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产品名称 金刚石精磨片 甘肃精磨片 荥阳光明金刚石实业

公司名称 荥阳市光明金刚石实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省荥阳市万山南路

联系电话 13523022669 13523022669

产品详情

电镀清洁生产的基本条件

电镀清洁生产的基本条件

目前电镀金刚石工具厂家的厂房大都比较简易，金刚石精磨片，生产条件较差，不重视环境保护，造成
环境污染，影响产品质量。要实现清洁化生产，提高产品的档次，必须做到综合治理。

触点压力：更多压力促使磨削更快。

磨料堵塞：研磨过程，磨具脱落碎片加工件碎屑堵塞磨粒空隙当，人造金刚石精磨片，从而会增大摩擦
降低研磨效果。

使用冷却液有两方面作用：一是起冷却作用。由于切割过程中圆锯片与石料之间的摩擦和冲击作用，在
切割面上产生大量的热量，而石材的散热性又差，使大部分热量被锯片吸收，尤其是金刚石刀头，更是
首当其冲，这样极易造成金刚石石墨化，刀头也易被灼伤和易脱落。同时钢基体也易产生热变形及从水
口根部开裂。

不合格镀层退除

不合格镀层退除

可用酸在室温下浸泡电镀废品(工件不得带水)几十分钟至数小时，甘肃精磨片，新配酸液退速快，旧酸
液退速慢。当退除效果变差时，应倒去废酸，回收金刚石，集中处理，再次使用。实践表明，酸液内加
少量氯化钠，容易造成基体过腐蚀。



此外，由于金刚石弹性模量大，切削时刃部变形小，对所切削的有色金属挤压变形小，可使切削过程在
小变形下完成，从而可以提高加工表面质量

大型木工切削作业，尤其是刨花板、密度板、抗倍特板等高致密性、高硬度难加工的板料，固体雨刮精
磨片，传统的硬质合金锯片切削性能难以满足。PCD复合金刚石锯片已经成为硬材料的切削刀具，成为
木工干切削作业刀具的佼佼者，其超硬性能以及经久耐磨是木工材料的克星，金刚石锯片，维氏硬度100
00HV，耐酸性强，刃口不易钝化，加工木材一次成型质量好，耐磨度高，相比硬质合金更耐磨，针对刨
花板、密度板、木地板、贴面板等切削加工连续作业时间可达300~400个小时，使用报废时间可以达到40
00小时/片，相比硬质合金刀片而言，使用寿命更长，而且加工效率和加工精度更是达到优质的需求。

电镀什锦锉是手用精修工具

可由用户根据生产需要提供基体，本厂加工任意形状的金刚石和立方氮化硼电镀工具。电镀什锦锉是一
种手用精修工具，用于硬质合金、轴承钢及其它高硬度难磨钢材制成的模具、工具、零件的异形面及内
孔的修磨。

电镀磨头各种形状的电镀金刚石磨头用于硬质合金、高碳钢、轴承钢工作的内孔及各种异型内型腔的加
工。用户根据需要提供磨杆，本厂电镀各种形状和尺寸的磨头。

金刚石厚膜的制备与切割：常用的制备金刚石厚膜的工艺方法是直流等离子体射流法。将金刚石沉积到
WC-Co合金上，在基体的冷却过程中，金刚石膜自动脱落。此方法沉积速度快，晶格之间结合比较紧密
，但是生长表面比较粗糙。

金刚石精磨片-甘肃精磨片-荥阳光明金刚石实业(查看)由荥阳市光明金刚石实业有限公司提供。金刚石精
磨片-甘肃精磨片-荥阳光明金刚石实业(查看)是荥阳市光明金刚石实业有限公司（www.gmjgs.cn）今年全
新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：吴经理。同时
本公司（www.rzjgsgj.com）还是从事研磨轮，金刚石研磨轮，电镀金刚石研磨轮的厂家，欢迎来电咨询
。
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