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产品名称 成都工业纯水设备厂家，四川0.5-20吨反渗透纯
水设备价格

公司名称 成都名膜水处理设备有限公司

价格 26800.00/台

规格参数 品牌:名膜
规格:1850*1750*45
产地:成都

公司地址 中国四川成都金牛区天回镇街道蓉都大道天回路
1009号

联系电话  13608070299

产品详情

成都工业纯水设备厂家，四川0.5-20吨反渗透纯水设备价格

厂家定制，欢迎来我司洽谈

成都工业纯水设备的故障现象

透水量减少盐透过率增大（脱盐率下降）以及压降增大，但造成这些故障的原因很多，应尽量从这些故
障现象中找出问题的实质，从而尽快实施检修和维持等对策。似乎氧化价位高的金属离子，这种破坏作
用就更强。水处理公司不同软化水设备的所有工序非常接近，只是由于实际工艺的不同或控制的需要，
可能会有一些附加的流程。回收酚的方法有溶剂萃取法蒸汽吹脱法吸附法封闭循环法等。

成都工业纯水设备结冰时的处理：

必须把福建纯净水生产设备整体放置在室温高于8℃室内自然解冻36小时后才可以继续开机使用，在此期
间不可强制开机制水，否则会造成机器损坏，开机后检查是否有漏水现象，如果有漏水现象发生，请重
新拧紧相应的部件或联系经销商。

成都工业纯水设备在使用时的处理： 

再次使用前先检查机器外观是否正常，确认正常后才能接通水源电源，制取的*桶水也建议排放掉，如出
现漏水或其它不正常现象，建议联系福建纯净水生产设备售后服务来处理。

成都工业是否需要更换滤芯的判断：

1、福建纯水设备造水太快。福建纯水设备出现出水明显加快的现象，这种情况一般都是因为RO膜损坏



导致的，这时我们必须要更换新的RO膜，否则福建纯水设备将完全失去过滤功能。

2、福建纯水设备制水变小。在同样的条件下(如水压与水温相同)，福建纯水设备制水变少，那么很有可
能是滤芯给堵住了，如福建纯水设备滤芯接近其使用寿命，那么就需要给福建纯水设备更换新的滤芯。

3、软化芯再生后不能恢复软化功能或软化效果达不到要求，说明树脂饱和了，需要再生或者需要更换滤
芯了。

工业一体化纯水处理设备长期不使用时，应先关断电源、水源，再将机内储存的纯水全部排放，工业一
体化纯水处理设备连续使用数月后，用户根据情况也应将纯净水设备内储放的纯水全部排放一次，这样
能起到清洗的作用，擦洗工业一体化纯水处理设备表面时，应采用一些中性的清洁剂。

当工业一体化纯水处理设备装置发生高低压报警时，先检查保安过滤器至高压泵这间的手动阀开度是否
太小，然后检查RO进水调节阀及浓排阀是否正常，再按高低压报警复位按钮，重新启动设备。

操作压力控制，应在满足产水量与水质的前提下，取尽量低的压力值，这样有利于降低膜的水通量衰减
，减少膜的更换率。
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