
台湾奇美TPE PB-5301

产品名称 台湾奇美TPE PB-5301

公司名称 东莞市尚品塑胶原料有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:轻质鞋底
型号:透明
哪里产的:台湾

公司地址 樟木头塑胶原料市场三期

联系电话 0769-81782400 15899659499

产品详情

TPE PB-5301，台湾奇美 TPE，TPE 台湾奇美，TPE台湾奇美PB-5301，台湾奇美TPE
PB-5301轻质鞋底透明，

注射结束、冷却计时器计时完毕同时，预塑动作开始。螺杆旋转将塑料熔融并挤送到螺杆头前面。由于
螺杆前端的止退环所起的单向阀的作用，熔融塑料积存在机筒的前端，将螺杆向后迫退。当螺杆退到预
定的位置时（此位置由行程开关或电子尺确定，控制螺杆后退的距离，实现定量加料），预塑停止，螺
杆停止转动。紧接着是射退（也叫抽胶）动作，射退即螺杆作微量的轴向后退，此动作可使聚集在喷嘴
处的熔料的压力得以解除，克服由于机筒内外压力的不平衡而引起的“流涎”现象。若不需要射退，则
应把射退停止开关调到适当位置（使用电子尺的将最后一段储料位置与射退位置设置成一样），让预塑
停止开关被压上的同一时刻，射退停止开关也被压上。当螺杆作射退动作后退到压上停止开关时，射退
停止。接着注座开始后退。当注座后退至压上停止开关时，注座停止后退。若采用固定加料方式，则应
注意调整好行程开关的位置。

一般生产多采用固定加料方式以节省注座进退操作时间，加快生产周期。
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