
安川MOTOMAN示教盒按键不良维修

产品名称 安川MOTOMAN示教盒按键不良维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/1

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

安川MOTOMAN示教盒按键不良维修 作为变频技术核心的PWM模式问题吸引着人们的浓厚，并得出诸
多模式，其中以鞍形波PWM模式效果。20世纪80年代后半期开始，美、日、德、英等发达国家的VVVF
变频器已投入市场并了广泛应用。频器控制方式低压通用变频输出电压为380～650V，输出功率为0.75～4
00kW，工作为0～400Hz，主电路都采用交直交电路。其控制方式经历了以下四代。方式其特点是控制电
路结构简单、成本较低，机械特性硬度也较好，已在产业的各个领域得到广泛应用。但是，这种控制方
式在低频时，由于输出电压较低，转矩受定子电阻压降的影响比较显著，矩减小。另外，其机械特性终
究没有直流电动机硬，动态转矩能力和静态调速性能都还不尽如人意。 上的电流检测及限流保护电路基
本相同。即都采用由TL082运放电路组成的信跟随器和LM339，组成的电压比较电路构成。LM393内部含
有的4路电压比较器，同相输入端和反相输入端，高电平3.3V，反之如过同相输入端电压低于反相输入端
电压1.6V则输出为低电平0V。板上的OC，OC1，OC2点电压（比较器输出端）为高电平3.3V。维修时可
直接根据此三点电压值逐级向前查找故障点。具体测试点及电压值可参考相应图纸。带载OC1，OC3此
故障现象为上电及空载运行（不带电机）正常，带上电机运行即跳过流故障。首先空载测试驱动板电流
检测电路及主控板限流电路中各关键点电压是否偏离正常值。：由于某原因导致某点电压稍微偏离正常
值。

    常州凌肯自动化科技有限公司是一家面对全球工业自动化设备维修改造，保养，大修，备品备件
非标定制为一体的技术服务公司，公司主要维修变频器，光伏逆变器，进频电源，RF射频电源，高低压
变频器，机器人控制器，机器人控制板，示教器，注塑机电脑板，伺服驱动器，伺服电机，高精度进口
工控板卡，进口控制板，PLC，工业电源，高压电源，触摸屏，工控触摸，工控服务器，光学CCD,工业
机器人等工控自动化设备，涉足数控机床，注塑，光伏，半导体，SMT，AOI，电力，，印刷，水泥行
业，钢铁行业，电池，电梯，消防，水厂等，公司拥有先进的维修设备，多套高端的测试平台，行业资
深维修工程师团队，可以满足各种行业的需求。



  所谓“手压”就是在故障出现时，再开机试试是否会消除故障。如果发现敲打一下机壳正常，再敲打
又不正常时，牢再试，若伤脑筋不成功，只好另想办法了。电路板维修观察法利用视觉、嗅觉、触觉。
某些时候，损坏了的元件会变色、起泡或出现烧焦的斑点；烧坏的器件会产生一些特殊的气味；用也能
观察到虚焊或脱焊处。原因的方法。当拔除某一插件板或器件后仪表恢复正常，就说明故障发生在那里
。有足够的备件。将一个好的备品与故障机上的同一元器件进行替换，看故障是否消除。比法要求有两
台同型的仪表，并有一台是正常运行的。使用这种方法还要具备必要的设备，例如，用表、示波器等。
按比较的性质分有，较等。电路板维修６、升降温法有时，仪表工作较长时间。 例配备SIN810数控系统
的加工中心，根据工作原理，分度的齿条和齿轮啮合，这个动作是靠液压装置来完成的，磁阀YVl4来执
行。PLC相关部分的梯形图如图4。19.19.110.IlO.3为4个接近开关的检测信，条和齿轮是否啮合。分度时
，这4个接近开关都应有信，即都应闭合。现发现110.2未闭合。处理方法：检查机械部分确认机械是否到
位；检查接近开关是否损坏。个继续查看，后发现反映三工位分度头起始位置检测开关19.110.2动作不同
步，导致了工作台不。一步确认为三工位分度头产生机械错位。机械装置，使其与二工位同步后，故障
消除。梯形图诊断故障有些数控系统带有梯形图功能，调出梯形图画面，可以看到输入输出点的状态。

安川机器人维修：http://changzhou.11467.com/info/6245338.htm
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