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产品详情

铸造砂的主要矿物组成石英

铸造铝合金、铝翻砂铸造都离不开铸件模具，主要分为金属模具、塑料模具、木模具、泡沫模具四大类
。铝砂型铸造一般都会采用金属模具进行造型，可以应对零件表面要求高，批量大的情况。

铸造砂按照矿物的组成成分不同可以分为石英砂和特种砂。铸造砂的主要矿物组成是石英，主要化学成
分为 SiO2。1.天然硅砂：因其化学成分，粒度组成不同，分别用于有色合金铸件、铸铁件及中小型铸钢
件的型砂和芯砂。2.精选天然硅砂：用于以有机物作为粘结剂的各种铸钢件型砂和芯砂。3.人工硅砂：用
于精铸、打炉衬或铸钢件的型砂和芯砂。

砂型铸造的制作方法以及尺寸要求

砂型铸造在进行制造的过程中为了能够有效的保证其产品的质量其产品中所采用的型芯一般为干态的型
芯，砂型铸造中所使用的半干性油以及干性油作粘结剂的芯砂所制作的型芯，使用比较的广泛。

在制作时油类的粘度比较低，在进行混合是芯砂的流动性能就会比较好，南头铝合金砂型铸造，在制芯
时非常的容易紧实，但是在制作的过程中其钢制成的型芯强度是比较低的，一般都要用仿形的托芯板进
行承接。

砂型铸造中的型芯在脱模‘搬运以及烘烤的过程中非常容易出现其变形的情况，这样就会直接导致其铸
件尺寸以及精度出现其降低的情况，制作时看烘烤的时间越长其耗能就会越多。

砂型铸造在制作时要是采用其化学硬化的方法其制作出来的成品强度要比粘土砂型高得多，成品在制成



砂型后在硬化到具有比较高的强度后在进行脱模，在脱模以后是不需要进行修型的。

砂型铸造能够比较准确的反应出模样的尺寸以及轮廓的形状，这样在以后的制作工艺中才不会出现变形
的情况，铸件制的铸件尺寸的精度是比较高的。

砂型铸造中混好的型砂在硬化之前有很好的流动性，其造型的自然，所以不需要其庞大且复杂的造型机
，在采用化学硬化造型时，可以根据其生产要求来进行选用模样材料。

 

砂型铸造在进行加工的过程中其芯砂以及型砂的质量会直接影响其铸件的质量，在进行加工的过程中要
是使用不好其铸件就会有小孔以、粘砂以及砂眼等一些缺陷的出现。

砂型铸造透气性较好

砂型铸造在进行加工的过程中会有比较高温的金属液进行浇铸，在成型以后其型内会充满大量的气体，
这些气体的出现必须要在铸型时顺利的排出去，不然铸件就会出现很多的气孔以及出现浇铸不足等缺陷
发生。

砂型铸造的透气性会受到其砂的粒度以及粘土含量等因素的影响，在进行制作的过程中其砂粒度越细其
粘土以及水分的含量就会变得越高，透气性则越差型砂抵抗外力破坏的能力称为强度。

砂型铸造的耐火性

砂型铸造在进行制作过程中其高温金属液体进行浇铸以后就会产生其强烈的热作用，所以制作的产品要
具有很强的抵抗高温的作用以及耐火性能，铝合金砂型铸造加工，比如在加工的过程中其材料的耐火性
能差，其铸件比较容产生粘砂，型砂中SiO2含量越多，型砂颗粒越大，耐火性就越好。

砂型铸造的可塑性

砂型铸造在加工的过程中会受到其外力的作用下容易出现变形的情况，在加工时去除外力的后还能完整
的保持已有的形状的能力，这样的材料其可塑性比较好，铝合金砂型铸造生产厂家，在进行操作的过程
中比较的方便，制成的砂型形状准确。

砂型铸造在进行冷凝的过程中其产品的体积就是发生其收缩的情况，铝合金砂型铸造厂，因为型砂具有
一定被压缩的能力，这样的能力被称为退让性不好，在加工时铸件容易出现开裂以及内应力的情况，这
是产品的型砂越紧实，其退让性就越差。

 

铝合金砂型铸造厂-重力五金-南头铝合金砂型铸造由东莞市重力五金科技有限公司提供。铝合金砂型铸
造厂-重力五金-南头铝合金砂型铸造是东莞市重力五金科技有限公司（www.dgzlwj.com）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王生。
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