
潍坊pe给水管 联邦塑胶管材 dn1200hdpe给水管道

产品名称 潍坊pe给水管 联邦塑胶管材
dn1200hdpe给水管道

公司名称 山东联邦塑胶有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省临沂市兰山枣沟头集西工业园

联系电话  18753916633

产品详情

  在验收PE给水管的时候发现其表面粗糙，无法达到合格的标准的，造成管材表面粗糙的原因是多方面
，dn1200hdpe给水管道，必须明确原因之根本才能采取有针对性的解决措施，使得PE给水管具备良好的
表面。

    如果PE给水管都是用新料制作的话，排除原料中的水分就会造成管材表面的粗糙；若是PE给水管
粗糙只发生在表面很薄的一层，说明它可能是在口模段形成的，1800pe给水管道，为了使其表面光滑，
熔体表面的分子在出口模前必须达到一定的松弛程度。

在给水管上进行钻孔的时候，需要根据孔径的大小来选择钻孔方式，如果开孔直径小于50mm的话，钻孔
机钻孔就可以了。但是如果开孔直径大于50mm的话，就需要用圆形切削器或是管端烧红烫孔的方式来操
作，以达到所需的要求。 关于开孔的大小、位置和两孔间的间距也有要求， 比如说开孔的孔径不能大于
原来给水管直径的一般；而相邻两孔间的小间距也不能小于所开孔孔径的7倍；一般不要将孔开在给水管
的弯曲处或弯头的临近处，以免出现裂管的不良现象。

在给水管的生产过程中，由于管材是用热敏性材料作为原材料的，因此即使使用的热稳定性也只能够提
高分解温度，dn1400hdpe给水管道，也就是延长稳定的时间。为了抓住这一机会，管材成型加工过程中
温度一定要严格控制，所以挤出温度一般是根据配方、挤出机特性、机头结构、螺杆转速、测温点位置
，测温仪器的误差以及测温点深度等一些因素确定的。 通常情况下，当PVC给水管管坯在被挤出口模时
，温度还是比较的高，所以管坯在离开口模时必须立即定径和冷却，而所采用的方法就是内压外定径的
方法和真空法定径，这才会设计到定径的压力和真空度。



潍坊pe给水管-联邦塑胶管材-dn1200hdpe给水管道由山东联邦塑胶有限公司提供。潍坊pe给水管-联邦塑胶管
材-dn1200hdpe给水管道是山东联邦塑胶有限公司（www.lianbangguanye.com）今年全新升级推出的，以上
图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王娟。
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