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产品详情

母排加工机特点 母排加工机价格

母线加工机主要特点：

1. 剪切工位采用双立柱剪切结构（专利号：ZL201120262802.1），嘉兴数控母排加工机，剪口平整，无废
料，无毛刺，无塌角。

2. 冲孔工位采用四模位转盘，且转盘为整体加工件，保证了上模和下模的对中，提高了模具的同心度，
使模具使用寿命大大提高；还能有

效避免因频繁更换模具而造成的冲孔模具的损坏。可根据用户要求提供六模位或八模位转盘结构。

3. 冲孔工位安装有机械双向定位装置，工作过程中，无需操作人员在铜铝排需要冲孔的位置画十字线或
打样冲，大大节省了工作时间，提高

了工作效率。

4. 折弯角度通过PLC和位移传感器的相互配合实现数控控制，并具有存储记忆及误差补偿功能，折弯精
度和角度一致性得到保证。

5. 折弯工位采用封闭式折弯结构，母排数控加工机，坚固耐用，折弯后，工件角度上下一致。通过更换
模具，在此工位上可实现压花功能，单次压花面积

为80*160mm，端面平整均匀。

6. 操作人员可自行设定停机时间，在设备处于闲置状态时，自动停机，为用户节省用电成本。



7. 采用西门子40点PLC控制，与传统的继电器控制相比更加稳定可靠。

8. 机器的三个工作工位可以同时工作，折弯工位采用双工作台，实现了真正意义上的互不影响，大大提
高了工作效率。

9. 液压油箱采用3mm厚钢板焊接，并作了磷化处理，有效的保证了液压系统及部件不受污染和腐蚀。

数控母排加工机对于电源的要求

   电机堪称母线加工机的心脏，电源是维修系统乃至整个机床正常工作的能量来源，它的失效或者故
障轻者会丢 失数据、造成停机。重者会毁坏系统局部甚至全部。

   西方国家由于电力充足，电网质量高，因此其电气系统的电源设计考虑较少，这对于我国有较大波
动和高次谐波的电力供电网来说就略显不足，再加上某些人为的因素，难免出现由电源而引起的故障。
我们在设计数控机床的供电系统时应尽量做到：

①提供独立的配电箱而不与其他设备串用。

②电网供电质量较差的地区应配备三相交流稳压装置。

③电源始端有良好的接地。

④进入数控机床的三相电源应采用三相五线制，中线(N)与接地(PE)严格分开。

⑤电柜内电器件的布局和交、直流电线的敷设要相互隔离。

铜排加工机在加工铜排的工艺(二)

4.铜排的制作

4.1准备好铜排制作必备工具，减少铜排的制造误差。

4.2铜排下料的计算充分利用勾股定理。

4.3铜排的计算要注意加减铜排的厚度，减少制造误差。

4.4铜排下料应考虑铜排在柜内的合理走向。

4.5主母铜排下料的计算要充分利用柜体分解线。

4.6铜排的计算要注意卷尺丈量时是否是从100mm处开始丈量，计算时要减掉100mm的误差。

4.7铜排下料应考虑是否有废排可利用。

4.8加工铜排应戴手套，以防铜排氧化。



4.9铜排冲孔应打样冲眼。

4.10铜排的画线使用的角尺要贴紧铜排。

4.11铜排的折弯应考虑铜排机的折弯距离50mm。

4.12母线的排列（面对屏盘以柜的正视方向为准）。A，B，C，（黄，绿，红）相的排列由上向下；由内
向外；由左至右，零母线N排、地母线PE排在柜体的下方，地线在前，零线在后。

4.13相间电气间隙距离保持在20mm以上，低于20mm采用隔板隔离。

4.14母线固定件应符合3c要求。

4.15主母排柜内布置应尽量简单流畅，折弯处保持一致，应在连接排30mm处折弯比较美观。

4.16现场母排作为柜体进线则为柜体上进线，应将框架断路器的进线端引出柜顶200mm，便于现场铜排
连接，N排也要一并引出。

4.17现场电缆作为柜体进线则为柜体下进线，应将框架断路器的进线端引出朝下，数控母排加工机厂家
，引出铜排相间接线距离应大于50mm，便于现场电缆连接，数控母线加工机，电缆连接孔的多少根据框
架断路器的额定电流安数决定，每500A冲一个孔，如2000A冲四个孔。

4.18孔眼直径不得大于铜排宽度的1/2，加工应保证位置正确、垂直，不歪斜，孔眼间相互距离的误差不
应大于0.5mm。

4.19控制排采用Φ8圆管或15*5矩形铜排，圆管需上热收缩管；矩形控制排安柜体分段连接。

4.20铜排的折弯角度不得小于90°。成形后，弯曲处不应有裂纹或折皱，不平整度不大于1mm。

4.21矩形铜排应进行冷弯，不得进行热弯。

4.22铜排应减少直角弯曲，弯曲处不得有裂纹及显著的折皱；多片母线的弯曲度应一致。

4.23铜排扭转90°时，其扭转部分的长度应为母线宽度的2.5-5倍。

4.24矩形母排的搭接连接：应符合下面附表3要求；当母线与设备接线端子连接时，应符合现行国家标准
《变压器、高压电器和套管的接线端子》的要求。

4.25操作台箱构架上应设有不小于2mm×15mm的接地铜排。

4.26接地铜排上的端子允许多根导线共用一接地螺丝。

4.27接地排和接地线的截面为主回路铜排及导线截面的1/2~1/4。

5．带电母线的安全防护

5.1母线室与开关室应以有绝缘板或金属板隔离，以防入柜检修、检测时，误触带电母线，确保人身安全
。

5.2开关室带电母线应有热收缩管或绝缘板防护。



5.3柜内设备与带电母线电气间隙小于30mm应有热收缩管保护。

5.4柜门与带电母线应有有机玻璃板或PC板防护。

5.5有机板的制作应整齐美观。

6.铜排的现场安装

6.1主母排安装拆铜排包装，松开柜内母线夹螺丝，根据铜排上的标识、三相顺序和母线夹的位置上穿铜
排，上支排螺丝，拧紧母线夹螺丝，拧紧支排螺丝，接主母排连接电缆。

6.2控制排安装控制排有铜管和扁排两种，根据铜排上的标识对应柜号、对应各自的母线夹上穿铜排，拧
紧母线夹螺丝和铜排螺丝。

6.3地排、零排安装地排根据铜排上的标识一般安装在柜体的下前方，直接连在柜体上；零排根据铜排上
的标识一般安装在柜体的下后方，安装在绝缘脂上；

嘉兴数控母排加工机-力建铜排机-数控母排加工机厂家由山东力建数控设备有限公司提供。山东力建数
控设备有限公司（www.jnlijian.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力求提
供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。力建数控——
您可信赖的朋友，公司地址：济南市长清区平安集团工业园，联系人：刘经理。
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