
双头螺栓厂家批发 双头螺栓 日照飞劲紧固件

产品名称 双头螺栓厂家批发 双头螺栓 日照飞劲紧固件

公司名称 日照市飞劲紧固件有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省日照市东港区芙蓉街与银河路交叉路口东
侧

联系电话  15315972386

产品详情

双头螺栓的简介：

双头螺栓节省时间和成本所有双头螺栓的结构不用钻孔，冲孔，车螺纹，铆接，拧螺纹和精整等步骤
双头螺柱，不断扩展结构设计的应用潜力 双头螺栓，大电流和较小的熔深。因此，可以焊接到很薄的板
材上。螺柱焊的工件必须是从一侧焊接。能在全位置焊接，借助于扩展器可以受限制的垂直隔板上。由
于是短时间焊接且焊后很少变形，故不需要修整。因为焊接的结构不需要钻孔，内六角双头螺栓，故不
会造成泄漏。 接头可以达到很高的强度，即螺柱焊的接头强度大于螺柱本身强度。

双头螺柱一般用于铸铁制被连接件与钢制被连接件之间的连接；bm=2d双头螺柱一般用于铝合金制被连
接件与钢制被连接件之间的连接。上述前一种连接件带有内螺纹孔 A、B型双头螺栓，后一种连接件带有
通孔。等长双头螺柱两端螺纹均需与螺母、垫圈配合，用于两个带有通孔的被连接件。焊接螺柱一端焊
接于被连接件表面上，另一端（螺纹端）穿过带通孔的被连接件，然后套上垫圈，拧上螺母，使两个被
连接件连接成为一件整体。

双头螺栓解答螺栓疲劳断裂特点

螺栓疲劳断裂其原因主要在于：

1、 各扣螺纹的受力不均匀;

2、 拉伸应力集中;

3、 弯曲应力集中;

4、 表面粗糙。



以上除第二项外，其余均为通常缺口将所不具有，而是螺栓连接体所特有的力学因素。

螺栓的螺纹实际上就是一个个的尖锐缺口，在外载作用下该处形成的应力集中将导致螺栓的疲劳强度显
著降低。

除螺纹外，影响螺栓疲劳性能的另外薄弱部位是螺纹与杆部的过渡处及螺栓头部和杆部的过渡圆角处。
由于截面的突然变化，在这些部位也存在较高的应力集中。

通常情况下，如杆部没有严重缺陷，螺栓的疲劳断裂都集中在应力集中的螺纹底部，或螺栓头部与杆部
的过渡圆角处。机械加工螺栓的疲劳断裂多发生在螺纹底部;对于滚牙和搓牙制螺栓，螺纹底部和螺栓头
部与杆部过渡圆角处的开裂机会相当;当螺栓由于试验机对中不良、夹具或装夹不当以及螺栓本身形状不
规则而受到偏心载荷作用时，双头螺栓供应商，其疲劳断裂多发生在头部与杆部过渡圆角处。

经计算得出，35CrMo钢的碳当量值Ceq=0.72%。由此可见，这种材料的焊接性不良，焊接时其硬倾向较
大，热影响区热裂和冷裂倾向都会较大，尤其在调质状态下焊接，唐山双头螺栓，双头螺栓，热影响区
的冷裂倾向将会表现得很突出，双头螺栓厂家批发，所以应在选取合适焊接材料、合理焊接方法的基础
上，采取较高的焊前预热温度、严格工艺措施和控制适当的层间温度的条件下，才能达到实现产品焊接
的目的。   双头螺栓厂家批发-双头螺栓-日照飞劲紧固件由日照市飞劲紧固件有限公司提供。双头螺栓
厂家批发-双头螺栓-日照飞劲紧固件是日照市飞劲紧固件有限公司（rzfeijin.tz1288.com）今年全新升级推
出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：张连飞。同时本公司（
www.sdjingujian.com）还是从事山东地脚螺栓，山东地脚螺栓加工，山东地脚螺栓厂家的厂家，欢迎来电
咨询。
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