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产品名称 碳钢弯管热处理 雅宣弯管厂 碳钢弯管

公司名称 滨湖区雅宣弯管厂

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市滨湖区南泉镇锡南路

联系电话  15951578801

产品详情

碳钢盘管保养相关知识

碳钢盘管材料符合各标准规定的拉伸性能要求，运行工况适用于常规空调系统，碳钢弯管，下面让大家
了解其保养相关知识。

碳钢盘管担负着将冷热水的冷热量传递给通过盘管的空气的重要使命。为了保证高效率传热，要求盘管
的表面必须尽量保持光洁。但是，由于盘管一般配备的均为粗效过滤器，孔眼比较大，在刚开始使用时
，难免有粉尘穿过过滤器而附着在盘管的管道或肋片表面，盘管通常直接安装在空调房间内，其供职状
态和供职质量将影响到室内的噪声水平和空气质量。所以一定要做好产品空气过滤网、滴水盘、盘管。

污物不会再进人循环系统。

碳钢盘管的填埋要求

碳钢盘管在我们的生活中应用广泛，那么下面将为您介绍的知识是该产品的填埋要求，请您认真的了解
下。

1、首先对施工班组进行技术交底。

2、熟悉图纸，防止漏埋、错埋。混凝土梁、柱内预埋线管时，线盒、箱要固定牢固，碳钢60度弯管厂家
在线咨询，位置要符合设计要求。

3、碳钢盘管弯曲半径大于等于10D，碳钢盘管弯曲处弯扁度小于等于0.1D。

4、碳钢盘管一定要使用杯梳，管进入盒、箱与盒、箱里口平齐，一管一孔，不许开长孔。

5、碳钢盘管口要求平整，碳钢弯管加工厂，管与管，管与盒等器件连接时，连接件必须要涂胶水，接口
要牢固密封。



6、灯头盒、开关盒埋入混凝土内一定要用泡沫塑料、剧末等填充材料填实用胶带包牢，防止水泥浆灌入
盒内。

7、成排管路在同一位置时，要求管与管之间有2cm以上的间距，排列整齐。

8、墙面开凿预埋碳钢盘管时，必须要采用切割机开槽，开槽时不能过宽过大，开槽深度必须保证管子的
保护层厚度，开槽的宽度和深度均大于管外径的1.5倍，保护层厚度不小于15mm。

掌握了碳钢盘管填埋的技术要求，将能保证在以后使用碳钢盘管的过程中更加顺利，最后小编还要提醒
一下大家，在碳钢盘管填埋后，不要往碳钢盘管中穿过多的线，避免以后造成麻烦。

大家对碳钢盘管变形是不是很苦恼，不知道该怎么办，下面小编为大家介绍一下碳钢盘管变形后的修整
方法，一起来看一下吧。

碳钢盘管变形后的修整方法研究结果表明，带金属接头的复合材料壳体开口尺寸决定了前后封头的位移
模式。前封头以复合材料部分的内压变形为主，在距离极孔约400mm位置处发生位移，其值为21.8mm。
后封头以金属部分的内压变形为主，碳钢弯管热处理，在后堵盖处发生位移，其值为30.4mm。

现在应该很多人知道碳钢盘管变形后的修整方法，希望小编的介绍会对您有用，您给我们公司一个支持
，我们会还您一个质量的保证，您的光顾我会竭诚为您服务。

碳钢弯管热处理-雅宣弯管厂(在线咨询)-碳钢弯管由滨湖区雅宣弯管厂提供。滨湖区雅宣弯管厂（www.w
xyxwg.com/）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是全网
商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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