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产品名称 hdpe吹塑厂 hdpe吹塑 沐安塑料【大量批发】

公司名称 金华市沐安塑料制品厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市金东区曹宅镇金仁塘村（老啤酒厂
内）

联系电话  15005891198

产品详情

【hdpe吹塑厂商】沐安塑料为大家介绍pe板：

具有韧性高，抗拉，耐腐蚀，耐低温，耐磨性能好等特点。在化工，hdpe吹塑供应商，服装，包装，食
品等领域有广泛应用。可进行填充，阻燃，改性，表面可压花，hdpe吹塑厂，磨砂。LDPE(高压低密聚
乙烯)性质较柔软，机械强度较低，熔点亦较低，适于制薄膜和电缆绝缘层。HDPE(低压高密聚乙烯)刚
性较大，机械强度较高，hdpe吹塑厂商，熔点亦较高。适合制中空制品，注塑制品等，广泛用于制造冰
球场墙板．厚度：1-350mm颜色:本色，白色，蓝色，黄色，灰色，黑色，hdpe吹塑，绿色等。

pe注塑料供应商 pe注塑料价格 pe注塑料报价

【hdpe吹塑厂商】沐安塑料为大家介绍： 

挤出造粒可用单螺杆和双螺杆挤出机。主要控制挤出温度、螺杆转速、切刀转速和粒料冷却。使粒料不
发生粘粒，颗粒尺寸均匀，塑化较好。切刀转速调整到颗粒料长度3~4mm。螺杆转速调整到粒料不发生
粘连。挤出软聚氯乙烯电缆料，直径65mm的单螺杆挤出机温度依次为140~150℃、160~170℃、150~160
℃、150~160℃，转速为20~30r/min;直径51~150mm的双螺杆挤出机温度依次为130~140℃，140~145℃、15
0~155℃、145~150℃，螺杆转速为15~20r/min。直径6mm平行双螺杆挤出机造粒聚乙烯，温度依次为200~
220℃、230~240℃、240~250℃、250~260℃。

欢迎广大新老客户前来咨询订购~

【hdpe吹塑厂商】沐安塑料为大家介绍：



对于各种塑料制品的生产加工方法，用塑料颗粒加工与树脂粉料直接加工相比，使用塑料颗粒生产的优
点如下:

1)塑料制品生产加料方便，不需要在加料斗安装强制加料器。

2)造粒设备生产的塑料颗粒相对密度比粉末料大，塑料制品强度较好。

3)树脂与各种固体粉末料或液体助剂的混合较均匀，塑料制品的物理性能较均匀。

4)生产出的塑料制品色泽均匀。

5)增强聚丙塑料颗粒中含空气剂挥发物较少，使塑料制品不易产生气泡。

6)塑料颗粒对挤出机和生产环境无污染。

hdpe吹塑厂-hdpe吹塑-沐安塑料【大量批发】(查看)由金华市沐安塑料制品厂提供。hdpe吹塑厂-hdpe吹
塑-沐安塑料【大量批发】(查看)是金华市沐安塑料制品厂（www.muansl.com）今年全新升级推出的，以
上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：谢总。
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