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产品详情

数控磨床编程要求和一些重要提问

1.数控磨床中的数控外圆磨床，其是否能够来磨削螺纹？

在数控磨床上，其普通的数控外圆磨床，是不能来磨削螺纹的，因为，其不能满足磨削要求，而且，还
有可能，会产生一些磨削问题，所以，才会有这一结论的。而想要达到上述加工目的的话，应使用专用
磨床，或是外能外圆磨床，多功能数控磨床哪家好，此外，还可以是磨削中心。

2.是否在数控磨床上，只要学会编程，即可？

在数控磨床上，不是只要学会编程，即可，还应该学会怎样进行程序的改编，四川多功能数控磨床，以
及进行各种切削加工的编程代码，这样，才能来很好完成高磨床的各种程度上的作业，从而，来很好使
用这一种磨床，进而，得到满意的加工效果。

3.数控磨床磨出来的工件锥度偏大，多功能数控磨床多少钱，应怎样来调整？其是否需要轨迹运动？

数控磨床磨出来的工件锥度偏大，多功能数控磨床厂家，其的调整，则要看其是外圆磨还是立磨了，如
果是外圆磨，则可以上验棒，并调整X轴与主轴平行度；如果是立磨，则是上方砖，并调整Z轴与台面的
直角度。

数控磨床，其一般采用的是宏程序，因为，磨床加工是简单的往复运动，所以，是不需要轨迹运动的，
所以，才会有上述结论，而在这个问题上，其回答是为不需要，而且，其也是肯定及一定的。

数控磨床怎样实现控制和砂轮的修整



  1.数控磨床中，哪些种类较为常见和常用？

  数控磨床，其是磨床中的一个大类，所以，其是可以再分类的。一般来讲，可以将数控磨床分为数控
内圆磨床、数控外圆磨床、数控平面磨床、数控无心磨床，以及数控磨床这五种。其中，较为常用的，
是数控内圆磨床和数控外圆磨床这两个。

  2.数控磨床中，其实现控制的关键部件，是什么？

  数控磨床中，想要实现控制这一功能，那么，其关键部件，是为程序控制系统，或者说是PLC。而加
上数控系统的磨床，可以自动对工件表面进行磨削加工，从而，来获得好的加工效果。

  3.普通磨床和数控磨床，有哪些区别？此外，数控磨床中，是否有专用的砂轮修整装置？

  普通磨床和数控磨床，这两种磨床的区别，是为普通磨床为一轴的电机带动，而数控磨床，其是为多
轴的伺服电机带动。此外，在数控磨床这一种磨床上，是有专门修整砂轮的装置的。所以在问题二上，
其答案为是。

1.数控磨床上，其的进刀方式有哪些？以及，对于该磨床的让刀问题，应怎样解决和预防？

数控磨床的进刀方式，一般来讲，是有直线进刀以及圆弧进刀等这些，至于，选择哪一种，应由实际情
况，来决定。而对于磨床的让刀问题，在具体的解决和预防措施上，主要是有：

数控磨床上的砂轮，应经常进行检查，是否有问题，以及，是否需要进行修整等。此外，其的粒度等，
是否达标了，从而，来保持砂轮的锋利性。而对于磨床的磨削余量，是要严格控制，并且，有必要的话
，要适当减小。此外，在磨削时间上，可以适当延长。在工艺上，还可以适当增加刚性。

2.数控磨床中的数控外圆磨床，其是否属于数控机床？

数控磨床中，是有数控外圆磨床这一种的，而且，其也是属于数控机床的。所以，在这一问题上，其回
答是肯定的。对于数控外圆磨床这一种磨床，其是不需要手动控制的，因此，操作简单方便，适合批量
生产。
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