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产品详情

SEW MCF41A系列变频器报01 过电流维修目前，变频器安装容量(功率)的增长率实际上在20%左右，按照
这样的发展速度和市场的需求来计算，在10年以后，变频器市场才能饱和并逐渐成熟。变频器总的潜在
市场应为亿元，变频器约占市场份额的60%左右，中、高压变频器需求数量相对比较少，售价高，应占
市场的40%左右。华经视点研究中心的实地调研。报告整合了多家机构的数据资源和专家资源。从众多
数据中提炼出了精当、真正有价值的情报，行研究分析。注塑机开合模参数设置要点1.模是容易产生震
动的，的影响，所以在模时请注意以下事项：慢速开模速度是模具启动的速度，所以速度在中速以下，
采用慢速中压，因为?。按取消+射胶一段3秒钟后，出现加减速设定画面，率）一般将速度设定在1―3。
需要注意的是：机床在实际使用中也有些故障既无，是很明显，对这种情况，处理起来就不那样简单了
。另外有此设备出现故障后，不但无信息，乏有关维修所需的资料。对这类故障的诊断处理，必须根据
具体情况仔细检查，行分析，找出它的真正原因。要查清这类故障的原因，现象，再从确认的故障现象
中找出发生的原因。在查找故障原因前，首先必须了解以下情况：故障是在正常工作现还是刚开机就出
现的；还是已多次发生；确认机床加工程序的正确性；机床故障?。下面介绍维修人员任生产实践中常用
的排除故障方法。人员根据对故障发生时的各种光、声、味等异常现象的观察，确定故障范围，个模块
或一块电路板上，然后再进行排除。过程、故障表象及故障后果等；

 

SEW MCF41A系列变频器报01 过电流维修例某数控机床的换刀系统在换刀指令时不动作，机械臂停留在
行程中间位置上，显示。查手册得知该表示：换刀系统机械臂检测开关信为“0”即“刀库换刀位置错误
”。可诊断故障发生在换刀装置和刀库两部分，由于相应的位置检测开关无信送至PLC的输入口。导致
机床中断换刀。开关得不到感应；二是接近开关失灵。首先检查刀库中的接近开关，用一薄金属片接近
感应开关，排除接近开关失灵的可能性。通过检查发现开关正常。因机械臂停留在中间位置。所以两个
信都为“0”。机械装置检查：“臂缩回”的动作是由电磁阀YV21控制的，手动该电磁阀，把机械臂退
回至“臂缩回”位置，机械恢复正常。这说明手控电磁阀能使换刀位置定位，液压或机械上的阻滞造成
换刀系统不到位的可能性。件是正常的，维修的原则是，能用万用表解决的问题，就不要把它复杂化。



原则先外后内，技术，一种是基于器件测试程序库的标准比较测试法（即ICFT）；扫描测试法（即ASA-
VI）。在运用ICFT进行芯片测试时，程序，即库中无此芯片。即使测试程序库已经建立了芯片的测试程
序，但“在线测试”不通过。库中无此芯片的测试盲区，只能通过电路板设计上的对称性或找一块与被
修板一样的好板作为参照，然后使用VI曲线扫描测试法对其进行比照测试，别无他法(或待测试库建立后
再进行测试)。线测试”不通过的盲区，有两种可能，一种是器件的逻辑功能确实坏了；另一种则是“测
试误判”。我们建议您在测试时可用记笔把“测试未通过”的器件都先做一个记录。

常州凌肯自动化科技有限公司是专业工控自动化设备及其电路板维修机构。真正做到急客户之所急，想
客户之所想！我们将以先进的维修技术、客户为本的理念、精益求精、与时俱进的态度服务各行各业需
要服务的企业。凌肯自动化服务承诺： 免费检查，质量保证，交货及时，价格合理。
专业工程师上门服务维修，安装，调试。 变频器定期上门保养检修业务。

SEW MC07B系列变频器报04 制动斩波器故障维修：http://changzhou.11467.com/info/6230114.htm
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