
保鲜吸塑盒 湖北吸塑盒 信德吸塑包装厂家定制

产品名称 保鲜吸塑盒 湖北吸塑盒 信德吸塑包装厂家定制

公司名称 雄县信德纸塑包装制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省保定市雄县昝岗镇小芦昝村

联系电话 18931271686 18931271686

产品详情

2004年，中国包装工业总产值预计将达到3000多亿元，年递增速度达7%左右，其中纸包装制品将达到190
0万吨，塑料包装制品预计达到504万吨，金属包装制品预计达到288万吨，玻璃包装制品可望达到1050万
吨，包装机械将达到67万台套。

从2006年到2010年，湖北吸塑盒，包装工业的总产值预计达到4500亿元，保持平均每年的增速为7%。

从2011年到2015年，包装工业总产值可达到6000亿元，平均每年以6%的速度增长。到2015年，纸包装制
品可达到3600万吨、塑料包装制品946万吨、金属包装制品491万吨、玻璃包装制品1550万吨、包装机械12
0万台套。

制作生产模具：

样品被客户认可后，通常会下一定数量的生产订单。生产调度会根据产量、吸塑成型的复杂程度决定采
用哪种模具量产：采用石膏模生产，模具制作过程类似于吸塑打样，优点在于生产周期短，成本，制作
一整版（60X110cm)模具只需一到两天时间，不足之处在于吸塑成品表面粗糙，生产中模具容易碎裂，耐
用性差无法成型深度大、复杂度高、片材厚的产品。采用电镀铜模，其工艺是将打好样的泡壳表面喷上
一层导电剂，再放入电解槽内镀上厚厚的铜层，电镀过程需要72小时，接着要对铜模进行灌石膏（增加
硬度）、抛光、打气眼处理，植绒吸塑盒，采用电镀铜模生产的优点是吸塑制品表面光滑，成本适中，
月饼托包装吸塑盒，耐用性强，缺点是模具制作周期长，无法完成精密吸塑制品的生产。采用吸塑铝模
生产，模具制作需要先采用电脑设计图纸，再采用CNC数控铣床加工，优点是制作周期适中，后期模具
处理时间短（钻气眼工作在CNC加工时完成），吸塑产品尺寸精度高，模具耐用性强，缺点是成本高。
由于全自动高速吸塑成型机的成型范围是66X110cm左右，所以不管是石膏模、铜模还是铝模，都需要将
单个的模具拼在一起，达到成型尺寸，我们都称这个过程为拼版，需要拼在打好气孔的铝板或木板上，
拼好后的整版模具我们称之为底模。对于吸塑成型深度大的产品，还需要制作上模，在底模将片材真空
吸成型的同时，从片材上方施加压力，将片材均匀地拉伸到每一个部位，否则会引起局部厚度过薄。生



产模具的整个制作周期应为5至7天

材料成本的计算公式

产品材料成本=1吨原料价格 / 1吨原料产成品数量。

1吨原料产成品数量=1吨原料长度 / （吸塑模板长度+4cm至15cm拉伸边） X 排版数量X
（100%—材料损耗率）。

1吨原料长度=1吨 / 材料密度 / 胶片厚度 / 宽度（吸塑底盘宽度）。

其中材料密度（PVC为1.36T/M3）、吸塑底盘宽度（0.51-1.20M）、模板长度及其他四项参数均靠专业经
验估算。

保鲜吸塑盒-湖北吸塑盒-信德吸塑包装厂家定制由雄县信德纸塑包装制品有限公司提供。保鲜吸塑盒-湖
北吸塑盒-信德吸塑包装厂家定制是雄县信德纸塑包装制品有限公司（www.xindezhisu.com）今年全新升
级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王卫鹏。
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