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产品名称 搪瓷管供货 搪瓷管 一明环保

公司名称 山东一明节能环保设备科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省肥城市王瓜店镇街道办事处南仪仙村西工
业园

联系电话 15966037603 15966037603

产品详情

搪瓷管为何产生裂纹

      搪瓷管的裂纹主要集中在H型钢腹板中部或靠近圆角处，裂纹沿轧制(浇注)方向出现。在100倍
的高倍显微镜下观察，搪瓷管价格，可以明显看到裂纹深度为0.2—0.8mm，裂 纹宽度0.1—0.6mm，裂纹
底部呈现不规则的形状，有些裂纹出现延伸状况，即(底部扩展，搪瓷管供货，并且裂纹周围有脱碳迹象
。那么搪瓷管产品为何出生产这种裂纹呢?

究其原因，从根本上来说，搪瓷管表 面纵裂是由于坯壳在结晶器内冷却不均，导致应力集中而发生的。
引起表面纵裂的具体原因包括内因和外因两个方面：①当钢中含碳量为0.12% 一0.16%时，由于相变造成
热收缩差异导致初生坯壳的厚度不均性非常严重，收缩应力作用于坯壳上的拉应力超过了钢的高温允许
强度和应变，一旦在薄弱处产 生应力集中，就会导致搪瓷管纵裂，在二冷区继续扩展，这个是产生纵裂
的内因;②由于保护渣熔渣层过厚或不稳定，引起液渣流入波动，结晶器热流紊乱，再加上结晶器液面波
动和钢水过热度较大，共同构成了铸坯产生裂纹的外因，这就加剧了裂纹敏感性钢种产生裂纹的危险性
。

因此，纵向裂纹产生的根源是横向收缩产生的摩擦力与坯壳变形所产生的应力，搪瓷管，二者的共同原
因所致。从力学分析的角度来说，搪瓷管纵裂产生的原因是与其垂直的横向应力。

引起搪瓷管空气预热器爆管的常见原因有：炉膛高度偏低、蒸汽重量流速偏低、结构布置欠妥、受热面
积过大、焊接质量问题、腐蚀、磨损、膨胀拉裂、锅炉的变工况运行、高加的投运等，但爆管的主要原
因是受热面超温过热导致的。下面我们详细了解一下：



1.受热面短期过热锅炉受热面内部工质短时间内换热状况严重恶化时，壁温急剧上升，使钢材强度大幅
度下降，搪瓷管标准，会在短时间内造成金属过热引起爆管。

2.受热面长期过热锅炉受热面管子由于热偏差、水动力偏差或积垢、堵塞、错用钢材等原因，管内T质换
热较差，金属长期处于幅度不很大的超温状态下运行，搪瓷管，管子金属在应力作用下发生蠕变（管子
胀粗），搪瓷管。搪瓷管，直至破裂。

3.空气预热器搪瓷管就是在普通钢管侧搪烧上一层掺入耐高温、耐腐蚀、耐磨损成分材料的搪瓷釉，经
高温烧制而成。加上这层搪瓷，可以让钢管变得耐磨耐热耐腐蚀。山东一明搪瓷是比较成熟的搪瓷生产
厂家，他们生产的空气预热器搪瓷管分为内搪、外搪两种。

搪瓷烧成方法

一般沿用传统的搪瓷炉来烧成，即在一具有保温隔热墙的固定空间里布置加热设备，然后将待搪瓷的工
件放置于这个空间里面一定时间，待工件表面的搪瓷涂层熔融烧结后再将其取出，这一传统的搪瓷烧成
方法的设备有箱式电阻炉、连续式电加热搪瓷隧道炉、连续式燃气搪瓷隧道炉等。一般长度不太长的钢
管表面搪瓷烧成也可以采用这种传统的方法。但是要是搪瓷钢管长度很长，超过3米以后，这种钢管表面
烧搪瓷就变得困难，因为一般搪瓷炉设计时所能烧成的工件高度一般不超过2米，炉子过高在垂直方向的
温度差异会加大，不利于搪瓷烧成，而类似于钢管这种细长条状的待搪瓷工件，如果在烧成时垂直吊挂
，则对其变形(主要是变形变曲)不会有什么影响，而一旦将钢管这种形状的工件水平吊挂来烧成，则钢
管变曲严重，无法制作合格的钢管搪瓷产品，钢管长度超3米后，搪瓷管厂家电话，利用传统的搪瓷炉来
烧成搪瓷的话，只能水平吊挂，烧成温度高达860°C，这样钢管在烧成中的变形是没法控制的。虽然现
在有专门设计的井式炉来烧成类似于钢管这种特殊工件，井式炉只是将做传统箱式炉的高度加大来满足
钢管垂直吊挂的要求，但其垂直方向的温度差的控制依然成问题。

搪瓷管供货-搪瓷管-一明环保(查看)由山东一明节能环保设备科技有限公司提供。山东一明节能环保设备
科技有限公司（www.sdymtc.com）是山东 泰安 ,环保产品加工的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理
、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在一明环保领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈
，共创一明环保更加美好的未来。
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