
GB799地脚螺栓

产品名称 GB799地脚螺栓

公司名称 邯郸市永睿紧固件销售有限公司

价格 3800.00/吨

规格参数 品牌:永睿
型号:齐全
产地:河北邯郸

公司地址 河北省邯郸市永年区临洺关镇河北铺标准件产业
城东区第6幢25号（注册地址）

联系电话  13230052907

产品详情

地脚螺栓的安装一般分为4个流程。 一.地脚螺栓垂直度 地脚螺栓安装时应垂直，无倾斜。
二.地脚螺栓的敷设 在地脚螺栓安装过程中，经常碰到的是对死地脚螺栓的二次灌浆，即是在浇灌基础时
，预先在基础上留出地脚螺栓的预留孔洞，安装设备时穿上地脚螺栓，然后用混凝土或水泥砂浆把地脚
螺栓浇灌死。 三.地脚螺栓安装——拧紧 四.做好相应地脚螺栓安装的施工记录 地脚螺栓安装过程中应详
细做好相应的施工记录，真实反映地脚螺栓的型号、规格等内容，为今后的维修、更换提供有效的技术
资料。

  一般安装精度较的预埋都要先做成地笼(需先穿在打过螺栓孔的预埋钢板上，并装上螺母压紧。
浇筑前把预埋件绑扎在模板上固定好，就可以保证脚螺栓安装尺寸。如果想省料，也可用钢筋焊接固定
，焊接完成后需校对几何尺寸。至此，脚螺栓安装才算真正完成。

 首先基础螺栓的材质符合要求，固定螺栓相对位置时不允许采用焊接方式，因为螺栓多用含碳量高的
材质，常温下焊接易产生裂纹导致螺栓断裂；应放平垫圈，螺母应当上两个锁紧，螺母上紧后上部露出
的螺纹不少于3牙；校正垂直度时用垫片调整时，垫片叠放不得超过3片。

一种、电镀锌

电镀锌是紧固件产品生产制造中常见的一种表面处理方法和工艺技术。

电镀锌层是典型的阳极性镀层,主要用于提高基材的防蚀性能。由于其镀层厚度薄,故主要应用于一般环境
条件下的表面防腐保护。

经铬酸盐钝化处理后,其防腐性能大幅度提高,优良的电镀锌层可用于中性打起的室外防护,但在恶劣的工
业大气和沿海气候中防腐性能就比较差。

电镀锌表面处理方法和工艺技术,成本低,工艺稳定可靠,方便使用。但是,极易产生氢脆现象,所以电镀锌后



应及时进行去氢处理。另外,耐酸碱性较差,防腐时间短,工艺环保性低。

第二种、粉末渗锌

粉末渗锌是以浸锌剂为供锌源,并通过加热产生锌,铁原子互扩散而在钢铁表面性曾浸锌层(锌-
铁合金层)得表面处理工艺。

粉末渗锌的主要成分是纯锌粉,其中加入适量的填充材料如氧化铝,耐火土和氯化铵。

粉末渗锌突出的特点不是一种外附的镀层,而是基体金属与渗层构成了有机的一体,因而结合非常牢固。粉
末渗锌层的硬度和耐蚀性远优于电镀锌层。

粉末渗锌工艺是将表面处理过的工件埋入装有粉末渗锌剂的密封容器中,使之加热到锌的熔点一下,保温一
定时间,然后随炉冷却至室温。

粉末渗锌突出的特点是渗层均匀,没有氨脆,几乎没有变形。特别适合于螺帽,螺栓等紧固件以及小五金制
品,形状复杂的工件和粉末冶金产品的表面防腐处理工艺。

第三种、机械镀锌

机械镀锌是在锌粉及分散剂,促进剂,液体介质(通常采用水)等物质存在的条件下,利用冲击介质(如玻璃球),
冲击碰撞钢铁制件表面,而在制件表面形成镀锌层得表面处理工艺。

机械镀锌层是与电镀锌,热镀锌完全不同的工艺处理过程所形成的一种防腐镀层。

工艺特点:室温条件生产操作,通过装载零件镀筒的旋转,使筒内的冲击介质随着滚筒的旋转,和零件相互碰
撞产生机械冲击力,将锌粉碰撞沉积于制件的表面,从而形成具有金属锌基本物理特征的镀层。

工艺特性:机械镀锌工艺的镀锌过程对高强度钢不产生氢脆危害。

工艺缺陷:锌层厚度存在不均匀性;锌层不如电镀层光滑,光亮。

第四种、热浸镀锌

热浸镀锌通常也称之为热镀锌

热浸镀锌是将经过前期处理的钢铁制件进入熔融的锌液中,在其表面形成锌和(或)锌-
铁合金镀层,从而获得金属覆盖层的工艺过程和方法。

热浸镀锌应用面极其广泛,如热浸镀锌高速公路交通隔栏(高速公路波形梁钢护栏紧固件连接副),管道以及
电力输送上大量使用的热浸镀锌紧固件和其他扣件等。

热浸镀锌工作的使用寿命除与工艺本身有关外,与镀锌层的附着量有直接的关系

热镀锌螺栓的独特性：

1、热镀锌螺栓比电镀锌螺栓的优势

热镀锌螺栓的锌层较厚，防腐效果好，使用寿命长，价格较高一些；电镀锌螺栓锌层薄，防腐效果不如
热镀锌螺栓，价格较低。



2、热镀锌螺栓比粉末渗锌螺栓的优势

粉末镀锌螺栓的耐腐蚀性强，耐磨、抗擦伤性能好，但粉末镀锌螺栓的表面容易掉锌粉，锌层与螺栓的
结合性不如热镀锌螺栓。

热镀锌螺栓的优点盘点

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

