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产品名称 超声铣削加工 河南超声铣削 超克能

公司名称 西安超克能超声技术研究院有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 西安市高新区丈八街办锦业路69号创业研发园C
区28号

联系电话  18192036929

产品详情

超声铣削超声铣削
超声铣削不锈钢的表面处理常见有不锈钢阳极氧化、不锈钢镀锌、不锈钢镀铬、不锈钢化学镀镍的工艺
，但由于不锈钢在生产过程中，不可避免地需要经过退火、正火、淬火、焊接等加工过程，表面时常会
产生黑色的氧化皮。超声铣削氧化皮不仅影响不锈钢的外观质量，也会对产品的后续加工产生不利影响
。超声铣削故在后续的电镀前处理中必须采用酸洗、钝化、抛光等表面处理方法将其除去。

超声铣削超声铣削
超声铣削匠性表面处理所以进行匠性表面处理，超声铣削加工，主要是因为钛金属广泛应用于建材、手
表、眼镜等装饰品，使用钛金属主要是利用其优良的耐蚀性，然饰品需要表面鲜艳、光泽、时髦，超声
铣削设备，故需要进行匠性加工。超声铣削表面精加工①研磨；②退火加酸洗，表面失去光泽，呈灰色
；③真空退火+酸洗，表面呈深灰色；超声铣削④喷丸（50-500微米玻璃珠），表面呈梨皮状；⑤密条纹
加工，150-240#砂带研磨，使其具有长且连续的研磨条纹；超声铣削⑥花纹压印加工，即凹凸加工，加
工表面有凹凸的浮雕图案；⑦化学刻蚀图案。对于钛材料来说，镜面精加工较难。①软带抛光，超声铣
削表面有硬化层则效率低；②化学抛光，由温度、时间、抛光液因素影响；③电解抛光，无水有机电解
液对钛有较好的电抛光作用。超声铣削着色钛表面本为银白色，着色处理通常有大气氧化法、阳极氧化
法、化学处理法。超声铣削随着移动电话功能的增多，印刷电路板线路分布日益向密集方向发展，河南
超声铣削，电路板的微孔直径也更加细小，超声铣削厂家，加工难度进一步增大。内燃机燃料喷嘴的发
展趋势也大致如此。超声铣削化纤丝喷嘴的喷出孔直径约10μm，喷嘴材料为不锈钢，要求在不锈钢上
加工出数百至数千个喷出孔，加工难度极大。超声铣削高精度制作微型钻头的技术要求很高，直径越小
，制作越困难。目前，市场上可见到的硬质合金微型钻头中，经过研磨的麻花钻直径为φ30μm，扁钻
为φ10μm。超声铣削据报道，在研究室里采用电解磨削方式，可制作出φ5μm的极小直径钻头。 超声
铣削加工-河南超声铣削-超克能由西安超克能超声技术研究院有限公司提供。超声铣削加工-河南超声铣
削-超克能是西安超克能超声技术研究院有限公司（chaokeneng.com）今年全新升级推出的，以上图片仅
供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王女士。
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