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产品详情

高分子絮凝剂聚炳烯酰胺的使用量说明

高分子絮凝剂1、洗煤用的阳离子聚炳烯酰胺的使用数量可以设置在三十公斤到一百一十公斤之间；化工
行业的废水使用量一般是五十到一百二十公斤之间；漂染行业的废水和造纸行业的废水最难处理，应该
加大使用数量，把使用数量设置在一百到三百公斤比较合理，电镀废水行业和普通的工业用水一般都不
要超过五十公斤。注意：（这几种行业的使用数量都是每一千吨废水的数量）。

2、生活污水根据处理方法的不同脱泥用的絮凝剂是不一样的。

如果工艺主体采用生化方法，也就是剩余污泥脱水（可能含有部分初沉泥），只需要阳离子PAM作为污
泥脱水剂即可。

如果工艺主体采用物化方法，如一级强化，加载磁分离等工艺，一般是先加PAC调质，然后再加阴离子
絮凝剂，最后加阳离子絮凝剂脱水。具体投加量要根据污水水质而定。

也有很多污水处理站，污泥脱水直接加PAC或者其他无机絮凝剂即可，这个在板框压滤机，特别是电子
厂或者是小型污水处理站应用比较广泛。

PAM在作为污泥脱水剂使用的时候一般要与水的配比在0.1%--0.2%之间。溶解成胶水状的液体以后，再
投加到污泥中进行混合处理。

与污泥的配比一般在5%--10%，有的更低，这个要根据污泥的浓度来确定，要通过现场的烧杯实验来确
定投加量和使用型号。不同污泥、不同药剂、不同设备、不同管理水平，污泥的处理效果是不同的。

3、污水处理厂用阳离子聚炳烯酰胺作为污水运营污泥脱水剂。在和客户沟通的过程中，客户经常问到在
污水处理污泥脱水过程中，污泥脱水剂投加量的问题。要相对准确的知道污泥脱水剂投加量的问题，首
先了解这些参量，污泥的含水率，泥饼含水率，佛山高分子絮凝剂公司，进泥量，进药量，配药浓度等



。

污泥含水率：污泥中所含水分的重量与污泥总重量之比的百分数称为污泥含水率。

泥饼含水率：被脱污泥即泥饼的所含水分的重量与污泥总重量之比的百分数称为泥饼含水率。

还要通过以下几个公式进行运算

1、加药量mg/L=加药质量/处理水量/配药浓度

2、处理水量投加药量=处理水量m3/h*加药量g/m3

3、干泥量=处理水量*【（1-污泥含水率）/（1-泥饼含水率）】

4、每吨干泥的药剂消耗g/m3=加药量/干泥量

以上计算所得结果误差可能比较大，仅做污水运行时参考。实际耗药量要进行实际上机运营试验。

高分子絮凝剂在污泥处理系统的作用

根据污泥的不同性质，污泥处理系统分为酸性污泥和生化污泥2套独立的污泥处理系统。酸性污泥处理系
统用于酸性废水产生的污泥的浓缩和脱水处理，生化污泥处理系统用于碱性废水气浮渣、生化污泥的浓
缩和脱水处理。

从我们高分子絮凝剂厂家接手管理该工程，自2013年10月投运至今，一直运行稳定，最终外排水水质均
优于合同约定值。经实践检验，我们高分子絮凝剂生产厂家的技术工程师指出，我们设计的冷轧废水处
理系统，系统运行稳定，较好地解决了大型综合性冷轧厂冷轧废水的处理问题，满足客户的需求，佛山
高分子絮凝剂厂家，具有较高的同行业参考价值。

在废水处理站建成调试阶段，我公司的技术人员在现场调试时发现，佛山高分子絮凝剂供应商，冷轧废
水污染物种类较多，成分复杂，且水量、水质变化都较大，特别对于大型综合性冷轧厂，佛山高分子絮
凝剂，废水水质和水量的变化范围更大，增加了高分子絮凝剂及聚合氯化铝絮凝药剂的技术参数上的要
求，处理难度较大。为了克服上述不利因素，将废水经济、有效地处理达标，经过反复研究，形成了“
分质预处理+混合处理”的技术路线，此思维路线在后来的实践中证明切实可行。废水处理工艺流程如
图所示。

佛山高分子絮凝剂公司-威荣环保-佛山高分子絮凝剂由广东威荣环保科技有限公司提供。广东威荣环保
科技有限公司（www.weironghb.com/）为客户提供“聚合氯化铝，聚合硫酸铁，三氯化铁”等业务，公
司拥有“广东威荣环保”等品牌。专注于水处理化学品等行业，在广东 东莞
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：杨先生。
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