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理发器钢刀片价格的是多少？

在我们这个爱美的年代，男生的头发都是以短发为主，短发的男孩子给人一种帅气，开朗的感觉，所以
理发店里的理发器的钢刀片就相对重要了，但是理发器钢刀片价格是多少呢，它是怎么使用的呢。以下
我们来具体的了解一下。

理发器钢刀片

理发器钢刀片使用高转速低噪音马达，高强度弹簧使用或长期未用，欲使用时请先将刀头卸下，用手左
右滑动数次，以保证弹簧的弹性。固定刀头为特殊钢料制造而成，活动刀刃分高密度钢刀刃、陶瓷刀刃
，使用前后切记需注入两、三滴油在固定和活动刀刃之间，以维护刀刃之长久锋利与防止发热刀刃的清
洁维护。将机身正面朝上拿好推子，双手大拇指用力将刀头推开。用清洁刷清理刀刃组件，按下清扫杆
打开刀刃，理发器刀片多少钱，以去除刀刃间夹住的发屑。
滴两、三滴油在固定和活动刀刃之间进行滑润。

使用数次后，要清洁和润滑刀刃。安装刀头时，请将机身背面朝上，刀头底部先入槽，用力推刀头直至
发出咯哒声为止。

异形刀片质量的影响因素您了解多少

异形刀片的质量受到多种因素的影响，其中烧结过程中各种工艺参数的改变，对异形刀片的质量影响大



。粘结剂/催化剂材料、基体材料等组成材料，以及颗粒表面清洁度、颗粒度等都决定了异形刀片的性能
。

基体的选择 由于碳化钨硬质合金具有较高的硬度，较好的导热性和韧性，因此多采用含有Co的碳化钨硬
质合金作为PCBN刀片基体。Co作为一种溶剂和粘结剂可以显著提高CBN的烧结度，增强PCBN的强度，
但是碳化钨硬质合金中Co的含量不能过高，否则将影响PCBN刀片的耐磨性，缩具的使用寿命。

晶粒的清洁度与颗粒度 CBN晶粒的表面清洁度将直接影响着PCBN的烧结质量，因此在烧结前都要对CB
N晶粒进行严格地处理，以去掉晶粒表面的水分及氧化物等杂质。采用的方法主要是在真空或氢气、氨
气等还原性气体下加热1~2个小时。否则过多的杂质会影响CBN-
CBN颗粒间及CBN与粘结剂间的粘结，使得PCBN刀片强度减小，耐磨性能降低。

颗粒的大小不但对PCBN刀具的切削表面质量有影响而且对PCBN烧结时粘结剂的烧结能力起到一定的作
用。一般来说，CBN颗粒度越小，中山理发器刀片，PCBN刀具切削表面质量越好，刀具抗冲击能力和耐
磨性越好，因此，在加工淬硬钢并且要求高的表面质量（即实现PCBN刀具的“以车代磨”）时，所采用
PCBN刀具中的CBN颗粒应取较小值。但另一方面，由于PCBN刀片的烧结是通过“毛细现象”即各种粘
结剂元素渗透到CBN颗粒之间实现的，如果CBN颗粒太小，CBN颗粒间的间隙就会减小，从而使得粘结
剂元素的渗透量减小。因此，烧结时CBN颗粒又应选得大一些。综合考虑以上两种因素，CBN烧结时应
多选择混合粒度，并根据所选粘结剂粘结能力的不同而确定不同的粒度范围。

理发器电推剪动刀片选购攻略

理发器电推剪动刀片陶刀头质地坚硬，使用寿命长，不会生锈，锋利度，声音较轻，更好保养，也更耐
用，使用时要注意不能摔落，理发器刀片价格，否则容易摔碎。理发器电推剪动刀片钢刀头优点：防撞
击，不易摔坏。不足：遇水没擦干，长时间会生锈，理发器刀片厂，锋利度也略逊色于陶瓷刀头。

另外，还应该选择三维立体的刀头，这样能避免弄伤宝贝。要选择可拆卸的电推剪动刀片，便于刀头的
清洗。

理发器刀片厂-赣能五金刀片规格齐全-中山理发器刀片由东莞市赣能五金制品有限公司提供。理发器刀
片厂-赣能五金刀片规格齐全-中山理发器刀片是东莞市赣能五金制品有限公司（www.gannengwj.com/）今
年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：程先生。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

