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产品详情

骄阳模型专业提供工业产品设计，高精度3D打印加工，手板模型加工，CNC手板制作，塑料模具设计制
作，注塑产品加工一条龙服务。

预防手板模型变形的方法：

1.预防手板变形就要在设计时使手板的厚度均匀、形状对称受力，应尽量减少手板各部位间的温度差，
使其均匀冷却。

2.形状较长的手板模型其预防变形的措施是反变形法的措施，其原理是在手板变形相等但方向相反的预
变形量来消除手板的应力。

【手板模型厂家、3d打印厂家】为你提供专业的3D打印服务平台，给你全新的3D打印体验！
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手板厂在生产中会遇到这种情况，本工序的加工精度是稳定的，工序能力也足够，但毛坯或上道工序加
工的半成品精度太低，引起定位误差或复映误差过大，因而不能保证加工精度。如果要求提高毛坯精度
或上道工序的加工精度，往往是不经济的。这时可采用均分原始误差法，可把毛坯(或上工序的工件)按
尺寸误差大小分为n组，每组毛坯的误差缩小为原来1/n，然后按各组的平均尺寸分别调整刀具与工件的
相对位置，或调整定位元件，就可大大缩小整批工件的尺寸分散范围。

【手板模型厂家、3d打印厂家】为你提供专业的3D打印服务平台，给你全新的3D打印体验！
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在复模硅胶手板应注意以下事项：

抽真空处理：硅胶与固化剂搅拌均匀后，进行抽真空排气泡环节，抽真空的时间不宜太久，正常情况下
，不要超过十分钟，抽真空时间太久，3d打印企业，硅胶马上固化，产生了交联反映，使硅胶变成一块
块的，无法进行涂刷或灌注，这样就浪费了硅胶，只能把硅胶倒入垃圾桶，重新再取硅胶来做。正常情
况下，不要超过十分钟。

【手板模型厂家、3d打印厂家】为你提供专业的3D打印服务平台，给你全新的3D打印体验！

3d打印企业询问报价由义乌市骄阳模型有限公司提供。3d打印企业询问报价是义乌市骄阳模型有限公司
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