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产品名称 购买耐高温硅胶垫片 耐高温硅胶垫片
迪杰橡胶厂家

公司名称 日照迪杰橡塑有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省日照市岚山区中楼镇马亓河东村

联系电话  15898988549

产品详情

影响密封圈性能的因素：

1、密封圈的硬度

密封圈材料的硬度是评定密封性的关键因素，其硬度决定了密封圈的压缩量和沟槽允许挤出的间隙。

2、挤出间隙

允许挤出间隙和系统压力，密封圈截面直径以及材料硬度有关，工作压力越高，允许挤出的间隙就越小
，如果间隙超过了允许的范围，就会导致密封圈挤出甚至是损坏。

3、密封圈用作旋转轴密封

密封圈可以用作低速旋转运动以及运行周期比较短的旋转轴密封。在安装后，导致密封圈受到径向压缩
，密封圈在沟槽中会形成微量波纹状，从而改善润滑条件。

硅胶O型密封圈不连片：

1、模温过低。模温过低会造成硅胶O型密封圈成型后不连片的问题，购买耐高温硅胶垫片，解决方法就
是适当调整硫化机上下模温度。

2、压力过大。压力过大也会出现硅胶O型密封圈成型后不连片，所以在操作过程中的解决方法是，增加
适量的胶料，其次还有降点压力。



3、胶料过少。胶料过少，一般增加胶料是可以得到解决，只是会有加料会让产品尺寸变大的错感。其实
，减尺寸并非完全靠减料来解决的，还可以通过降低压力和增加模温的方式来减少产品的尺寸。

硅胶垫圈、硅胶垫片、硅胶密封垫圈、硅胶密封垫片、隔热硅胶垫群、环保硅胶垫片、

如何修补硅胶制品的不良状况？

硅胶制品修补：硅胶制品缺胶料不良返修方法。只能挑选轻微缺料的，在缺胶的地方补点生胶，一定不
能多，刚好不平或者可以稍少一些，用刀片把补上的生胶抹平，耐高温硅胶垫片厂家直销，然后再放入
成型模具中加压硫化。注意，耐高温硅胶垫片，加压返修的时候一定是掀模式的机台，轨道式的机台在
合模的时候会将制品压偏压碎。

硅胶制品包风不良。挑选一些不熟的或者按不掉白点的硅胶制品。模温低所造成的局部不熟可以将不熟
的胶料按紧抹平，再放入模具中加压硫化，至于排气不当所产生的白点先用手按按，耐高温硅胶垫片哪
家好，通常都能按掉，但不掉的就直接放在模具中加压硫化好了，加压返修参照缺胶不良开干。

硅胶垫圈、硅胶垫片、环保硅胶垫圈、环保硅胶垫片、耐高温硅胶垫圈、耐高温硅胶垫片

购买耐高温硅胶垫片-耐高温硅胶垫片-迪杰橡胶厂家(查看)由日照迪杰橡塑有限公司提供。购买耐高温硅
胶垫片-耐高温硅胶垫片-迪杰橡胶厂家(查看)是日照迪杰橡塑有限公司（www.rzdijie.com）今年全新升级
推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王迪杰。
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