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产品详情

20吨定制饲料罐 10吨散装饲料罐车 市场前景大

随着养殖行业由农户分散饲养型向自动化、产业化方向发展，袋装饲料和单品种、小运量的散装饲料已
经无法满足大面积养殖场对饲料的储存和需求。且袋装饲料的灌装和饲料袋的拆卸增加了成本和劳动力
，因此各饲料厂、养殖场都需要一种低成本、高效率的运输散装饲料的车型。

但是散装饲料运输车厂家有很多，到底哪家好呢？散装饲料运输车能够同时装载运输1—3种不同饲料，
并能通过液压控制螺旋输送系统实现向7m高的储料塔中自动卸料的专用饲料运输车。散装饲料运输车型
由底盘、箱体、螺旋输送系统、液压传动系统、旋转装置、装置等结构组成。离合器用其助力操纵系统
在驾驶室就可实现对取力器和发动机转速的控制。散装饲料运输车箱体、饲料罐体、箱体部分设计采用
框架式结构。

我公司对饲料厂个例分析

一个年产量为15万吨的饲料厂，直销经销比例=3:7，直销运送范围大约100-200公里。使用散装车经济效
益分析年直销量约4.5万吨。若以2万吨可以使用散装车运送计算万吨，按标准40KG/袋，共需50万只编织
袋，如果按每只编织袋成本0.8元，每年可节约袋子费用40万;再加上人工装卸费用约18元/吨，2万吨可直
接节约36万元，去除使用散装饲料车装卸所需电耗2元/吨，一年4万，合计72万元。

按照2万吨运输量，平均每天运输约55吨，故3辆10吨饲料车(每辆每天运输2次)，3辆饲料车(非整车)约60
万元，故不用一年便可收回成本。

散装饲料运输车是世界饲料运输发展的主流，发达国家80％以上实现了散装运输。那么它的优势在哪呢
？

1、加长送料臂，顶龙送料臂采用套件加固筋结构，臂长可以任意加长。



2、进料仓门，设计为进料通长全敞开式，自动滑道一体仓门，最大限度避免仓体内死角。

3、整车罐体外观美观、合理，结构设计进行创新处理，在同规格车型中可使装载量最大化。

4、结构焊接、部件装配质量细致，机电气动外购件把关严格。

5、操控部分手动、遥控并用，大大提高了出料对接效率。

6、散装运输饲料比包装成袋运输不但节省劳动力，而且成本较低。

7、散装饲料在罐体内密封输送，减少损失，保证质量，避免污染。

8、全自动上料卸料，可连续作业，大大提高生产效率。

9、罐体内可加装分仓，可同时运输多种不同种类的饲料或膨化介质。

10、部件标准化，容易维修保养。

外表面钢板与骨架采用螺栓连接，所有链接处涂密封胶密封。车箱两个内侧板与水平螺旋机呈"V"字行，
确保饲料沿着斜面下滑时仅依靠重力的作用就能全部进入到螺旋机中，垂直的外侧板将底盘与箱体融为
一体，使整车美观协调。箱体共设四个仓，中间两个仓位常开仓，即直接通向水平螺旋机，前后两个仓
位常闭仓，分别设有出料仓门，只有打开仓门才能与螺旋机相通。液压传动系统：液压系统是散装饲料
运输车的核心部分，为保证该系统稳定可靠，采用双联叶片泵双作用回转，由液压缸往复动作回转和马
达旋转动作回路组成，液压泵与底盘取力器通过万向联轴器相连实现动力输出，输出转速可随发动机转
速变化而改变。总体布局采用分散式结构，泵、马达、方向阀等关键部件均采用进口件。
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