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产品详情

液下泵

缺点编辑编辑

传统液下泵

（1）须要增加中间槽，液下渣浆泵说明，并且操作时需控制中间槽液位；

（2）维修较复杂且须定期更换密封；

（3）维护率高且费用大；

（4）需要密封气；

（5）不适用于易燃易爆介质的输送。[7]

新型液下泵

（1）不适合输送带有颗粒的介质。

（2）不适合输送极强腐蚀性的介质。

（3）不适合输送温度超过60℃的介质。

（4）不适合输送高粘度介质。



液下泵密封箱内积存大量液体残留物

液下泵密封箱内积存大量液体残留物

液下泵密封空气的使用改造2台液下泵投入运行后，从根本上解决了包装效率低的实际问题，安全生产奠
定了基础。

运行半年后，在对该设备正常的维护保养过程中，发现液下泵密封箱内积存大量液体残留物，而且动、
静密封均有不同程度的腐蚀现象，甩液盘存在严重腐蚀，泵轴有轻微腐蚀，因怀疑设备选用材质存在问
题，于是联系供货厂家来人到厂分析处理。

经现场分析确认，液下泵采用的密封空气存在质量问题，空气含水超标，且含有杂质。于是根据厂家要
求对密封空气系统进行改造，重新从双氧水车间引入一根专用空气管线作为液下泵的密封气。

经过试用，效果非常明显，再也没有出现过腐蚀密封箱和泵轴的情况。所以液0氯液下泵的使用，密封空
气的质量相当重要。液下泵的维护保养和安全操作：液0氯中间槽液位不准超过中间槽容积的80
，立式液下渣浆泵，不得低于中间槽容积的20 ，保持液位在高于液下泵叶轮液位下使泵运行，防止因液
位过低使泵产生气蚀或空转，造成泵叶轮或密封损坏。

绝0对禁止中间槽内液体打空。泵启动前必须放空紧急密封氮气并进行盘车，液下渣浆泵厂家，若盘车不
动，绝不能启动泵，否则会造成泵电机或密封损坏。密封空气压力应控制稳定，并在规定值以内。禁止
先开阀门再开泵和先停泵后关阀门。

液下泵的运行状况和空气密封气的压力稳定情况，通过调整无热再生空气干燥装置气水分离器底部阀门
使气压控制在稳定值以内；同时每班定期开启阀门，排放分离器可能存在的积水。液下泵操作和巡检人
员要和密封空气输送单位做好协调工作，保证液下泵空气供应稳定。若遇供气单位停空气，则立即按停
泵程序进行液下泵停泵操作，待泵完全停止后再开启氮气进行紧急密封。以防止杂质进入中间槽而影响
泵的运转。具体做法为：开启旁通阀门，关闭过滤器进出口两端的阀门，开启过滤器上部的抽空管阀门
，待确认过滤器内无大量氯0气积存后卸开过滤器两端法兰，把过滤器芯拿出来清理，并进行干燥。

液下泵常见的故障
 

液下泵依据伸入容器长度的不同须要而制成。液下泵任务局部淹没在液体内，因此轴封无液体飞溅景象
；泵运转发生的轴向及径向力分手由滚动轴承及滑动轴承支持，因此运行无乐音；个别温度较高（300度
以上）的介质轴承箱部件处有冷却体系，用冷却水带走热量。

液下泵与介质接触的零部件，个别依据介质的请求选用，有金属和非金属材质。



液下泵在传动和旋转方向：泵通过爪型弹性联轴器由电动机间接驱动，从电动机端看泵为顺时针方向旋
转。

液下泵普遍用于化工、石化、冶炼、染料、农0药、制药、稀土、化肥等行业，在贮罐上保送各类介质，
开式叶轮的可用于保送含固体颗粒的介质。

进水管和泵体内有空气

（1）液下泵启动前未灌满意够的水（实践上液下泵不须要灌引水），有时看上去灌的水已从放气孔溢出
，但未转动泵轴交空气完整排出，致使少许空气残留在进水管或泵体中。

（2）与液下泵接触的进水管的程度段顺水流方向运用0。5％以上的降落坡度，衔接液下泵出口的一端为
最0高，不要完整程度。假如向上翘起，进水管内会存留空气，降落了水管和液下泵中的真空度，影响吸
水。

（3）液下泵的填料因临时运用已经磨损或填料压得过松，形成少量的水从填料与泵轴轴套的间隙中喷出
，其后果是内部的空气就从这些间隙进入水泵的内部，影响了提水。

（4）进水管因临时潜在水下，管壁侵蚀涌现孔洞，液下泵任务后水面一直降落，当这些孔洞显露水面后
，空气就从孔洞进入民进水管。

（5）进水管弯管处涌现裂缝，九江液下渣浆泵，进水管与液下泵衔接处涌现渺小的间隙，都有能够使空
气进入进水管。

液下泵转速低

（1）人为的因素。有局部用户因原配电机破坏，就随便配上另一台电动机带动，后果形成了流量小、扬
程低甚至不下水的效果。

（2）液下泵自身的机械故障。叶轮与泵轴紧固螺母松脱或泵轴变形曲折，形成叶轮多移，间接与泵体磨
擦，或轴承破坏，都有能够降落液下泵的转速。



（3）能源机培修不灵。电动机因绕组销毁，而失磁，培修中绕组匝数、线径、接线方式的转变，或培修
中故障未彻底0消除因素也会使液下泵转速转变。

液下泵吸程太大

有些水源较深，有些水源的外围地势较平整处，而疏忽了液下泵的允许吸程，因此发生了吸水少或基本
吸不下水的后果。要晓得液下泵吸水口处能树立的真空度是有限度的，相对真空的吸程约为10米水柱高
，而水泵不能够树立相对的真空。而且真空渡过大，易使泵内的水气化，对水泵任务不利。所以各液下
泵都有其最0大允许吸程，个别在3－8。5米之间。安液下泵时切不可只图不便简朴。

水流的进出水管中的阻力丧失过大

有些用户经过测量，尽管蓄水池或水塔到水源水面的垂直间隔还略小于液下泵扬程，但还是提水量小或
提不下水。其起因常是管道太长、水管弯道多，水流在管道中阻力丧失过大。其起因常是管道太长、水
管弯道多，水流在管道中阻力丧失过大。个别状况下90度弯管比120度弯管阻力大，每一90度弯管扬程损
践约0。5－1米，每20米管道的阻力可使扬程损践约1米。此外，有局部用户还随便液下泵进、出管的管
径，这些对扬程也有肯定的影响。

其它因素的影响

（1）底阀打不开。通常是因为液下泵放置时光太长，底阀垫圈被粘逝世，无垫圈的底阀能够会锈逝世。

（2）底阀滤器网被梗塞；或底阀潜在水中污泥层中形成滤网梗塞。

（3）叶轮磨损重大。叶轮叶片经临时运用而磨损，影响了液下泵性能。

（4）闸阀可止回阀有故障或梗塞会形成流量减小甚至抽不下水。

（5）出口管道的走漏也会影响提水量。



液下渣浆泵厂家-九江液下渣浆泵-液下渣浆泵价格由河北冀泵源水泵制造有限公司提供。河北冀泵源水
泵制造有限公司（www.jbyby.cn）是从事“渣浆泵,潜水渣浆泵,卧式渣浆泵,液下渣浆泵,脱硫泵,双吸泵”
的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系
人：赵立建。同时本公司（www.yljrlbcj.com）还是从事压滤机入料泵厂，压滤机入料泵选型，压滤机入
料泵厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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