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产品名称 焊接铸铁平台 铸铁平台 向荣铸造专业生产

公司名称 泊头向荣铸业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市泊头市交河镇王庄村

联系电话  18703370582

产品详情

      随着我国工业企业的快速发展，铸铁平板也被越来越多的应用于各个领域的检验工作中，包括
建筑业、印刷业、铁路机车、液压设备生产等各个行业中对铸铁平的需求量都非常大。铸铁平板的不同
于其他平台，它是生产车间或计量部门在做精密测量时所用的基准平面，这种具有对专业水平要求较高
，由于在检验过程中，工作面需要刮、磨、研，因此在选购时要注意铸铁平板的平面精度数。与此同时
，铸铁平台，铸铁平板在工作中会受到生产车间等地方温度的影响，因此在选购时要注意选购那些受温
度影响后变化较小的产品，一次在鉴定地点能够耐受平衡温度。

铸铁平板的使用怎么选购：平板按其原料分为下列钢制平板、铸铁平板和岩石平板。根据产品结构，焊
接铸铁平台，铸铁平板分为筋板式和箱体式，岩石平板分为凸缘式和无凸缘式。依照检验平板的各种用
处需求分为检验平板、划线平板和压砂平板。铸铁平板按其准确度等级分为00、0、1、2、3级平板，其
中2级以上为查验平板，3级为划线平板。这样的区分进一步保证了高精度平板的工艺性能和内涵质量。
比重：2970-3070kg/m3 抗压强度：245-254kg/mm2 弹性磨量：1.27-1.47N/mm2 线膨胀系数：4.6×10—6/℃
吸水率0.13% 肖氏硬度HS70以上。查验标准:用涂色法查验。
0级1级平板渠道在每边为25㎜平方的范围内不少于25点。铸铁平板系列
2级平板渠道在每边为25㎜平方的范围内不少于20点。
3级平板渠道在每边为25㎜平方的范围内不少于12点。

加工工艺：实型模型及工装→实型锻造→铸件人工时效处理→粗加工→二次人工时效→精加工→人工刮
研→检修合格→包装。
壁间连接处尽量减小热节，尽量降低浇注温度和浇注速度。大平面铸件要倾斜浇注。

热裂在铸铁平板铸件上有穿透或不穿透的裂纹（注要是弯曲形的），开裂处金属表皮氧化。进步浇注系
统的挡渣能力。 粘砂在铸铁平板铸件表面上，全部或部门笼盖着一层金属（或金属氧化物）与砂（或涂
料）的混（化）合物或一层烧结构的型砂，致使铸件表面粗拙。 严格控制型砂机能
和造型操纵，合型前留意打扫型腔。避免壁厚的溘然改变。进步型砂、芯砂的耐火度。



夹砂在铸铁平板铸件表面上，有一层金属瘤状物或片状物，在金属瘤片和铸件之间夹有一层型砂。气孔 
在铸铁平板铸件内部、表面或近于表面处，有大小不等的光滑孔眼，外形有圆的、长的及不规则的，有
单个的，铸铁平台尺寸，也有会萃成片的。适当降低金属的浇注温度。

缩松在铸铁平板铸件内部微小而不连贯的缩孔，会萃在一处或多处，晶粒粗大，各晶粒间存在很小的孔
眼，水压试验时渗水。

焊接铸铁平台-铸铁平台-向荣铸造专业生产(查看)由泊头向荣铸业有限公司提供。焊接铸铁平台-铸铁平
台-向荣铸造专业生产(查看)是泊头向荣铸业有限公司（btxrzy.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：付经理。
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