
圆形铁氧体磁铁厂 顶立磁钢优质售后 圆形铁氧体磁铁

产品名称 圆形铁氧体磁铁厂 顶立磁钢优质售后
圆形铁氧体磁铁

公司名称 东阳市顶立磁钢厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省东阳市湖溪工业区

联系电话  13758938898

产品详情

环形磁铁生产周期及耗时介绍

     首先就是备料了，采购原材料、检验是不是合格，圆形铁氧体磁铁厂，至少需要1天时间。

     第二是打孔。将检验合格的毛坯用打孔机打内孔。金属类打孔进度慢，需要2天时间。如果是沉
头孔的话还得多一道工序，就是先打直孔再打沉孔。

     第三是切片。打孔后毛坯放入切片机切片。10000片磁铁在不赶货的情况下需要5天时间。

   
第四是倒角。切好的黑片入倒角机倒角（不倒角无法电镀，或者电镀表面易脱落）。需要1天的时间

     第五是电镀。做好了外发给电镀厂进行电镀，电镀需要2天时间。

     第六是充磁和包装。1天左右。

     也就是正常的磁铁圆片磁铁需要10-12天时间，圆形铁氧体磁铁价格，圆片打孔的需要12-15天时
间、方块的因为要切3刀才能成型、也是10-12天的时间。

     相信你看完以后对圆环形磁铁生产的一个周期有了一定的了解，如果你是采购朋友，希望在交期
上不要催的太紧，急则乱。给个双方都可以接受的交期。
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高性能钕铁硼磁铁

    钕铁硼磁铁厂在生产使用的过程中会产生大约20%的废料，其中有车削块和油浸废料等。专家建议
，应该对废弃的钕铁硼材料进行回收利用，这不仅有利于节约资源、避免稀土资源的浪费，还能减少工
业垃圾、保护环境，钕铁硼磁铁厂能并满足国内外对该材料的需求，圆形铁氧体磁铁，产生显著的社会
效益和经济效益。

应用高性能钕铁硼磁铁永磁材料的稀土永磁电动机容易做到高效率，即达到IE2级的效率值。

   稀土永磁电机正向大功率化（高转速、高转矩）、高功能化和微型化方向发展，不断扩展新的电机
品种和应用领域。目前，我国高性能钕铁硼永磁材料的主要下游i行业分为两类，传统下游i行业，包括V
CM电机和个人消费电子类产品；新能源和节能环保行业，包括节能风能发电设备、节能电梯曳引机制
造业、节能环保空调（变频空调）、EPS及混合动力汽车。值得注意的是，节能环保空调及混合动力汽车
目前对高性能钕铁硼永磁材料的需求主要是通过采购日本生产的高性能钕铁硼永磁材料而满足的，圆形
铁氧体磁铁定制，目前暂未选用我国的高性能钕铁硼永磁材料。

   磁铁的性能也是分清楚，这关系到你用磁铁的产品成本是否蕞合理。烧结钕铁硼磁铁根据吸力的大
小（尺寸相同下）分为：N35 N38 N40 N42 N45 N48 N50 N52这8种，又以耐温不同分为：80度 100度 120度
150 度 180度
200度和220度，这7种不同的产品。性能和耐温每增加一个等级钕铁硼磁铁成本也会相应增加。

  钕铁硼磁铁已成为促进高新技术发展和当代文明进步不可替代的材料，发展前景比较乐观。特别是异
形电机磁瓦，发展更快.加之我国金属和稀有元素矿藏非常丰富，有着丰富而天然的原材料资源优势
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钕铁硼磁铁怎么生产？

 钕铁硼强力磁铁的生产主要是依靠切片机切片加工生产。 

     钕铁硼强力磁铁毛胚材料买回来，然后再根据每个客户的需求尺寸进行加工生产，然而，钕铁硼
强力磁铁的生产加工设备却相对简单与单一，生产加工钕铁硼强力磁铁的切片机工作时只能一刀一刀的
缓慢切割，而一个尺寸切割完成，还得重新粘料重新排版切割，这让钕铁硼强力磁铁的生产效率严重受
损。

     经过多年的摸索，钕铁硼强力磁铁的生产切片机进行了多次改良，多线切割切片机的研制成功，
不论是冲生产效率还是从加工工艺上都极大的提升，以前每切好一个尺寸就需要重新粘料重新排版切割
，而多线切割就避免了这个问题的发生。
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圆形铁氧体磁铁厂-顶立磁钢优质售后-圆形铁氧体磁铁由东阳市横店顶立磁钢厂提供。圆形铁氧体磁铁
厂-顶立磁钢优质售后-圆形铁氧体磁铁是东阳市横店顶立磁钢厂（www.dydlcg.com）今年全新升级推出的
，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：叶总。
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