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产品详情

透水砖机：液压系统的工作原理

液压系统具有精度高、响应快、驱动力大、体积小等优势，也是透水砖机设备的动力系统。液压系统由
动力元件、控制元件、执行元件、辅助元件和液压油五部分组成，这五部分是怎样相互配合，为透水砖
机提供动力的呢？

液压系统的工作原理使液体内部压强处处相等。动力元件运动使液压油内部压强增大，这种压强通过液
压油通道传输到液压执行元件，比如液压油缸或者活塞，带动活塞运动做功，也可以作用在叶片上，空
心砖机，引起叶片的旋转，这就是砖机液压系统的动力元件的作用过程。液压油将机械能转化为液压能
再将其传到至执行元件，再次转化为机械能，带动执行元件的运作，液压油充当压强传送的载体。

控制元件则控制整个运转过程中液体的压力、流动方向、流量大小。这些功能的实现主要由液压阀来完
成，根绝其不同的作用，可以分为：压力控制阀、流量控制阀和方向控制阀。根据控制方式的不同又可
以分为开关式控制阀、定值控制阀、比例控制阀。

辅助元件是配合液压系统完成任务的部分，西藏砖机，包括冷却器、加热器、密封圈、胶管等。液压油
有矿物油、乳化液、合成型液压油等多种种类。

以上是透水砖机的液压系统组成部分以及工作原理的介绍。



水泥制砖生产线生产中的管理缺陷有哪些？

 水泥制砖生产线是近年来相对应用较为广泛的新型生态砖机设备，对于传统的砖坯企业来说，水泥制
砖生产线较为陌生但却有助于企业发展。很多砖坯企业反映水泥制砖生产线生产效率总达不到额定的生
产量，万昌小编根据各企业反映的情况以及个人经验为广大用户做出以下总结（纯属个人建议）。

 一般来说，水泥制砖生产线设备无法达到额定生产量的原因有两点，一是设备质量问题，二是管理缺
陷问题。今天小编要说的是个砖坯企业的管理缺陷问题。因为管理上的缺陷而导致生产量无法达到额定
量是很多砖坯企业都存在的，那么水泥制砖生产线生产管理都有哪些缺陷呢？

 一、技术管理缺陷，技术负责混乱，专业技术不够过关；

 二、安全生产教育管理不够，生产前未对员工进行安全培训管理；

 三、组织协作能力不够，无法进行默契的协作；

 四、现场工作检查指导能力不足；

 五、没有具体的安全生产管理规范；

 六、员工无事故管理方案培训，应变能力差。

         万昌小编提醒：水泥制砖生产线的产量并非只取决于设备的好坏，免烧砌块砖机，还有设
备的专业化操作以及正规的操作管理。

布料系统是透水砖机的重要组成部分，它起到将原材料均匀散布到模具中的作用。如果布料系统出现故
障将会影响正常的工作进度。今天就来介绍一下布料系统可能会出现什么样的故障，以及如何避免吧。

透水砖机的布料系统可能会出现链条断裂的情况，究其原因，可能是原料粒度不均匀，存在一些较大的
颗粒，产生了较大的冲击力，影响力透水砖机布料系统的使用寿命，产生了断裂。这就要求在生产过程
，要严格监控原材料是否符合标准的生产要求，保持粒度均匀。

另外可能由于透水砖机布料系统安装过程并不规范，需要将布料系统的主传动和链条保持在同一水平线
上，还要调节好链条的长度和松紧度，避免拉伸过度或者无法正产传送。如果觉得操作太难，可以联系
厂家进行安装调试。

同时，在使用过程中要防止金属等较硬的物质进入布料系统，并且定期检查布料系统传动轮等零部件是
否固定，彩砖机，若有松动需要及时加固，并检查电路是否接触良好。

以上是透水砖机布料系统出现故障的原因总结，可以帮助客户对照进行检查。如果您有更多的需要，可



以联系工厂的售后服务等相关人员进行检查。

西藏砖机-万昌机械-免烧砌块砖机由泉州市万昌机械制造有限公司提供。泉州市万昌机械制造有限公司
（wcjixie.com）是从事“砖机,砌块成型机,全自动砖机生产线,免烧砖机,水泥砖机”的企业，公司秉承“
诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：傅总。
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