
白铁皮通风工程 惠兴通风设备 黄江通风工程

产品名称 白铁皮通风工程 惠兴通风设备 黄江通风工程

公司名称 东莞市惠兴通风设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇振安中路59号

联系电话  13592790213

产品详情

。专业承接任何厨房的白铁通风管道，白铁通风工程，共板法兰风管，不锈钢排烟罩，房屋车间通风降
温等排风及改善工作环境为主的相关项目。主要服务广州周边，白云区专业白铁通风工程，包括番禺区
，增城区白铁通风工程，白云区，空调通风工程，南沙区，花都区，增城市等。拥自有各种类型的金属
加工机械设备及专业的操作人员，惠兴白铁通风工程，拥有多年的行业经验，丰富的技术

纺织印染行业废水处理与资源化产业技术创新战略联盟是由国家水专项办组织开展的首批水体污染控制
与治理科技重大专项产业技术创新战略联盟试点之一。本联盟立足于发展循环经济，建设资源节约型、
环境友好型和生态文明社会建设的战略目标，通过开放式产业技术创新战略联盟，共同致力于解决纺织
印染行业废水处理与资源化关键技术开发与产业化问题，逐步建立高水平、开放共享的实验平台和工业
试验基地，黄江通风工程，共同解决纺织印染行业发展中技术瓶颈，提高纺织印染工业园区水资源循环
利用回用率，白铁皮通风工程，减轻印染产业集聚地环境压力；建立联盟技术转移和扩散机制，加快推
广应用一批既能拉动内需、又能形成新的经济增长点的自主创新纺织印染行业废水处理与资源化关键技
术和产品，实现科技成果产业化、商业化和规模化的快速应用，加快纺织印染行业废水处理与资源化产
业技术升级，促进纺织印染行业健康发展。

1、焊前准备

(1)根据板厚形式，采用机械加工、等离子孤切割或碳弧气刨等方法下料加工坡口，为了避免飞溅金属损
伤，在使用碳弧气刨和开坡口和手工电弧焊接时，应在坡口两侧涂上石灰粉。

(2)坡口形式宜采用V形坡口，要采用较小的焊接电流，这样可以防止不锈钢产生晶间腐蚀。

(3)为了满足接头具有相同的性能，环保通风工程公司，应遵循“等成分”原则来选择焊接材料，同时要
注意接头中的铁素体不能太多，这样是为了增强接头抗热裂纹和晶间腐蚀能力。

(4)应采用严格的定位焊，遵循“短而厚”、“点焊不焊透”的原则。



2、焊接技术要求

(1)手工电弧焊时焊机应采用直流反接，专业螺旋风管厂家，弧焊时应采用直流正接。

(2)在焊接之前，应该将焊丝用不锈钢丝刷掉表面的氧化皮，再清洗，然后进行烘干，随取随用。

(3)打底焊时焊缝厚度应尽量薄，这样利于与根部熔合良好;收弧时要成缓坡形，如有收弧缩孔，应用磨光
机磨掉。必须在坡口内引弧熄弧，熄弧时应填满弧坑，防止弧坑裂纹。

(4)为了防止碳化物析出敏化及晶间腐蚀，应严格控制层间温度和焊后冷却速度，所以要求焊接时层间温
度控制在60℃以下。

(5)在施焊时尽量使用弧焊摇把技术，该技术能很好的控制焊层表面颜色以及成形，焊接效果比较理想。

螺旋风管应避免在风管焊缝及其边缘的地方开孔。最后一步就是焊接后，应注意清除焊缝处的熔渣，并
用不绣钢丝刷或铜丝刷刷出金属的光泽，复合螺旋风管，再用酸洗膏进行酸洗钝化，最后再用热水清洗
干净。

  玻纤风管，螺旋风管生产厂家，玻纤复合风管，复合玻纤风管厂家分享主要运用的特点

白铁皮通风工程-惠兴通风设备(在线咨询)-黄江通风工程由东莞市惠兴通风设备有限公司提供。白铁皮通
风工程-惠兴通风设备(在线咨询)-黄江通风工程是东莞市惠兴通风设备有限公司（www.hx0769.cn）今年
全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：刘惠东。
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