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产品详情

【拉刀】、【花键拉刀】、【矩形花键拉刀】、【渐开线花键拉刀】、【键槽拉刀】、【圆拉刀】

拉刀使用时断裂的原因分析

刃磨质量差 刃磨拉刀时，应严格保持刀齿固有的特点，否则会影响拉刀的使用。特别要保证拉刀原来容
屑槽的深度和形状，否则，刀齿易崩断，甚至断裂。应控制好拉刀上所有接触工件部分的粗糙度，刀刃
越粗糙，拉刀的寿命就越短。
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浅谈拉刀刀齿以及分屑槽

  拉刀刀齿在拉削过程中崩裂，我们首先要明白为什么会崩裂，哪一部分的刀齿崩裂！拉刀硬度一般要
保持在55—64之间，根据客户的要求。主要是看客户拉削工件的材质对于拉刀是否有要求，拉不同材质
的工件对于拉刀硬度的要求也不一样。并且拉刀硬度还牵涉到耐用等方面的因素。

  在网上看到一个人在问拉刀的齿形为什么是斜的，首先这个不叫做拉刀的齿形，矩形花键拉刀多少钱
，而是叫做刀齿。刀齿为什么要有一定的角度，矩形花键拉刀，通过物理学分析在切削面与被切削面平
行的情况下，会造成刀齿崩断的情况，所以一般刀齿都是有角度的。而刀齿的角度根据切削力大小进行
轻微的调整。

   拉刀的前角以及齿背都是斜角，这些都是在保证切屑过程中刀齿不会因为受力过大，而造成刀齿崩
断的情况。综上所述刀齿存在角度就是便于拉削。那么我相信网上那个人又要问了，矩形花键拉刀厂家
，刀齿上为什么有那么多一条一条的小槽，首先这些都叫做拉刀分屑槽，主要目的就是在拉刀切削过程
中，使得切削下来的铁屑通过分屑槽而变得不是很大很完整的铁屑。

   拉刀分屑槽有哪几种，就我所知道的有线槽以及圆弧槽。问了我们多年做拉刀的老师傅，一般情况



下都是开的线槽，而某一种特殊的拉刀开的就是圆弧槽，这种拉刀的名字叫做大小齿。
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在日常采购的过程中，如何选购拉刀，有什么注意事项呢？

再次，矩形花键拉刀加工，业务员在选购拉刀产品的时候，要多比较产品的售价，可以查看i相关产品价
格，多看多比，能避免入坑，少走弯路。?

最后，业务员可以重点选择市场上有实力的拉刀厂家，选购其产品，大品牌有实力，更有保障

矩形花键拉刀加工-矩形花键拉刀-【超玥五金】(查看)由永康市江南超玥五金配件加工厂提供。矩形花键
拉刀加工-矩形花键拉刀-【超玥五金】(查看)是永康市江南超玥五金配件加工厂（www.chaoyue88.com）
今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：刘经理
。
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