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吸塑门板数控开料机 高光膜门板直排换刀加工中心

  做吸塑门板的越来越多，既然不能做第一个吃螃蟹的人，那就做后一批赚大钱的人吧，

   对于开料机来说，定位气缸的作用虽然不如主轴、驱动电机、控制系统
以及真空吸附平台的作用这么明显，但是对于板式家具开料下料来说，它的作
用还是很大并且不可或缺的。

    一般每台板式家具开料机都有5个或者6个气动定位气缸，位置分别在开
料机床身的Y轴方向和X轴方向，Y轴方向3个或者4个，X轴方向2个。这几个气
动装置组成一个L形的直角。

    定位气缸的安装看起来简单，但是因为定位气缸作用的特殊性，在定位
气缸的安装过程中，丝毫不能马虎，气缸底座安装必须采用抗震、吸震能力强
的铸铁或者其他材料，保证在板材连续定位碰撞过程中不变形，并且定位气缸
在安装的时候必须全部经过百分表调整，确保竖直方向与台面成90°角，定位
气缸L形方向也在保证成90°直角。

    为什么板式家具开料机需要安装定位气缸，并且要保证这两个方向都必



须是标准直角呢？

    定位气缸的功能概括来说就是：为所要加工的板材精确定位，减少人工
定位板材的时间，提高板材上料的效率。

    在开料机开始工作之前，我们都需要对将要加工的板材进行工件原点定
位，如果没有定位气缸，我们为了保证加工的精度和准确，势必要每一张板材
都要重复进行定位调整，而加装定位气缸以后，就可以保证每张板上料放置的
位置一样，不用重复定义工件原点，这样操作更简单，更节省时间。

    另外做板式家具开料的时候，有些板件的三合一孔需要板材的正反面双
面打孔，通过拆单开料软件的拆单和定位气缸的配合使用，保证了加工时的翻
板定位精度。

    主要的一点就是安全性能，气缸定位也是通过控制系统的程序一体控制
完成，具有越界保护装置，当气缸的定位轴伸出的时候，机器自动停止工作，
防止主轴刀具切削气缸或者气缸轴撞坏刀具，能有限避免不必要的损失。

    所以对于开料机来说，气缸定位不管对于生产还是安全方面都是不可或
缺的装置，不仅提高了产能，更增加了机器运行过程中的安全性能。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

