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母排加工机冲模的换模方法

   山东力建数控设备有限公司是专业设计生产母线加工机、母排加工机的厂家。

   母排加工机冲模的换模方法：

   1. 换模前，应将冲孔单元模具针取出。

   2. 把上模组合件取出，锦州母线加工机，找正方位放上所需上模。

   3. 取出下模，换上与上模相配套的下模。

   4. 务必用“按钮开关”或“脚踏开关”，屏幕上“向上”“向下”检查上、下模的对中。

数控母排加工机对于电源的要求

   电机堪称母线加工机的心脏，电源是维修系统乃至整个机床正常工作的能量来源，它的失效或者故
障轻者会丢 失数据、造成停机。重者会毁坏系统局部甚至全部。

   西方国家由于电力充足，电网质量高，因此其电气系统的电源设计考虑较少，这对于我国有较大波
动和高次谐波的电力供电网来说就略显不足，再加上某些人为的因素，难免出现由电源而引起的故障。
我们在设计数控机床的供电系统时应尽量做到：

①提供独立的配电箱而不与其他设备串用。



②电网供电质量较差的地区应配备三相交流稳压装置。

③电源始端有良好的接地。

④进入数控机床的三相电源应采用三相五线制，中线(N)与接地(PE)严格分开。

⑤电柜内电器件的布局和交、直流电线的敷设要相互隔离。

数控母排加工机剪切工位的设计

   母排加工机剪切工位的设计。剪切技术：目前的剪切技术分为错位式剪切和冲剪。 

   1、错位剪切。

大多数铜排加工机剪切工站所采用的剪切方式，属于错位剪切。这样设计模具制造简单，剪裁方式简明
，便于使用者理解、操作和维护。但铜排切口往往不平整，切口光滑区域小，切口倾斜，无法满足使用
要求。 

   2、冲剪。

经过调研和相关资料分析，本设计采取冲剪方式，。这种加工方式较剪切来说更类似于冲孔，只不过冲
孔的形状是一条很窄的矩形，是一种封闭剪切。冲剪时由于刀具切削刃两边都接触铜排，两边受力对称
，因此加工出的铜排切口的整齐度和质量较前者好。 剪切工站的刀具设计。 剪切刀具是铜排成型的主要
工作部分。整套剪切刀具分为上下两部分，上部分为上切刀，下部分为固定刀，左右各一，所示，以上
刀具向下运动的方式进行加工。这样设计是考虑到铜排一般都放在较低处的加工台上，定位和加工较为
方便；其次在加工的时候可以充分利用刀具自身的重量，将其转化为有用功，提高加工质量。避免了固
定刀向上运动重力成为阻力这样的弊端。 在刀具外形的设计中，一般有刃口刀具和斜刃口刀具。用普通
的刃口刀具冲剪时，其整个刃口平面都同时接触板料，母线加工机厂家，故在冲裁大型或厚板工件时，
冲裁力往往很大。若将刀具刃口平面做成与水平面倾斜一个角度，冲剪时刃口就不是同时切入，铜排母
线加工机，而是逐步冲切材料，这就等于减少了剪切断面面积，因而可降低冲裁力，同时可以减小对刀
具的冲击，因此本设计采用斜刃口刀具。

力建铜排机(图)-铜排母线加工机-锦州母线加工机由山东力建数控设备有限公司提供。山东力建数控设备
有限公司（www.jnlijian.com）实力雄厚，信誉可靠，在山东 济南 的数控机床等行业积累了大批忠诚的客
户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领力建数控和您携手步入辉煌，共创美好未来
！
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