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四工序数控开料机的优点和缺点有哪些？

目前四工序数控开料机在市场上占据很大比重，尤其是新建的板式家具厂，很多客户都把四工序开料机
当作首选的机型。原因是因为不想投资很大，而且四工序数控开料机既可以做门板又可以做柜体。但目
前市面上四工序数控开料机的价位从五万多到比雅斯数控开料机十二三万，价位不等，大小厂家不同配
置价格差异非常大。很多客户在购买设备的时候不知道怎么选择，四工序数控开料机的优劣势有哪些呢
？

四工序数控开料机的优势：

1.用途广：柜体柜门两用，对于中小型橱柜、衣柜加工厂来说，本身产量不高，对于设备的加工效率没
有太高要求，但是希望能一机两用，既可以做门板又可以做柜体，这样既能提高设备利用率，又能避免
花高价买设备的风险。而且自己加工门板的好处是可以自己控制加工质量和加工时间。

2.价格低：四工序数控开料机相对于双工序排钻开料机与加工中心排钻开料中心来说，价格较低，对于
预算不高的橱柜、衣柜厂，能花很少的钱，就可以达到不错的加工效果。

3.操作简单，故障率低：四工序数控开料机相对于自动换刀的加工中心或自动换钻头的排钻开料中心来
说，结构比较简单，比较容易上手，故障率也低，单个主轴出故障，也不耽误加工生产。

二、四工序数控开料机的劣势：



1.加工效率低：四工序数控开料机支持四把刀自动换刀功能。与双工序排钻开料机相比较，无法多钻头
同时打孔，做柜体加工效率比双工序排钻低很多。四工序数控开料机一天柜体加工量一般为40-50张。而
双工序加排钻加工中心则是60-70张。与圆盘换刀加工中心相比较,换刀数量太少，如果做门板，单个门型
四把刀够用了，而面对不同客户多种门板造型的话，四把刀数量远远不够，加工效率和加工效果比木工
加工中心低的多。

2、机头过重：因为四个主轴重量很重，对于Z轴伺服电机的性能要求很高。因此四工序数控开料机一般
选用两个大功率6KW主轴，两个4.5KW或3.5KW小功率主轴，另外Z轴伺服电机一定要加抱闸。

3、配置参差不齐：市面上有价格五六万的四工序设备，也有十几万的高端机器。价格差异非常大，这是
由四工序的数控开料机的配置和生产工艺决定的。好的四工序数控开料机如果配件都采用知名品牌，生
产工艺都按高端机工艺加工的话，其成本并不低

售后服务

1．设备安装和调试

*设备到达用户后，技术工程师根据客户安排到达用户处进行现场安装、调试培训。

*请用户在工程师到达现场前，将准备工作就绪。如：卸货设备、设备场地、电源、电脑、插排、稳压器
、漏电保护器，请

户给予积极配合。设备调试完后请用户验收。

2．培训

*公司将对客户进行编程、操作、加工和日常维护方面的培训，受训人要固定，认真学习。

*供货方技术工程师不定期对客户进行回访，与客户进行机器操作、产品加工方面的技术交流，用户可以
随时以电话和邮件

的形式，咨询任何问题。

3．售后服务

*一年质保，终生维修，保质期内免费进行机器的维修，对过保修期内的设备维修实行明码标价。
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