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产品详情

焊接温度控制

熔池温度，直接影响焊接质量，熔池温度高、熔池较大、铁水流动性好，易于熔合，但过高时，铁水易
下淌，单面焊双面成形的背面易烧穿，形成焊瘤，成形也难控制，且接头塑性下降，弯曲易开裂。熔池
温度低时，熔池较小，铁水较暗，陕西大型焊接加工，流动性差，易产生未焊透，未熔合，夹渣等缺陷
。熔池温度与焊接电流、焊条直径、焊条角度、电弧燃烧时间等有着密切关系，针对有关因素采取以下
措施来控制熔池温度。

选焊接方法的原则是：在保证焊接接头质量的前提下，大型焊接加工设备，用总成本低的焊接方法。

焊接质量比传统焊接方法高

与传统的点焊工艺不同，激光焊接可以达到两块钢板之间的分子结合，通俗而言就是焊接后的钢板硬度
相当于一整块钢板，从而将车身强度提升30%，车身的结合精度同样大大提升。当然，激光焊接的实际
使用意义并不仅于此。激光焊接的特点是被焊接工件变形极小，几乎没有连接间隙，焊接深度/宽度比高
，因此焊接质量比传统焊接方法高。

焊接网在欧洲已有70多年历史。德国在1923年制定了焊接网标准，最初使用的材料是普通的热轧圆钢，
后改用冷拔光面钢筋。1968年德国研制成冷轧带肋钢筋，大型焊接加工零件，从此，冷轧带肋钢筋作为
制作焊接网的主要材料。焊接钢筋网直径为4-12mm，抗拉强度一般为550N/mm2，德国冷轧带肋钢筋及
焊接网的产品标准及焊接设计规定对欧洲焊接网的发展和应用具有较大影响。



塑料焊接

⑴焊接切割作业时，尤其是气体切割时，由于使用压缩空气或氧塑料焊接机气流的喷射，使火星、熔珠
和铁渣四处飞溅（较大的熔珠和铁渣能飞溅到距操作点5m以外的地方），当作业环境中存在易燃、易爆
物品或气体时，就可能会发生火灾事故。⑵在高空焊接切割作业时，大型焊接加工厂，对火星所及的范
围内的易燃易爆物品未清理干净，作业人员在工作过程中乱扔焊条头，作业结束后未认真检查是否留有
火种。⑶气焊、气割的工作过程中未按规定的要求放置发生器，工作前未按要求检查焊（割）炬、橡胶
管路和发生器的安全装置。⑷气瓶存在制定方面的不足，气瓶的保管充灌、运输、使用等方面存在不足
，违反安全操作规程等。⑸氧气等管道的制定、安装有缺陷，使用中未及时发现和整改其不足。⑹在焊
补燃料容器和管道时，未按要求采取相应措施。在实施置换焊补时，置换不彻底，在实施带压不置换焊
补时压力不够致使外部明火导入等。
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