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产品名称 五金冲压件加工 五金冲压件 宏德五金

公司名称 东莞市宏德五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市清溪镇三中村三中路西二街15号

联系电话 13826905212 13826905212

产品详情

关于五金冲压件加工的原材料技术要求

对于做五金冲压件加工的原材料需要有以下技术要求，首先要有材质证明书，确保材符合相关规定技术
要求。不过在没有材质证明书和其它原因的条件下，我们可将原材料关相关认证检测机构进行检定复验
。化学分析、金相检验：分析材料中化学元素的含量；判定材料晶粒度级别和均匀程度判定材料晶粒度
级别和均匀程度；评定材料中游离渗碳体、带状组织和非金属夹杂物的级别；检查材料缩孔、疏松等缺
陷。

计算五金冲压件产品的重量需要哪些?

在五金冲压件厂里面来计算单个五金冲压件的重量方法有哪些，需要用到哪些数据。方法有两个，五金
冲压件，一种是对于那种比较小的五金冲压件，单个的重量不好称，就数一百或一千个来称重，再用重
量除以数量得到单个重量。对于大一点的就直接称就可以了。这个方法只能用在已做产品上，对于那些
还在开发中的就不管用了，那就只能用另一种方法了，五金冲压件订做，算出五金冲压件的体积，再乘
以所用材料的密度，就得出理论上的重量，一般此重量仅做参考，还是要以实际重量为准。

东莞市宏德五金制品有限公司是一家精密型拉伸的冲压公司。
我公司多年致力于精密型不锈钢拉伸，各种材质屏敝框，面板，端子，及五金弹片研发与生产。

一般冲压工安全操作规程

（1）工作前应穿戴好劳动护具。

（2）开车前应详细检查机床各转动部位安全装置是否良好。主要紧固螺丝钉有无松动，模具有无裂纹，



五金冲压件生产厂家，操作机构、自动停止装置、离合器、制动器是否正常，润滑系统有无堵塞或缺油
，并进行空车试验，如有迟滞、连冲现象或其他故障要及时排除，禁止带病作业。

（3）安装模具，必须将滑块开到下死点，闭合高度必须正常，尽量避免偏心载荷，模具必须紧固，并通
过试压检查。

（4）使用的工具零件要清理干净，五金冲压件加工，冲压引伸工具应按规定使用。

（5）工作中注意力要集中，严禁将手和工具等物伸进危险区域内，取放小工件要用专业的工具操作。

（6）工作中冲床的转动部位和模具不准用锤打或手去擦。工件如沾在模具上及模具上有脏物及往冲具上
注油时，必须用专业工具进行。

（7）发现冲床运转或声响异常（如连击爆裂声）应停止送料，检查原因，如系冲具有毛病或零件堵塞在
模具内需清理，或转动部件松动，操纵装置失灵等均应停车检修。

（8）每次冲完一个工件时，手和脚必须离开按钮或踏板，以防失误操作，凡有脚踏板的冲床，须有脚踏
板垫铁，不操作或工作完毕时，一定要将垫铁垫在闸板上。

（9）如发现冲头有自动落下，或有连冲现象时，应立即停车检查修理，决不准带病运行。

（10）机床在运转过程中，严禁到转动部位检查与修理，需到机床顶部工作时，必须停车关闭电源，下
边有人监护才可进行。

（11）两人以上操作时，应定人开车，要相互配合协调一致。

（12）油压冲床的各种仪表要保持正确灵敏。

（13）大型曲轴压力机和油压机等，上部安全栏杆和手扶梯子，必须保持完整牢靠，如有操作损坏及时
修理。

（14）工作完毕滑块应在落下位置，将模具落靠断开电源（或水源），并进行必要的清扫。

 

一、冲压加工的经济性

降低制造成本的主要措施：

1)、提高工艺的合理化水平。

2)、设计各个工件同时加工的模具。

3)、用提高冲压过程的自动化及高速水平，降低成本。

4)、采取提高材料的利用率的方法降低成本。

5)、提高模具设计水平，减少工序，提高模具寿命。



二、冲压加工工序

根据材料总的变形性质，冲压工序分为两大类五种基本变形方式：

1、分离工序：材料在外力作用下，变形部份的应力超过了材料的强度极限板料断裂而分离。

2、塑性变形工序：板料在外力作用下，变形部份的应力超过了材料的屈服极限，但未达到强度极限时，
仅产生塑性变表而得到一定形状与尺寸。

 

五金冲压件加工-五金冲压件-宏德五金(查看)由东莞市宏德五金制品有限公司提供。五金冲压件加工-五
金冲压件-宏德五金(查看)是东莞市宏德五金制品有限公司（www.zghongde.com）今年全新升级推出的，
以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李先生。
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