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产品名称 数控母线加工机 枣庄数控母排加工机 力建数控

公司名称 山东力建数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市长清区平安集团工业园

联系电话  13256737766

产品详情

数控母线加工机的维护保养

   数控母线加工机运动部位要保持清洁，数控母线加工机，每日数次给油以保证各单元正常工作，每
日开机前要检查油位各管路，电气是否有异常，要注意各单元的固定螺栓及油缸底部的螺栓是否拧紧，
如有异常请及时排除后进行工作。下班前工作台面及各单元要求涂油保养。定期查看（每工作日）油箱
中的液位计，油液不足时请及时补充，液压油一定要使用规定型号（夏季使用N46#，冬季使用N32#）抗
磨液压油。数控母线加工机每6个月或在使用5000～20000小时后46号抗磨液压油的特性会发生变化，并会
趋于凝固（变浓）。通常当使用5000小时或油的颜色变成棕黑色时应换油。启动数控母线加工机后，夏
天时候打开冷却风扇降温、冬季手动操作设备空运行预热。生产前应检查模具装夹有无松动，机器运转
时发现异常应立即停机检查，机器运转时，不允许校正模具。工作场地要保持清洁，材料、产品、工具
等要排放有序，以方便使用。 在进行加工操作时，物品应排放整齐并确保工作环境整洁卫生。

数控母线加工机的冲孔模具更换步骤？

     数控母线加工机主要加工各种规格的铜、铝母线，三工位可同时操作互不影响，生产效率较高，
母线机工厂店转塔式母线加工机是电气行业不可缺少的理想设备。冲孔单元采用转塔式模具库，最多可
放八套模具，冲孔模具应该怎样更换呢？

更换方法:

     1.将数控母线加工机的冲孔单元升至高点，取下定位指针。

     2.上模更换：首先转动转盘将需要更换的模具转出工作位置，这时可以将顶母、压料块、压料块
垫和上模连接杆直接拿出来，便可卸下上模，换上所需的上模（上模和上模连接杆必须紧）。



     3.下模更换：松开紧固下模和下模垫的顶丝便可进行下模安装或更换工作。

   
4.对非圆孔（长圆孔、方孔等）注意不能装错方向，切记将下模的紧固顶丝拧紧，否则会损坏模具。

     5.更换压花模具：只要将上下模板抽出，更换压花模具即可，其他无需调整。

     特别注意：更换模具一定要关闭设备电源，以免误操作造成人身伤害；模具更换一定要保持清洁
；在冲孔作业过程中需经常检查，紧固手轮，以防松动造成偏冲，损坏模具。

     数控母线加工机冲孔模具更换完毕后即可进行冲孔作业，将材料放在工作台上，插入定位指针，
移动材料对好样冲眼。冲孔作业同一批规格的材料可采用标尺滑块和尺子相配合，不用打样冲眼，能完
成冲孔工作。

     打开转塔式母线加工机设备电源开关，踏一下脚踏开关，该单元油泵启动，再踩下冲孔单元脚踏
开关，冲头将前进，在前进过程中松开脚踏开关，冲头停止运行，再次踩下脚踏开关，冲头将继续前进
，当接近限位开关时，冲头将自动返回上止点。在此过程中需要冲头返回时，按下相应的手动后退按钮
，冲头将退回，松开后退按钮，冲头则停止后退。

数控母排加工机工艺及其特点

     1．数控母线加工机适合于加工周期性复合投产的零件有些产品的市场需求具有周期性和季节性
，如果采用专门生产线则得不偿失，用普通设备加工效率又太低，质量不稳定，数量也难以保证。而采
用加工中心首件试切完后，程序和相关生产信息可保留下来，下次产品再生产时只要很的准备时间就可
开始生产。

     2．数控母线加工机适合加工高精度工件有些零件需求甚少，但属关键部件，母排数控加工机，
要求精度高且工期短。用传统工艺需用多台机床协调工作，全自动数控母排加工机，周期长、效率低，
在长工序流程中，受人为影响易出废品，从而造成重大经济损失。，而采用加工中心进行加工，生产完
全由程序自动控制，避免了长工艺流程，减少了硬件投资和人为干扰，具有生产效益高及质量稳定的优
点。

     3．数控母线加工机适合具有合适批量的工件数控母线加工机加工中心生产的柔性不仅体现在对
特殊要求的快速反应土，而且可以快速实现批量生产，拥有并提高市场竞争能力。加工中心适合于中小
批量生产，特别是小批量生产，在应用加工中心时，尽量使批量大于经济批量，以达到良好的经济效果
。随着加工中心及辅具的不断发展，枣庄数控母排加工机，经济批量越来越小，对一些复杂零件，5-10
件就可生产，甚至单件生产时也可考虑用加工中心。

     4．适合于加工形状复杂的零件四轴联动、五轴联动加工中心的应用以及CAD／CAM技术的成熟
发展，使加工零件的复杂程度大幅提高。DNC的使用使同一程序的加工内容足以满足各种加工要求，使
复杂零件的自动加工变得非常容易。

     5．数控母线加工机其它特点数控母线加工机加工中心还适合于加工多工位和工序集中的工件、
；难测量工件。另外，装夹困难或完全由找正定位来保证加工精度的工件不适合在加工中心上生产。

数控母线加工机-枣庄数控母排加工机-力建数控(查看)由山东力建数控设备有限公司提供。山东力建数控
设备有限公司（www.jnlijian.com）是从事“母线加工机,母线折弯机,铜排加工机,母排加工机”的企业，公



司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：刘经理
。
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