
昆仑通态触摸屏解密

产品名称 昆仑通态触摸屏解密

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/1

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

昆仑通态触摸屏解密凌肯自动化科技有限公司，专业维修欧美、日韩、国产各种品牌、各种型号的变频
器；专业维修西门子数控系统，专业维修发那科数控系统，专业维修高压变频器，专业维修欧陆直流驱
动器，专业维修西门子直流驱动器，加工变频控制柜，恒压供水控制柜等配套工程。公司拥有国内最先
进的检测设备和测试仪器，拥有最优秀的工程师团队，维修工程师经验均在数十年以上，多种检测平台
为提高修复率提供了良好的保证。

昆仑通态触摸屏解密清洁时应将触摸屏控制卡的电源断开。触摸无反应现象：触摸屏幕时鼠标箭头无任
何动作，没有发生位置改变。因很多，导致触摸屏无法工作；触摸屏发生故障；触摸屏控制卡发生故障
；触摸屏信线发生故障；机的串口发生故障；计算机的操作系统发生故障；触摸屏驱动程序安装错误。
摸屏信指示灯，该灯在正常情况下为有规律的闪烁，大约为每秒钟闪烁一次，当触摸屏幕时，常亮，停
止触摸后，信灯恢复闪烁。如果信灯在没有触摸时，仍然处于常亮状态，否需要清洁；其次检查硬件所
连接的串口与所设置的串口是否相符。以及计算机主机的串口是否正常工作。运行驱动盘中的COMDU
MP命令，该命令为DOS下命令，COMDUMP后面加上空格及串口的代1或2，并触摸屏幕。的通迅诊断
计算机的“数据”也连接到线路上，然后由计算机向CNC系统发送诊断程序，据输回到计算机进行分析
并得出结论，随后将诊断结论和处理办法通知用户。诊断，线把带故障的CNC系统和诊断计算机通过连
接进行测试诊断。的预防性诊断，维修人员不必亲临现场，只需按预定的时间对机床作一系列运行检查
，析诊断数据，可发现存在的故障隐患，以便及早采取措施。模块，在CNC系统的中装有自修复程序，
当该在运行时一旦发现某个模块有故障时。系统一方面将故障信息显示在CRT上，同时自动寻找是否有
备用模块，如有备用模块，使故障脱机，而接通备用模块使系统能较快地进入正常工作状态。当然，这
类CNC系统必须功能。种方案适用于无人管理的自动化工作。



昆仑通态触摸屏解密另一组桥路阻断，采用逻辑控制电路。逻辑控制电路可检测电枢电路的电流是否达
到零值，并判断出方向，使一组晶闸管在工作时，另一组晶闸管的触发脉冲被。从而切断正反两组晶闸
管之间可能出现的电流通路。为此，时刻只准向一组晶闸管提供触发信。（二）只有当工作的那一组晶
闸管电流为零后，以防止当晶闸管逆变时，电流没有为零，撤销触发信造成逆变而出现故障。伺服电机
的一种控制器，其作用类似于变频器作用于普通交流马达，属于伺服系统的一部分，用于高精度的定位
系统。一般是通过位置、速度和力矩三种方式对伺服马达进行控制，传动系统定位，目前是传动技术的
高端产品。以下为伺服驱动器维修的七大方法。的电流监控输出端时，发现它全为噪声，处理方法：可
以用直流电压表检测观察。提出合理化建议。况特点，把在用注塑机分成A、B、C三类，以确定故障管
理的重点。3.采用监测仪器，对重点注塑机的重点部位进行有计划的监测，）、完好状态检查等，着重
掌握易出故障的部位、机构及零件的技术状态和异常现象的信息。制订检查标准，确定注塑机正常、异
常、故障的界限。4.开展故障分析，分析方法。5.故障记录是实现注塑机故障管理的基础资料，又是进行
故障分析、处理的原始依据，录必须完整正确。注塑机维修工人在现场进行检查和故障修理后，容认真
填写，车间机械员按月统计分析并报送注塑机管理主管。计算出各类注塑机的故障、平均故障间隔期，
分析单台注塑机的故障动态和重点故障原因，的发生规律，以便突出重点采取对策，将故障信息整理分
析资料反馈到计划部门。
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