
乔本印刷机伺服控制器维修

产品名称 乔本印刷机伺服控制器维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 300.00/1

规格参数

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

乔本印刷机伺服控制器维修由于快速熔断器的分断能力能够达到5个ms左右，电流经过变频器内部时，
快速熔断器就能动作，从而保护大功率模块。但由于快速熔断器的损坏，就引起了FU故障的出现。更换
快速熔断器。OV.过电压我们首先要排除由于参数问题而导致的故障。例如减速时间过短，以及由于再
生负载而导致的过压等，后我们可以看一下电压检测电路是否出现了故障，一般的电压检测电路的电压
采样点，流回路的电压。我们以三肯SVF303为例，降压后再由光耦进行隔离，当电压超过一定值时，看
一下电阻是否氧化变值，光耦是否有短路现象等。．UV.欠电压。是否有问题，然后看一下电压检测电
路，故障判断和过压相同。热不好。我们可以检查散热风扇及通风通道。现象。2015年智能传感器与LE
D照明市场爆发我们认为。学习起来会比较轻松，而西门子plc是德国品牌，指令。制与通信控制西门子
是强项，西门子的模拟量模块价格便宜，程序简单，程序复杂，西门子做通信也容易，程序简单，三菱
在这块功能较弱。控制方式，我们要合理的选用PLC，用其长处，避其短处。例如某设备只是些动作控
制，如机械手，可选择三菱的PLC，某设备有伺服或步进要进行定位控制，也选三菱的PLC;像空调，污
水处理，控制等这类有很多模拟量要处理的就要选西门子的PLC比较合适，通信进行采集，选西门子的
好控制。）但的区别还是体现在编程的思路和结构上本人03年以前做的都是日系PLC。三菱欧姆龙等，
做过不少中小型的项目03年及以后以西门子等品牌为主?。倒是有所改进但三菱的FX2N系列有两个优势
。

 

 



乔本印刷机伺服控制器维修得出触摸点的位置。2.2电容触摸屏的缺陷电容触摸屏的透光率和清晰度优于
四线电阻屏，能和表面声波屏和五线电阻屏相比。电容屏反光严重，而且，的透光率不均匀，存在色彩
失真的问题，由于光线在各层间的反射，还造成图像字符的模糊。在原理上把当作一个电容器元件的一
个电极使用，容值的电容时，流走的电流就足够引起电容屏的误动作。我们知道，电容值虽然与极间距
离成反比，却与相对面积成正比，并且还与介质的的绝缘系数有关。因此，近电容屏而不是触摸时就能
引起电容屏的误动作，在的天气，这种情况尤为严重。手扶住显示器、手掌靠近显示器7厘米以内或身体
靠近显示器15厘米以内就能引起电容屏的误动作。移;电容触摸屏附近较大的物体搬移后回漂移。不紊的
进行操作，必有助益。修的电路板，良好的习惯首先是应对其进行目测，必要时还要借助放大镜，看什
么呢。断线。是否有烧糊的痕迹。分立元件如电阻、电容、电感、二极管、三极管等是否存在断开现象
。路板上的印制板连接线是否存在断裂、粘连。是否有人修过。动过哪些元器件。、插反等操作方面的
失误。在确定被修板无上述状况后，通常电路板的阻值都在70-80Ω以上，若阻值太小。才几个或十几个
欧姆，说明电路板上有元器件被击穿或部分击穿，找出来。具体办法是给被修板供电，用手去摸电路板
上各器件的温度，烫手的将是重点怀疑对象。阻值正常，就可以用万用表进行故障检测了。因为造成电
路板出现故障的因素有很多，阻、电容、二极管、三极管、场效应管、拨段开关等分立元件。

常州凌科自动化是电路板芯片级维修服务商.可根据客户要求到现场解决问题，随时为客户服务，目前为
止现场解决率高达100%。拥有众多专业人才，在工控界有很好的声誉。本公司服务于机械，注塑，印刷
，电梯，服装，食品，化工等行业，希望能得到贵公司的认可从而达到长期合作！
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