
泰顺数控生产厂家 铜排打孔模具价格 昆明铜排打孔模具
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产品详情

母线加工机各部分的作用

大多数型号的母线加工机，都是由液压冲孔机，液压切排机，母线压花机和工作台等组成的。下面为大
家介绍母线加工机各部分的作用

   液压冲孔机的作用：

   １．分离式液压冲孔机适用于Ｌ、Ｈ平板铜，铜板铝排冲孔．

   ２．底处设计有平座，平稳不容倒晃．

   ３．单孔式回油，模具采用高碳钨合金钢不容破损．

   ４．专门用于角铁、扁铁、铜板等金属板材打孔，特别适用于电力、建筑等行业在野外工地操作．

  

 液压切排机的作用：

   １．本品适用于开关箱、配电盘自动控制盘配线工程．

   ２．采用分体式设计携带方便，维护容易．

   ３．刀片采用高强度工具钢，经调节热处理坚固耐用，铜排打孔模具订做，表面发黑防止生锈．

   ４．刀片设计科学，切面光滑平整．

   ５．分体式设计出厂不含泵．



   希望以上对母线加工机各部分的介绍能对您有所帮助。

数控母线加工机?折弯单元的使用方法：

泰顺数控母线加工机折弯单元的使用方法：

进行折弯加工时，应遵照下述方法：

   1．要给运动部分加油润滑。

   2．当进行折弯加工时，应按所加工材料的宽度、厚度和角度选择相应的凸、凹模具。

 3．根据所要加工的材料规格，铜排打孔模具价格，选择模具开口。用户如无特殊要求，本设备随机提
供开口70mm的凹模一件，凸模R10、R5各一件。

 4．当需要折Z型弯时，可能会需要R3的小模具。

   5．作为任选件可增加其它功能：

 (1)竖面折弯：（俗称立弯或侧弯）操作者换上竖面折弯模具，把母排放到凸模中间开口内，踩下“脚
踏开关”，铜排打孔模具厂价，注意先点动，直到完成所需角度。如果做一批次产品，可将检测片调到
一次行程所达到的位置。

   (2)压花：换上压花模具，昆明铜排打孔模具，可实现该功能。

 (3)反压平：当因操作不慎，角度过大时，可换上反压平模具反压平。

母线加工机的润滑工作

   润滑是减少母线加工机故障的重要的工作，做好了润滑才能更好的使用母线加工机。下面了解一下
母线加工机的润滑工作有哪些？

   1.剪切、班前给母线加工机各运动部位涂润滑油上下午各一次。

   利用上下刀块的观察孔观察实际剪切位置。

   利用标尺滑块挡料，放置母线排在工作台上。确定剪切尺寸，然后用压料手轮将母线压好，防止资
料翘起，损坏模具。

   2.冲孔、班前给母线加工机各运动部位涂润滑油上下午各一次。

   冲孔加工中应确保加工资料坚持水平。

   必需选用配套模具，进行冲孔加工时切记不要将不同内径的上下模具混装，加工久远孔时一定要使
上下模方向一致，否则将损坏模具。



   润滑不仅让母线加工机故障减少，还可以延长使用寿命，是必不可少的保养内容。

泰顺数控生产厂家(图)-铜排打孔模具价格-昆明铜排打孔模具由济南泰顺数控设备有限公司提供。行路致
远，砥砺前行。济南泰顺数控设备有限公司（www.jntaishun.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行
的战略伙伴，更矢志成为电子、电工产品制造设备较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本
公司（www.tsrxj.com）还是从事山东变压器绕线机，全自动绕线机，卧式变压器绕线机的厂家，欢迎来
电咨询。
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