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钢管调直机常见故障排除方法是什么

邢台甄桥机械制造厂为您介绍

钢筋调直机是工业生产中常用烦人机械设备，全自动钢管调直除锈喷漆机直销，日常使用中难免会出现
各种问题，全自动钢管调直除锈喷漆机批发，大致有四种：不切钢筋、切不断钢筋、回到不到位、连续
切短料有误差、不能正常启动等。

1、切不断钢筋的故障的排除方法

（1）检查液压是否足够，如果不够需要添加足够的液压油。

（2）检查液压油管接头是否松动，如果松动青紧固。

（3）检查圆刀直径与线材直径的配合，如果补合适请更换圆刀。

（4）检查出刀时间的设定是否合适。

（5）检查调直机液压设置是否合适。如果不合适请调整到合适数据。

2、回刀不到位故障排除方法

检查回到设置是否调整到位。



3、连续切短料钢筋是误差故障的排除方法

（1）如果切出来的钢筋长度基本一致，而与设定的长度有一定的误差，可按照控制显示器的操作说明进
行误差补偿即可。

（2）如果切出来的钢筋长度不一致，检查编码器的联轴器设定老化，如老化及时更换。

（3）检查编码器是否破l坏，如损坏及时更换。

4、钢筋调直切断机不能正常启动的故障的排除方法

当该机出现只能动一点，而不能正常启动的故障时，应检查调直机控制显示屏计数器设置，将计数器复
位清零后机器即可正常启动。

自动调直机如何稳定产量?

邢台甄桥机械制造厂为您介绍

自动调直机的使用很广泛，取出机可以大大缩短取出外包装或手机壳这样的模塑件所需的时刻。人手的
速度与机械手配件是无法相提并论的。不只速度快而且更安全。

自动调直机也即是机械手，自动调直机可以确保工作周期的一贯性，全自动钢管调直除锈喷漆机厂家，
提高品质，自动调直机取代普通工人从模具中取出零件不只稳定，而且更加安全。不断发展的模具技术
也为自动调直机提供了更多的商场机会。

自动调直机类似人的手臂和手腕，九江全自动钢管调直除锈喷漆机，配上各种手爪与末端操作器后，可
进行各种抓取动作和操作作业。自动调直机通常用作机床或其他机器的附加装置，如在自动机床或自动
生产线上装卸和传递工件，在加工中心中更换刀具等，通常没有独立的控制装置。

自动调直机稳定产量：使用自动调直机可以使产品生产时刻固定化，相同的塑化时刻、射出时刻、保压
时刻、冷却时刻、开关模时刻，稳定了产量，方便安排生产，提高了产品的成品率。

邢台甄桥机械制造厂为您介绍

新型钢管调直除锈机的一些细节。

1、脚手架搭设基层要坚实平整，要有排水措施，防止积水浸泡到地基，影响脚手架安全。

2、纵向水平杆要安装在立杆的内侧，长度不能小于3跨，纵向水平杆采用对接扣件，对接扣件应交错布



置。

3、脚手架主节点处要有横向水平杆用直角扣件扣接。主节点的两个直角扣件的距离要小于1.5米。双排
脚手架中，横向水平杆靠墙的一端外伸长度不能大于立杆横距的0.4倍，并且要小于5米。作业层上的非
主节点处横向水平杆，要根据支承脚手板等间距设置，间距要小于纵距的1/2。

4、作业层要铺满铺稳，距离墙面1.2-1.5米，如果脚手板长度小于2米，要使用两根横向水平杆支承，并
要注意防止倾翻。

全自动钢管调直除锈喷漆机厂家-甄桥钢管调直机质量由邢台甄桥机械制造厂提供。全自动钢管调直除
锈喷漆机厂家-甄桥钢管调直机质量是邢台甄桥机械制造厂（www.xtzqjx.com）今年全新升级推出的，以
上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：王风武。
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