
保护焊机厂家 保护焊机 蓝光电焊

产品名称 保护焊机厂家 保护焊机 蓝光电焊

公司名称 广州蓝光电焊机有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市白云区太和镇大来北路谢家园一巷6号4楼

联系电话  13902242080

产品详情

广州蓝光电焊机有限公司以高科技和全球化为企业定位，自成立以来，陆续与清华大学、华中科技大学
、成都电焊机研究所等多所科研院校建立了良好互动、长期高i效的技术合作；同时全i面引进德国z新的
数字化控制技术，进一步提升了产品的高科技含量。公司还拥有遍及全国的销售网络，坚持“用户就是
上帝”的经营理念，保护焊机批发，遵循“质量第i一、用户至上”的产品质量方针，将产品的售前售后
服务工作始终放在第i一位。 为了进一步完善蓝光焊机在全国的营销服务网络，我们热诚欢迎社会各界的
朋友，与我们一起携手共创蓝光焊机明日的辉煌！想咨询：逆变式二氧化碳气体批发价格，二氧化碳气
体保护焊机厂家直销，逆变二氧化碳气体保护焊机厂家，二氧化碳气体保护焊机工厂，逆变二氧化碳气
体保护焊机批发等信息，可联系广州蓝光电焊机有限公司

一、产品特色：

 IGBT是当今最尖i端高科技电子技术，专为高标准、高质量、高要求焊接工艺设计，性能更好，功能更
全，可靠性更强，负载率更高。

特色：性能全i面升级，价格同行更优。

二、特点及用途：

 1．IGBT逆变技术，输出稳定，抗网压波动能力强（可达±15%）。

 2．电子电抗器控制，焊接过程稳定，飞溅小，熔池深，成型好。

 3．可实现实芯/药芯焊接。

 4．具有焊接操作完成后的削小球功能，以保证高引弧成功率。

 5．可根据用户需求选配不同长度电缆，最i长可加长至50米。



 6．适合于1.0mm以上中、厚板的焊接。

ya弧焊丝和二保焊丝的区别:

GB/T8110－1995《气体保护焊用碳钢、低合金钢焊丝》标准适用于碳钢、低合金钢熔化极气体保护焊用
的实芯钢丝，推荐用于钨极气体保护焊和等离子弧焊的填充金属。

所以：如果使用的标准不同，ya弧焊丝和二保焊丝在成分上就有不同。

   钢丝的分类：

1、按用途分：碳钢焊丝；低合金钢焊丝；不锈钢焊丝；硬质合金堆焊焊丝；铜及铜合金焊丝；铝及铝合
金焊丝；铸铁气焊焊丝。

2、按焊接方法分：埋弧焊用焊丝；气焊用焊丝；气体保护焊用焊丝；电渣焊用焊丝。

3、根据焊丝截面形状及结构分：实芯钢焊丝；药焊丝。

二氧化碳气体保护焊主要焊接低碳钢及低合金钢.

ya弧焊几乎能焊所有的金属材料，但主要用于有色金属及其合金，不锈钢及某些合金的焊接。

所以，如果你的焊件材料不同，所选焊丝在成分上也不相同。

广州蓝光电焊机有限公司地处美丽富饶的珠江三角洲的中心，成立于1996年，是一家以高科技产品为龙
头，以市场需求为导向，集研发、生产、销售、服务为一体的专业焊接设备制造企业，也是中国南方最
早专业经营焊接设备、焊接材料的连锁企业之一，产品广泛应用于核i电、船舶、汽车、压力容器、电力
、石油、化工建设、建筑、自行车、管道安装和装修工程等行业。想咨询：气体保护焊机厂家，气体保
护焊机工厂，气体保护焊机批发，气体保护焊机价格，保护焊机批发价格，逆变式二氧化碳气体保护焊
机等，可联系广州蓝光电焊机有限公司。

二氧化碳气体保护焊是焊接方法中的一种，是以二氧化碳气为保护气体，进行焊接的方法。在应用方面
操作简单，适合自动焊和全i方i位焊接。在焊接时不能有风，适合室内作业。但如采用优质焊机，参数选
择合适，可以得到很稳定的焊接过程，使飞溅降低到最i小的程度。由于所用保护气体价格低廉，采用短
路过渡时焊缝成形良好，加上使用含脱氧剂的焊丝即可获得无内部缺陷的高质量焊接接头。因此这种焊
接方法目前已成为黑色金属材料最i重i要焊接方法之一。

1．焊接成本低。其成本只有埋弧焊和手工电弧焊的40~50%。

2．生产效率高。其生产率是手工电弧焊的1~4倍。

3．操作简便。明弧，对工件厚度不限，可进行全位置焊接而且可以向下焊接。

4．焊缝抗裂性能高。焊缝低氢且含氮量也较少。



5．焊后变形较小。角变形为千分之五，i不平度只有千分之三。

6．焊接飞溅小。当采用超低碳合金焊丝或药芯焊丝，或在CO2中加入Ar，都可以降低焊接飞溅。

广州蓝光电焊机有限公司地处美丽富饶的珠江三角洲的中心，成立于1996年，保护焊机，是一家以高科
技产品为龙头，以市场需求为导向，集研发、生产、销售、服务为一体的专业焊接设备制造企业，也是
中国南方最早专业经营焊接设备、焊接材料的连锁企业之一，产品广泛应用于核i电、船舶、汽车、压力
容器、电力、石油、天1然1气、化工建设、建筑、自行车、管道安装和装修工程等行业。广州蓝光电焊
机有限公司以高科技和全球化为企业定位，自成立以来，陆续与清华大学、华中科技大学、成都电焊机
研究所等多所科研院校建立了良好互动、长期gao效的技术合作；同时quan面引进德国最1新的数字化控
制技术，进一步提升了产品的高科技含量。公司主营：二氧化碳气体保护焊机定做，二氧化碳气体保护
焊机定制，逆变二氧化碳气体保护焊机定制，逆变二氧化碳气体保护焊机定做，保护焊机批发等

气体保护焊机电压不稳是怎么回事

气体保护焊机分好多种，用功率器件分，可分为：二极管整流式的，可控硅，IGBT逆变的，市场主流就
是这几种，电压不稳定的原因也是不同的。

如果是二极管整流的，可能是转换开关，接触器，整流器部分，如果是可控硅的可能是线路板和控制电
缆，逆变的也可能是这方面的原因，气体保护焊机是平特性电源，如果电压不稳焊接性能就不好了。

二氧化碳气体保护焊机

1.结构简单，保护焊机厂家，使用可靠，能适合较差的工作环境。

2.使用方便，容易掌握，对已选定的焊接规范，无需重复设定。

3.高质量的变压器设计，电压波形畸变小，飞溅少。

4.内置式送丝机省除了外连接电缆。

5.具有点焊功能，能通过对点焊时间的调节能控制每个焊点具有相同的焊接时间。

保护焊机厂家-保护焊机-蓝光电焊由广州蓝光电焊机有限公司提供。广州蓝光电焊机有限公司（www.gzlg
dhj.com）为客户提供“焊接设备”等业务，公司拥有“蓝光焊机”等品牌。专注于电焊设备与器材等行
业，在广东 广州 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：陈总。
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