
陕西食品厂污水处理设备/设施

产品名称 陕西食品厂污水处理设备/设施

公司名称 潍坊方佳环保科技有限公司

价格 60000.00/套

规格参数 型号:FJHB-A
工艺:一体化
产地:山东潍坊

公司地址 临朐县安家河工业园

联系电话  13406621754

产品详情
陕西食品厂污水处理设备/设施
水污染严重。
    水资源分布严重不均。
    早在1977年,联合国水事会议召开,这次会议向全世界发出了一个严正警告:水不久将成为一个深刻的社会危机。到了1993年,联合国大会将每年的3月22日定为“世界水日”。然而,少数人的奔走相告并不能阻止世界水回题持续恶化的脚步。特别是在与其他生态问题的交织中,世界水危机显得更加错综复杂。

水资源分布严重不均
    地球上的水系统庞大而复杂。各种水体都在地球上通过蒸发(包括植物蒸腾)、水汽输送、降水、下渗、地表径流和地下水径流等一系列过程不断流动。在这一过程中,它们还和大气圈、岩石圈与生物圈等组织体系有机联系,形成了一个你中有我、我中有你的局面,这使彻底解决世界水系统统问题变得更加困难。
    就拿水污染问题来说，这已经成为当今世界上*为紧迫的卫生危急之一。特别是在城市化进程加快、人口急剧增长的发展中国家，水污染的问题更加突出。人类的活动会使大量的工业、农业和生活废弃物排入水中，使水受到污染。我国的情况是，长期以来大量的工业和活污水都在未经处理的情况下直接排入江河湖海中。
    工业和农业生产中化肥和农药使用普遍,部分水体因此遭受了严重污染,不仅步加剧了灌溉可用水资源的短缺,还影响到了人类的饮水安全、粮食生产和农作物安全,后果不堪设想。
潍坊方佳环保科技有限公司是一家专业从事臭氧发生器、二氧化氯发生器、地地埋式一体化等污水处理设备产品的研制、开发、制造和销售的公司，公司集中了一批经验丰富的科研技术及管理专业人才，能为客户提供良好的售前、售中及售后服务并能根据用户的用水条件，可代为制定适宜的水处理设备及配备方案，做到经济实用，优质高效。

溶汽气浮技术近年来广泛应用于给排水及废水处理中，它可以有效地去除废水中难以沉淀的轻浮絮体。处理能力大、效率高、占地少、使用范围广。被广泛适应于石油、化工、印染、造纸、炼油、皮革、钢铁、机械加工、淀粉、食品等污水处理。在水处理领域气浮机应用于以下方面
1、分离地表水中细小悬浮物，藻类等微聚体。
2、回收工业废水中有用物质，如造纸废水纸浆等。3、代替二沉池分离和浓缩水中污泥。

食品厂污水处理设备

1. 污水调理池    
由于食品污水来水不平均，形成污水水质、水量动摇很大，因而只要足够的调理池容量才干使进入生化处置的水质、水量稳定，所以本工艺设置一调理池。污水经过机械格栅拦截大颗粒污染物后，自流进入调理池，并在池中停止水质、水量调理，保证进入生化系统水质、水量稳定。调理池设有旁通，以备检修等状态下运用。调理池由钢筋混凝土制造。       调理池中设置提升污水泵二台，一用一备，污水由泵以10立方米／小时定量抽入缺氧池内。 
2. 生化接触氧化池 
生物接触氧化法是一种较成熟、常用的好氧生物处置技术之一。池内置我公司消费的平面弹性填料，该填料比外表积大，为常规填料的3倍多，且水流特性非常稳定，易挂膜，是生物膜生长的合适场所。生化池采用中心廊道循环曝气替代直接曝气的办法，污水在生化池内不时内循环，以充沛使填料上的生物膜与污水中的有机物得到充沛接触降解。生化池设计总停留时间9小时，气水比为20：1，气源由二台3L80/5.5风机提供，功率为5.5Kw。曝气器为橡胶膜片式微孔曝气器。该曝气器优点为：布气平均、运用寿命长、氧的应用率高、拆卸便当。
3. 斜管沉淀池 
生化池出水自流进入沉淀池停止沉淀处置，以进一步沉淀零落的生物膜及无机小颗粒。该沉淀池设计成竖流式斜管沉淀池，以更好地停止泥水别离。沉淀池上部设溢水槽，中部为沉淀区，下部为污泥斗，经过沉淀处置的水经过溢水槽进入后续处置设备，沉淀下来的污泥定期用泵提至调理池。
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4. 风机  风机设置综合厂房内，为二台罗茨鼓风机。一用一备，该风机运用寿命10年以上，其运转时噪声低于80分贝。
污水处置设备装置步骤及请求 

1、依据装置图与根底图，准备根底以装置平面图大小尺寸为准，做好混凝土底板，根底请求均匀承压5t/m2，根底必需程度，并应在混凝土根底浇注颐养期完毕后才干停止装置。 
2、管道装置衔接应该在设备就位时思索好，设备就位时必需按阐明书设备自重，配合吊车吨位大小，装置次第按现场对照图就位，筒体的位置，方向不能放错，相互间距必需正确。 
3、依据装置图，衔接管道，设备就位后衔接管道用橡皮垫紧固好，使衔接处不渗漏。
4、装置终了后设备与根底地板必需衔接固定，*保证不使设备挪动， 同时须在设备中注入污水（无污水时，用其他水源或自来水替代），充溢度必需到达70%以上，以防设备上浮。同时，检查好各管道有无渗漏。试水各管路口必需不渗漏，同时设备不受空中水上涨，而使设备错位和倾斜。 
5、设备装置终了无不妥后，即可用土填入设备周围与间隙中夯实，并整平空中填土时应留意：（1）设备人孔盖板必需高出地坪50mm左右；（2）不能让土梗塞人孔盖板上的进气口。 
6、把电控柜控制线与设备接通，接线时留意水下曝气机及潜污泵电机的转向，如公开室控制柜要放在通风处，坚持枯燥，普通控制柜不能放在露天。须防日晒，淋雨等。以免控制板及接线头漏电，烧毁控制板。 
7、留意事项：
（1）设备装置之处必需保证下雨不积水，（2）设备的出水管必需在相对地坪0.4m以下，（3）设备上方不得压有重物，不得有大型车辆经过(指无特殊设计的)，(4)设备普通不得抽空内部污水，以避免公开水把设备浮起。 
8、留意本设备装置图及管道衔接图按规范衔接及平面布置，如用户请求可恣意布置，但必需在订合同时提出。 
9、 衔接好风机、水泵控制线路，并留意风机、水泵的转向必需正确无误。

技术请求
1、设备性能指标 
1）设备进水为生活污水，其水质应契合CJ 343-2010 A等级的规则，其中主要污染物限值如下：PH=6.5～9.5、SS≤400mg/L、CODCr≤500mg/L、BOD5≤350mg/L、氨氮≤45mg/L、TN≤70mg/L、TP≤8mg/L、动植物油≤100mg/L。
2）设备出水水质应契合GB 18918一级规范A规范的规则（除TP指标外），其中主要污染物限值如下：PH=6～9、SS≤10mg/L、CODCr≤50mg/L、BOD5≤10mg/L、氨氮≤5mg/L、TN≤15mg/L。
3）设备处置才能应到达15m3/d。 
4）设备的设计必需思索到设备能在给定的环境条件下长期平安运转，请求能顺应-50~50环境温度范围的运用请求，处置池运用寿命应大于15年，膜组件运用寿命应大于5年。
5）设备应在出水水质稳定达标、产水才能稳定达产的前提下，具有尽可能低的能耗程度。 2、工艺请求
1）设备采用的污水处置工艺为膜生物反响器（MBR），工艺流程为：污水→格栅→调理池→污水提升泵→MBR生化池→清水池→出水。
2）调理池的水力停留时间不应小于8h。 
3）膜组件能够选用中空纤维膜，也能够选用平板膜。膜元件的均匀孔径不应超越0.4μm。中选用中空纤维膜时，膜元件（膜丝）应具有良好的机械强度，抗拉强度不应小于10kg。
4）膜组件的浸泡化学清洗周期不应小于6个月。 
3、材质与制造请求 
1）处置池材质可采用不锈钢、碳钢防腐、钢塑复合资料、玻璃钢或塑料等，并满足运用寿命请求。当采用碳钢防腐材质时，所用碳钢应为Q235A型。
2）设备内部零部件应采用顺应水质条件和环境条件的耐腐蚀材质。
3）膜组件的成膜材质宜为聚偏氟乙烯（PVDF）。
食品厂废水处理
过程中会产生污泥、废油、废酸、废碱、加工过程中产生的动植物废弃物也应该进行无害化处理。食
品加工废水主要来自三个生产工段：
原料清洗工段、
生产工段及成形工段。
整个生产过程中产生的废
点会随着季节变化而变化，
食品工业从家庭工业的小规模到各种大型工厂，
产品品种繁多

  世界卫生组织(WHO)的调查结果显示:由于饮用被污染的水而患上各种疾病的人口高达12亿,患病率高达20%;全球有80%的疾病是在饮用水被污染的情况下造成的。另外,50%的癌症与饮用水不洁有关;在儿童死亡的案例中，有一半都是饮用水被污染造成的;全球每年有2500万5岁以下的儿童因饮用被污染的水而引发疾病;全球因水污染而感染霍乱、痢疾和疟疾的总人数已超过500万。
    再看水资源分布严重不均的问题,特别是中国,处资源的时空分布严重失衡，概括说来就是“北旱南涝”�从总体上看,南方水多、土地少;北方恰恰有反,水少、土地多。这些耕地有一半以上都处于水资源紧缺的干旱或半干旱地区,还有约1/3处于受洪水威胁的大江大河中下游地区。实际上,干旱和洪涝正是中国遭遇*频繁的、造成损失也*为严重的自然灾害。另外,严重的水土流失问题也是导致水资源得不到合理利用的重要原因。水土资源不合理的开发利用、森林的过量砍伐已使中国的生态链日显脆弱。为数众多的山地、丘陵，在季风型暴雨的侵蚀下极易造成水土流失,这更加剧了水资源短缺问题的恶化。
    也许在未来的某一天,我们的水系统问题可能会跌入万劫不复的深渊。我们也会开始对从水龙头流出的水质产生怀疑。
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