
GR17钛板公司 GR17钛板 无锡恒云诚 

产品名称 GR17钛板公司 GR17钛板 无锡恒云诚

公司名称 无锡市恒云诚特钢有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市城南路32-1号中储钢材市场

联系电话  18912365888

产品详情

    剪切。制造直线外形的毛料或零件，可在龙门剪床上进行切割。如果用普通剪床，要仔细检查设备
是否能剪切钛板。厚度在35毫米以下的钛合金板，已能在生产条件下剪切出需要的尺寸。若采取必要的
措施避免剪切时打滑，则更厚的板材也能剪切。为了防止打滑，GR17钛板，需用较大的夹持压力。在剪
切的钛板边缘上，特别是对较厚的钛板，直线偏差为0．25—0．50毫米，这种偏差通常是由于剪刃刚性
不足造成的。改用较厚的剪刃，有时便会克服这种缺陷。若改装挡料装置，及采用数字显示、微调等技
术，还可将下料精度提高。钛板边缘裂纹深度不超过0．4毫米，可用砂轮磨削与锉修等方法除去。若剪
切会使零件的关键部位产生裂纹，则应考虑采用带锯之类的下料方法。用龙门剪床下料时，剪刀单面间
的间隙为材料厚度的2—3％，剪切角为75度—85度，后角为2度—3度，斜刃剪床上刀刃倾斜角为2度—5
度。

钛及钛合金的牙科应用

牙外科使用的金属，从二十世纪二十年代的合金及金属牙冠等开始，六十年代主要使用金、银、钯合金
，七十年代以后不锈钢成为牙齿矫正用性和可拆卸器械最常用的材料，九十年代钛铸造技术得以推广应
用。牙科利用钛精铸机铸造有尺寸精度高、无气泡及缩孔等特点在用于人体硬组织修复的金属材料中，
钛的弹性模量与人体组织最接近，GR17钛板直销，这可以减轻金属种植体与骨组织之间的机械不适应性
。钛的热导率是所有牙科修复用金属材料中的，热导率低可以减轻对带齿冠牙齿牙髓的热刺激，对牙齿
修复很重要。钛制嵌体、全冠等具有保护牙髓，避免冷热刺激的作用。牙科用钛在材质方面，原多为纯
钛，但其强度不足，难以研磨，存在耐磨性差，易产生铸造缺陷及质量不稳定等特点。钛合金强度较高
，最常用的是Ti-6Al-4V合金，GR17钛板厂商，但由于金属V对人体有害，改用Nb代替V，研制成功Ti-6A
l-7Nb合金，它具有优良的耐蚀性，且对人体基本无害，还具有塑性强、研磨性优良等其它优点，已取得
了ASTM标准认可。目前钛可作牙冠、冠钉、固定桥、烤瓷桥、粘结桥、义齿卡环、基托、连接装置和
加强装置，几乎义齿所有金属部件都可用钛来制作。钛合金烤瓷牙能很好的恢复牙体形态和功能，且强
度高，外形美观，色泽稳定，表面光滑、耐磨损、耐腐蚀，是一种的修复体，适用于一切固定牙，尤其
是它的生物相容性好，对镍离子敏感的人比较适合，现已被广泛推广应用于牙的修复。



1、安装龙骨架：基层龙骨架的安装，其安装工艺可参照木龙骨或轻钢龙骨的施工工艺，重复检查垂直度
和平整度；

2、固定底板：底板一般采用5-12mm厚的胶合板，施工方法及要求和普通木质罩面板施工是一样的，但
当龙骨是轻钢龙骨或角钢龙骨时，要先用电钻在龙骨上钻孔，使用自攻螺钉将底板固定在龙骨上，并且
螺钉头不能高出底板表面；

3、固定面板：彩色不锈钢板安装前要根据设计尺寸及造型要求做成成品造型。有底板时，分别在底板和
不锈钢背面涂刷胶，将预备加工好的不锈钢板轻轻粘贴在底板上；无底板时，将预先加工好的不锈钢板
用不锈钢螺钉固定在轻钢龙骨上或直接焊接在龙骨上；

4、收边：收边处理，在不锈钢之间接口处或阴角、阳角处采用填灌密封胶、压不锈钢槽等方法收边、装
饰处理。

5、使用柔软干布将钛金板表面擦拭干净并撕掉面层保护膜。

GR17钛板公司-GR17钛板- 无锡恒云诚(查看)由无锡市恒云诚特钢有限公司提供。GR17钛板公司-
GR17钛板- 无锡恒云诚(查看)是无锡市恒云诚特钢有限公司（www.wuxihyc.com）今年全新升级推出的，
以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：朱经理。
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