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产品详情

硅胶管粘度软化与催化到什么程度

1、制备预制：一旦高稠度弹性体被完全配合，在制造过程中的下一个步骤是预型件的制备。这不要求特
殊的设备，但是非常劳动密集的，特别是在本质上是几乎连续的大批量应用。用于挤出和注射成型应用
，硅胶管加工定制哪家好，该预成型件是通过切割弹性体片材切成条，其用于喂挤出机简单地制备。转
移模塑操作中，预型体典型地切用模切机成，将适合在多工位压力机的转移储层的插头。对于压缩成型
的应用中，过程是稍微复杂一些，因为预成型件必须在最终的部件的基本几何结构进行切割。

2、挤压：对于高稠度弹性体，挤出是使用单螺杆挤出机完成。预成型带被馈送到从辊进给轮到挤出机机
筒的挤出机，和弹性体是通过一个模具和心轴组件挤出形成所需的轮廓。另外，也可以进行与高稠度硅
氧烷弹性体支撑挤压。这是通过一个十字头组件装配在挤出机中，通过在支撑几何穿过十字头，并在它
挤出一层硅橡胶的实现。

适合于各种行业的应用的挤出机的成本大约是10万美元，包括安装。然而，大多数挤出系统制造者装备
他们的机器用激光微米和反馈控制器以监测产品质量，硅胶管加工定制厂，增强了显著到设置挤压工艺
的成本增加。另外，挤出可以考虑劳动密集的，专业硅胶管加工定制，因为它需要操作者在任何时候都
存在，以确保该挤出机具有弹性体的恒定供应，运行正常。

硅胶管的弹性如何在进行测试？

（1）装置： 用试管夹把小木板夹固定在铁架台上，在木板上贴上白纸条，弹簧蠕动泵硅胶管的一端固
定在木板的小钉子上。

（2）如何标定它的零值，各刻度线的数值和量程：



1、当弹簧蠕动泵硅胶管自然下垂（不挂钩码）时，指针位置为零值。

2、挂1N的钩码，指针置为1N刻线。

3、挂两个1N的钩码，指针位置为2N刻线。同理得到各刻度线。

4、挂钩码（但不超过弹簧弹性限度，且没超过木板及上面的白纸条）在指针指示处标出钩码的总重，即
为量程。 弹簧测力计原理 在弹性限度内，弹簧的弹力和弹簧的形变量(伸长或压缩值)成正比。写作：
F=k�x 其中：“F”，表示弹簧的弹力，弹力是弹簧发生形变时对施力物的作用力。
“x”，是弹簧伸长或缩短的长度，注意“x”是以弹簧无形变时的长度为基准，即x=x"-x0或x=x0-x"。 “
k”，叫弹簧的劲度系数，它描述单位形变量时所产生弹力的大小，k值大，说明形变单位长时需要的力
大，或者说弹簧“硬”。

由于功能的增加，对食品级硅胶管软管的物理性能要求愈加严格。早在五六年前中华人民共和国国家发
展和改革便下发了GB/T2901-2007食品级硅胶管用铝塑复合软管行业标准，要求对铝塑复合软管进行密封
性检测。针对食品级硅胶管软管的密封性检测，众林机电推荐无损检漏技术。市场常见的检漏方法是水
检法，把食品级硅胶管软管浸入水中，无锡硅胶管加工定制，通过观察气泡进行目测检漏。虽然这种方
法简单、容易实施，但是对于很微小的漏点是没法检测的，更主要这种检漏方法具有破坏性。水检过后
的食品级硅胶管便无法投入消费市场，对于高生产量，高检测量的厂家来说这是巨大的成本损失。因此
众林机电强烈推荐非破坏性的密封测试仪。众林机电的VeriPac系列密封测试仪专门针对管装产品进行无
损检漏。
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