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产品详情

硅胶管检验参数有哪些呢？

拉伸试验

用手力拉硅胶管无明显变形或伸长，且来回3次折弯后无裂纹，硅胶管表皮无任何折皱现象。

阻燃性试验

硅胶管在明火状态下点燃后，离5S后自然熄灭。

接合力测试

将待测硅胶管进行180度反复折叠3-5次，再进行耐压试验。

耐高温试验

取将待测硅胶管1-2m过隧道炉（120℃45分钟）后，表面应不得有发黄、气泡等外观不良，再将高温后的
硅胶管进行耐压测试，并符合耐压要求。

耐高压试验

将待测硅胶管进行取样、分样（经过高温的、接合力测试的、拉伸试验），再将相应导体（铜棒或铁棒
）通过硅胶管，取耐压仪耐压棒一端接触导体，另一端在导体所通过的硅胶管上来回移动，当硅胶管被
击穿时耐压仪发出报警声音则为不合格品，反之为合格品。



影响硅胶管公差大小的主要因素有哪些?

一种情况：由于机头温度的影响。

在相同的挤出条件下，如果机头温度过低，那么挤出硅胶套管的内径变大，则硅胶软管壁厚变薄;当挤出
温度较高时，硅胶软管内径变小，则硅胶软管壁厚变厚。

二种情况：由于挤出物料的熔点高低及流动性的影响。

物料的流动性能与温度有着密切的关系，随着温度的升高，硅胶管加工定制多少钱，物料表观黏度降低
，流动性能好。当机头温度降低时，硅胶管加工定制图片，物料表观黏度较高，流动性能较差，强迫挤
出使得机头压力加大，离模的管胚由于应力的解除而产生弹性回复，其膨胀程度也与之前所受压力成正
比，同时物料较差的流动性使物料挤出较少，导致硅胶软管内径变大，则壁厚变薄。随着温度的逐渐升
高，挤出物料在机头内流动性能得以改善，机头压力随之减小，硅胶管加工定制，离模管坯也因应力弹
性回复量相应减少，挤出内径减小;另一方面，物料挤出量随流动性能的改善而增加，使硅胶软管管壁增
厚。

一点：技术特性方面

硅胶管的硬度一般，抗拉强度比较高。它的颜色是多种多样的。主要有黑色，专业硅胶管加工定制，红
色，绿色等等。还有它的高温度是不可以超过300摄氏度的，这在硅胶管之中算是比较高的了。其实它优
点就是在潮湿的坏境之中或者是在温度升高的时候，它的性能不会发生显著地变化，所以在一些电力方
面的产业是十分需要这种硅胶管的。

二点：产品的特点方面

1、无毒无味的，就这一点来说它就可以适用于很多方面，其实硅胶是一种新型的高分子材料，它可以承
受很高的温度还有很低的温度。也就是说它的稳定性是相当的好。

2、使用极限是很高的，可以承受反复的恶劣的坏境它的性质也不会发生很大的变化，变形是特别小的。

3、可以承受得住射线和辐射等。

总之，硅胶管一种十分优良的材料，相信现在大家对于硅胶管有了一个认识，那么有需求的话，不妨可
以采购使用，相信一定会满足很多的需求。
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