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产品名称 高压泵管 百顺通亚管道公司 生产高压泵管

公司名称 沧州百顺通亚管道贸易有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县靖远西路417号

联系电话  15512887772

产品详情

泵管的种类很多，其中包括耐磨泵管，厚壁泵管，薄壁泵管，耐磨泵管很多还属于机械加工类的范畴，
用的zui多的是冲压法、锻压法、滚轮加工法、滚轧法、鼓胀法、拉伸法、弯曲法、和组合加工法。耐磨
泵管加工是机加工和金属压力加工的有机结合。耐磨泵管现举例说明如下：锻压法：用型锻机将管子端
部或一部分予以冲伸，使外径减少，常用型锻机有旋转式、连杆式、滚轮式。冲压法：在冲用带锥度的
芯子将管端扩到要求的尺寸和形状。滚轮法：在管内放置芯子，外周用滚轮推压，用于圆缘加工。滚轧
法：一般不用芯轴，适合于厚壁管内侧圆缘。弯曲成形法：有三种方法较为常用，一种方法叫伸展法，
另一种方法叫冲压法，第三种是大家较为熟悉的滚轮法，高压泵管定做，有3－4个辊。

沧州百顺通亚管道贸易有限公司欢迎新老顾客到厂参观咨询！

泵管出现沙yan很容易造成爆管，这个时候只能更换新的，生产高压泵管，如果短期使用可以进行焊接处
理，以下是泵管出现沙yan的原因。

1、在焊接过程中供应焊枪的电流过小，电容时间过短，在电容还未彻底焊接透彻的时候焊接表面已经硬
化，所以里面出现了未被焊透的沙粒或者气泡。

2、带钢进入弯dao型调形弧度时候没有对接好，带钢对接没有严丝合缝，高压泵管，对接带钢之间出现
了过大的空隙。

3、对接焊接带钢的时候，没有及时清理带钢的两两侧边上锈迹或者氧化皮。

4、生产设备没有及时检修清理。在工作台上的灰尘或者脏污，误掉入对接带钢的焊接缝隙处。

5、操作车间气温过低或者过于潮湿，从而影响到焊接点的温度和干燥度。

导致耐磨泵管密封填料发热的原因是什么？     



 导致耐磨泵管密封填料发热的原因是：

（1）密封填料加得过紧或压盖压得过紧；

（2）密封填料冷却水不通；

（3）水封环未加或加的位置不对，密封填料堵塞了冷却水通道；

（4）密封圈压盖或水封环加偏，与轴套或背帽相摩擦。 

        耐磨泵管密封填料发热的处理方法是：

（1）选用弹性较好的密封填料；

（2）耐磨泵管适当调整密封填料压盖的松紧度；

（3）检查水封环的位置，必要时重新安装。

高压泵管-百顺通亚管道公司-生产高压泵管由沧州百顺通亚管道贸易有限公司提供。沧州百顺通亚管道
贸易有限公司（user.tz1288.com/Company/Information）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及
业内人士的肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客
服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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