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产品名称 T型槽铸铁平台采购 铸铁平台 向荣铸造专业生产

公司名称 泊头向荣铸业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市泊头市交河镇王庄村

联系电话  18703370582

产品详情

加工工艺：实型模型及工装→实型锻造→铸件人工时效处理→粗加工→二次人工时效→精加工→人工刮
研→检修合格→包装。
壁间连接处尽量减小热节，尽量降低浇注温度和浇注速度。大平面铸件要倾斜浇注。

热裂在铸铁平板铸件上有穿透或不穿透的裂纹（注要是弯曲形的），开裂处金属表皮氧化。进步浇注系
统的挡渣能力。 粘砂在铸铁平板铸件表面上，全部或部门笼盖着一层金属（或金属氧化物）与砂（或涂
料）的混（化）合物或一层烧结构的型砂，致使铸件表面粗拙。 严格控制型砂机能
和造型操纵，合型前留意打扫型腔。避免壁厚的溘然改变。进步型砂、芯砂的耐火度。

夹砂在铸铁平板铸件表面上，有一层金属瘤状物或片状物，在金属瘤片和铸件之间夹有一层型砂。气孔 
在铸铁平板铸件内部、表面或近于表面处，有大小不等的光滑孔眼，T型槽铸铁平台采购，外形有圆的
、长的及不规则的，焊接铸铁平台，有单个的，也有会萃成片的。适当降低金属的浇注温度。

缩松在铸铁平板铸件内部微小而不连贯的缩孔，会萃在一处或多处，晶粒粗大，各晶粒间存在很小的孔
眼，铸铁平台，水压试验时渗水。

铸铁平板制造工艺过程包括有毛坯铸造、基面的加工、表面的开槽、热处理、表面处理以有检验、划线
等多道工序。工艺规程的内容不仅仅是各加工工序的顺序排列，而且应包括各道工序的加工内容，工序
技术要求及与其它工序间的相互关系等，是刀具制造全过程的综合体现。其主要内容包括以下几个方面
：

一、毛坏的选择和确定，包括毛坯的形状、材质、硬度和制取方法等。

二、先择平板（台）表面的具体加工方法，正确拟定加工工序的内容和总体工艺流程。

三、各道工序的具体加工内容、工艺基准和工序技术要求等。



四、确定工序间的加工余量和工序尺寸。

五、各工序所需工、夹、量具的确定，2018年新型t型槽平台，根据需要设计和制造二类工、夹、量具。

铸铁平板检定前的准备工作：1、查看检具及主要配套设备合格证是否在有效期内，如不在有效期内则一
律不准使用，应及时与维修人员联系，检查检具还是否合格。2、铸铁平板检定地点温度是否满足检定规
程的要求（20±5℃），如不满足，应使用空调器调节检定地点温度，使其满足要求。3、清洗被检铸铁
平板表面，用120#溶剂QI油清洗擦净。4、平板检定工具在检定地点平衡温度的时间应不少于四小时。

T型槽铸铁平台采购-铸铁平台-向荣铸造专业生产由泊头向荣铸业有限公司提供。T型槽铸铁平台采购-铸
铁平台-向荣铸造专业生产是泊头向荣铸业有限公司（btxrzy.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供
参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：付经理。
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