
德森DSP-68CCD影像对位网印机CPU板维修

产品名称 德森DSP-68CCD影像对位网印机CPU板维修

公司名称 常州凌肯自动化科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 凌肯自动化:工控维修专家
凌肯自动化:技术精湛
凌肯自动化:收费合理

公司地址 江苏省常州市武进区力达工业园4楼

联系电话  13961122002

产品详情

每个输入继电器与输入信号一一对应，当外部输入为“1”时，输入继电器“线圈”得电，西门子PLC维
修和三菱PLC维修区别【凌科自动化】内部控制电路中对应的输入触点“动作”。任何一个等效线圈所
对应的触点有无数多个可供使用。此外，等效电路中的输入继电器只能受外部输入信号的控制，在内部
控制电路中只能使用它们的“触点”。

(2).输出电路输出电路由内部输出触点，PLC输出接线端子，输出执行元件三部分组成。输出执行元件包
括各种电磁阀线圈，接触器，信号指示灯等。内部输出触点经PLC的输出接线端子与输出执行元件连接
，每个输出触点与内部控制电路中的输出线圈一一对应，当输出线圈为“1”时，输出触点接通（即相当
于继电器控制线路中的“常开”触点闭合），且每一输出线圈只能有一个用于驱动外部执行元件的触点
。

在实际PLC中，输出触点的输出形式与连接方式取决于PLC输出的类型，它们可以是继电器的触点，也可
以是晶体管，双向晶闸管等。同时，输出继电器不仅可以作为输出线圈驱动实际输出，而且在程序中可
以作为“触点”无限次使用。

因此，应假设等效输出电路中的输出触点，对于外部只能连接一个执行元件，但在内部控制电路中却可
无限次使用。(3).内部控制电路内部控制电路并不是硬件连接，也就是说并没有实际的导线，触点与线圈
连接，而是由用户根据控制的要求编写的程序所组成，在这些程序的控制下，PLC对输入端输入的信息
进行运算处理，判断哪些信息需要输出，将其经过输出端输送给负载。

7可编程序控制器的工作原理——PLC的循环扫描工作方式PLC既有继电器的工作特点，又具有微机的工
作特点，同时又拥有自己的特点，与继电器和微机不尽相同。西门子PLC维修和三菱PLC维修区别【凌科



自动化】PLC采用循环扫描工作方式。PLC从存储地址的开始部分程序开始执行，在没有中断或跳转指令
时，PLC顺序执行，直到程序结束后又返回到之前指令，这样不断地重复执行程序，如图1-1-4所示。

这就是PLC的循环扫描工作方式，与微机的程序运行方式有很大不同。德阳变频器PLC的工作过程PLC对
用户程序进行循环扫描可分为三个阶段进行。（1）输入采样阶段。将按钮，开关触点，传感器等输入信
号读入到存储器内，读入的信号一直保持到下一次该信号再次被读入时为止，即经过一个扫描周期。（2
）程序执行阶段。根据读入的输入信号状态，解读用户程序逻辑，按用户逻辑得到正确的输出。（3）输
出刷新阶段。按逻辑解读的结果，通过输出部件输出给现场的受控元件，如电磁阀，电动机等执行机构
和信号装置。打开机检查，发现电源烧坏，整流桥后滤波电解电容已炸开，保险丝烧得发黑，用万用表
检查，炸开的滤波电容已短路。保险丝开路，逐个查其它元件未发现有烧坏。更换保险丝和滤波电解电
容后通电，测各组电源都已正常，装好整台机，通电后电源指示灯亮，将输入点与公共端短路，输入点
灯亮，输出对应点灯同样亮。使用系统测试平台检验，证实一切正常。
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