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产品详情

联锦提倡纸箱纸盒包装行业标新立异低碳环保

纸箱包装分类标准 

按纸质不同，有瓦楞纸箱、单层纸板箱等。纸箱常用的有三层、五层，七层使用较少，蜂窝纸箱定做，
各层分为里纸、瓦楞纸、芯纸、面纸，面纸有茶板纸、牛皮纸，芯纸用瓦楞纸，各种纸的颜色和手感都
不一样，不同厂家生产的纸(颜色、手感)也不一样。不同波纹形状的瓦楞，粘结成的瓦楞纸板的功能也
有所不同。即使使用同样质量的面纸和里纸，由于楞形的差异，构成的瓦楞纸板的性能也有一定区别。
它们的技术指标和要求见表一。A型楞制成的瓦楞纸板具有较好的缓冲性，富有一定的弹性，C型楞较A
型楞次之。但挺度和抗冲击性优于A型楞;B型楞排列密度大，制成的瓦楞纸板表面平整，承压力高，适于
印刷;E型楞由于薄而密，更呈现了它的刚强度。

纸箱包装厂家紧跟环保潮流，倡导低碳环保

在我国的包装行业纸箱包装一直占着一席之地，但刚开始并没有人看好，随着人们绿色环保意识的发展
，纸箱包装以势不可挡的趋势成为了包装市场的最热门的包装材料，目前纸盒、纸箱、纸袋、纸桶等已
成为现代包装工业的重要组成部分，广泛用于食品包装。

多家纸箱包装企业表示，现在整个世界都在倡导低碳环保，作为纸箱包装供应企业，应该从原料开始，
到包装的设计、制造，再到产品的使用回收，每个环节都做到减量、节源、高效、无害，实现整条产业
链的环保，才能在竞争中立于不败之地。

如何解决纸板压痕不明显，有毛刺？

纸板压痕不明显



1.上下轮之间的间隙太大

上下压线轮之间的间隙太大，压力就不够，由此会造成压力不明显。

解决方法：去调整压线轮之间的间隙。

2.压线胶轮磨损

压线的胶砧磨损，就是变相的整个圆周变小，因此压痕就不明显。

解决方法：把压线的胶砧及时更换，因为胶砧这个地方的磨损是非常快的。

3.纸板强度高或运转速度快，压线轮轴强度不足

因为压线上方纸板，它的瓦楞纸有一定硬度，而压线轮只是一个受力的轮子。如果纸板强度过高，同时
加上运转速度过快，那么轮子在压力的作用下，纸板面上压强的停留时间过短，由于纸板的反弹力过大
，这样的压线就会压不深。

解决办法：降低运转速度或者克服压线轮抽的强度不足问题。

4.压线轮的压线轮形状不合符要求

压线轮形状不符的原因是因为压线轮本身出现了问题，比如椭圆了、变形了，这个情形下，在圆周的地
方肯定是压不倒，而圆周的地方却已经压过头。

解决办法：更换一下压线轮。

开槽部位上下宽度不同

开槽部位上下宽度不同指的就是开槽刀在面纸与里纸切割时，会出现有宽有窄，有毛刺有裂口现象。

产生的原因主要有三点：

1.开槽刀钝化

开槽刀钝化，会影响上下刀的剪切力，上刀钝化会使得先进入的纸板已经切完，而后面的会留有余地，
因此造成上下宽度不同。

解决办法：更换开槽刀

2.使用平口开槽刀

由于平口开槽刀不易扎入纸板，而且还会因为纸板表面的摩擦力，产生滑动。这些滑到会造成面纸与里
纸在先切进去的窄，后切的地方会宽。同样也会造成不同宽度。

建议：更好齿形开槽刀。齿形开槽刀的好处在于，它会直接扎入纸板，然后整个刃口切割，不会造成裂
口现象。

3.开槽刀切入下圆刀过深

开槽刀切入下圆刀过深的话，纸板还未接触到下面刀砧的时候，(上)开槽刀已经扎进去，(下)面的刀垫还



未上来(碰到)，这个时候容易出现裂口现象。

解决办法：调整开槽刀切入下圆刀的切入深度，使它们在接触的时候处于同一个点，这样就会避免出现
裂口现象。

破坏者结构成卖点

当前，福州蜂窝纸箱，许多客户要求他们的纸板包装制造商创建破坏商店货架的设计。利用纸板的坚固
，可塑品质，制定出零售业独特的结构设计。例如，今年的许多参赛作品包含“弓形”或圆形刻划，以
及在其包装的前面创建一个附加的面板。这不仅提供了一种独特的弓形结构元件，在零售时不显单调，
还为品牌和图形创造了额外的空间。其他破坏者设计包含曲线和金字塔形状。一些包装也被故意设计成
比平均折叠纸盒更高或更宽。

可持续发展成标准

纸的本质是可再生、可回收的。因此，纸板包装行业一直被视为一个可实现持续发展的行业。多年来，
行业也一直在努力通过采用可持续的制造实践(如减少材料，使用清洁能源和从管理森林采购)来推进这
一认识。

今天看来，已经达到临界点：2017年纸箱大赛几乎每个参赛作品都以某种方式结合了可持续发展。例如
，许多作品的参赛介绍显示，使用来自FSC和SFI认证的森林纸板来制作纸箱。然而，在大多数情况下，
这个环保荣誉并没有在包装设计中有所披露。这表明可持续发展已经成为纸板包装设计的一个组成部分
，不需要特别提及，已经成为衡量标准，成为行业共识。

感官评价同等重要

现如今来看，包装设计不仅要在视觉上吸引消费者，同时还希望将其浸入多感官体验中，从而延展和深
化与包装产品品牌的互动。感官评价已经成为了一个关键，今年参与比赛的纸箱作品很多都运用了这一
点。在触觉体验方面，蜂窝纸箱厂，柔软的触感涂层是精彩的表现。近100%的化妆品纸箱作品和大约30
%的参赛作品都实现了柔软的触感，这给包装带来了丰富的天鹅绒般的感觉。五年前，几乎没有多少产
品能做到如此，所有这些参赛作品都可能因为这一优势而获得特别奖。

还有一些参赛作品，蜂窝纸箱包装，将听觉元素融入其设计当中。几个纸箱作品具有打开和重新闭合功
能，当消费者关闭包装时可点击。评委们对这一独特功能感到满意，原因有二：首先，由于可听见的点
击让消费者保证包裹正常关闭; 第二，因为它使纸箱能够兼容平滑和美观两大优势，消费者可以一遍又一
遍地打开和关闭包装而不会撕裂它。

融入更多数字技术

上届，PPC公布了数字印刷折叠纸箱在参赛数量上实现了增加。2017年，更多的数字印刷折叠纸箱作品
亮相这个赛事，这其中许多纸箱是为希望加速上市和快速周转的较小客户制造的。随着技术变得越来越
复杂，越来越多的传统生产企业正在引入数字印刷设备，这可以为客户提供更快的速度和更便捷的灵活
性。如果数字印刷参赛作品在未来几年继续以同样的速度增长，PPC甚至可能会为该项赛事引入一个特
殊的数字类别。

另一个兴趣点是使用激光切割而不是传统的切割。这种新设备允许生产商在其纸箱中添加非常详细和复
杂的切割装饰。在许多情况下，如果不仔细观察，这些切割看起来像印刷的，因为它们看起来非常相近
。

蜂窝纸箱厂-福州蜂窝纸箱-联锦包装由泉州市联锦包装材料有限公司提供。泉州市联锦包装材料有限公



司（www.qzlianjin.com）在纸箱这一领域倾注了无限的热忱和热情，联锦包装一直以客户为中心、为客户
创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关
业务欢迎垂询，联系人：石先生。
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