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产品详情

1、洗水是成衣后整理加工的重要步骤。

随着时代的发展及潮流的更新，洗水作为成衣后整理的特殊地位工序，将今后的纺织业中占据举足轻重

的地位。

   洗水是借助化学助剂、石头（胶球）等对成衣（布料）进行滚筒式洗涤，以使其达到清洁、柔软

、褪色、陈旧等多种目的。为了达到一定的效果，可以改变温度、洗涤时间及所用化工原料的种类及用

量来满足，洗后衣物会在手感、色泽、视觉效果及服用性等方面得到改善。同时，衣物在洗后得到了缩

水，这使其在使用过程中不易变形，尺寸保持了相对的稳定。根据所用助剂以及洗涤效果，我部一般可

分为暜洗，石洗，酵素洗，酵素石洗,化学洗，砂洗，雪花洗，漂洗，增白等，另外，为得到以上几种的

综合效果，可综合使用不同的洗法。至于采用何种洗水方法,则取决于客人要求及所需效果而定。

2、工作原理：

   利用臭氧发生器产生的臭氧气体与机器内滚筒内的衣物进行充分接触，以达到衣物的消毒、防氧

化、脱色、固色、漂白、花样等工艺。

   臭氧是强氧化气体对所有染色具有超强脱色能力。臭氧可破坏这些染料的发和助色基团，从而达

到脱色效果，但臭氧对各种有机染料的作用是不同的。对碱性染料脱色90％需反应5分钟，而对直接染料

则需5-10分钟。相比之下，偶氮染料更容易被氧化。染料中常见的基本组成为羟基偶氮色素。这些化合

物与03反应时，首先是臭氧又如羟基苯甲烷系色素的酚酞通过内酯环的可逆性开、闭环产生颜色与失色

，从而可用作指示剂。碱性酚酞易与03起反应。臭氧在电子丰富的C=C键位进行1：3加成反应，可切断

色素骨架从而脱色。



   臭氧应用牛仔服饰脱色已在沿海地区广泛应用，可以帮助企业大大降低运营成本、减少原始高温

蒸汽脱色费用，提高企业经济效益。该设备操作简单（只需把牛仔服饰放进脱色专用旋转机，旋转5-15

分钟即可到达需要的色彩效果）、无二次污染、易脱色、色彩自然。

   通常客户需要将在洗水过程反染在牛仔裤内侧的染料去除掉，因为染料直接接触皮肤是非常不合

理，也是不环保的做法，因此很多化学药剂就用来处理这些染料；但是在达到效果的同时又产生了一系

列的问题，比如环境的污染，工作环境恶劣，对操作工人的个人安全的影响等等问题。

   现在可以提供一个能在完全密封安全的环境下，利用臭氧处理牛仔裤；臭氧的来源就是空气，而

臭氧处理完了以后，又会回到空气中，一般臭氧在空气中存在时间只有25秒，又会转化成氧气，非常环

保，对人体、环境非常重要；而且经过臭氧处理的牛仔系列服装还有特殊的视觉效果，同时还能处理各

类T-shirt；

3、PH控制

   臭氧漂白之前，需投加1%（对绝干浆）的硫酸、亚硫酸货其他的有机酸进行酸化处理，让浆的P

H降低至4以下会2.5-2.0之间，此时达到酸化浆料的目的。在于去除重金属离子和碱性介质中O3和OH-

相互作用产生OH-游离基，减少臭氧在漂白中的无效分解，以利于臭氧氧化和漂白的作用。

4、臭氧用量

   较少采用臭氧单段漂白。多段漂白中可以采取1段或2-3段臭氧漂白！臭氧段之后进行见碱处理或

清水洗涤，及时除去反应产物，以减少后继段漂白剂的消耗。为了提高臭氧漂白的效果和减轻臭氧对碳

水化合物的降解，每段臭氧用量以0.5%-1%较为合理。

5、漂白温度和时间

   臭氧的氧化能力强，反应速度快，同时臭氧不够稳定，受温度的影响容易分解。实验证明，在0-1

0度时，臭氧脱木素和提高白度的速率已足够迅速，此时臭氧对碳水化合物降解的速度相对较低，故通常

在常温下进行臭氧漂白，臭氧用量在1%左右时，5-20分钟即可完成漂白的反应过程。

6、臭氧漂段在多段漂白的位置

   臭氧单段漂白很难获得高的白度，一段中过多的施加臭氧会引起碳水化合物严重的降解，漂后产

生返黄，故在实际应用时宜同O、P、D等漂段组成适当的多段漂白。考虑到臭氧漂白的特性，在臭氧漂

段之前尽可能采用氧漂段，进入臭氧漂段时的浆料硬度卡伯值应低于10，好是控制到好5-7，接着进行碱

处理，故推荐采用OZZP、OPZP、OZPZP等漂白流程。若在漂白前已充分的脱木素或者是使用木素含量

较低的草类，可选择ZEP、ZPZP、ZOZD等流程。在含有Z和P的漂段的多段中还可以增加Q段，利用螯

合剂，分离除去重金离子，以利用继Z和P段的脱木素与漂白。

此外，臭氧漂白可增加纤维中羧基的含量，增加纤维的弹性以及提高某些机械浆的强度等们这些现象在

用其他漂白剂很少见。
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