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产品详情

cnc加工中心零件加工的工艺分析

 cnc加工中心零件加工的工艺分析，主要有一下要点：

    一、cnc加工中心编程原点的确定由于工件外形轮廓以工件中心对称，根据编程原点的确定原点
，在G17平面内编程原点取在工件的对称中心，Z向编程原点取在工件的上表面。

    二、cnc加工中心工件的定位夹紧与tool的选用

    1.刀其的选用本例选用小12的立铣刀进行加

    2.为减少换刀次数，cnc电脑锣加工价格，本例工件的粗、梢加工采用同一种刀具。

    3.cnc加工中心工件的定位夹紧由于该工件为单件加工，所以在加工过程中选用通用夹具进行定
位与装夹。本例根据加工要求选用精密平口钳进行工件装夹，

 尽管CNC加工技术是由电脑操控的，但加工前的准备、加工过程的监督、加工效果检测等，均是由操
作员完成，这也就是我们常见的CNC加工人员。据了解，一个专业的CNC加工员，应该具有三大技能。

   熟练掌握加工原则及流程。加工者在使用常见的CNC加工术时，要按照先粗加工、再精加工、防
止工件热变、减小振动等原则进行。同时，还要具有处理各种临时问题的能力，比如：机床负载大怎么
办、工件装夹的牢靠性、如何调节刀具转速等。

对于首l次设计生产的配套零件，客户一般希望进行组配验证，以保证零件整体的装配性能，但如果每款



零件先生产一件，进行装配验证，需要付出较多的改机和机器空置成本，对于整体交期和成本的控制是
非常不利的，为了既保证产品适配性，又能将加工成本控制下来，同时提升车间加工生产效率，经过长
期生产实践，总结了如下方法：

1、合理编排生产顺序，以达到边生产边组配验证的目的，比如一套零件中，一个为主要零件，其他零件
为辅，组配在主要零件上面，这种情况下，我们可以安排先生产主要零件，对主要零件确认后，以正确
的主体零件为验证组配基础，对其他后续生产的产品进行首件适配验证，从而保证整体的组配性能，也
兼顾了生产的流畅性；

2、根据设计图纸进行装配性的干涉排查，河源cnc电脑锣加工，瑞泰工程师在生产前，会使用3D模型，
进行预装配，并根据客户要求排查装配的情况，通过这种方式，cnc电脑锣加工厂家，可以初步排查设计
方面的重大装配问题；

3、针对部分零件，在调出首件后需要等待其他零件进行适配验证的情况，瑞泰工程师采用了一机多装夹
的方式，将需要等待的零件夹具放置于CNC加工中心设备工作台的一侧，另外一侧继续加工其他产品，
待确认OK后，只需要重新调换程序和工作起点即可，大大节约改机时间。

捷悦五金电子科技公司-cnc电脑锣加工价格由东莞市捷悦五金电子科技有限公司提供。捷悦五金电子科
技公司-cnc电脑锣加工价格是东莞市捷悦五金电子科技有限公司（www.dgjieyue.com）今年全新升级推出
的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：宋先生。同时本公司（ww
w.dgjieyue.com.cn）还是从事精密五金加工，非标零件加工，东莞非标零件加工的服务商，欢迎来电咨询
。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

