
长轴生产厂商 祺福五金 安徽长轴

产品名称 长轴生产厂商 祺福五金 安徽长轴

公司名称 东莞市祺福五金制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市茶山镇塘角村大贵子东街5号

联系电话  13580829185

产品详情

齿轮轴传动：齿轮轴传动有多种形式，可分为两轴平行周期和两轴相交或交错齿轮轴传动。前者用于传
递平行轴之间的运动。常用传动方式A型有正齿轮轴传动和斜齿轮轴传动。后者用于传递两个铀之间的
旋转运动，长轴生产厂商，两个铀不平行，或两个铀轴互成90度。常用的传动形式有锥齿轮轴传动、斜
齿轮轴传动和蜗轮蜗杆轴传动。

齿轮轴传动有两个基本要求：一是传动准确、平稳，保证瞬时传动比不变，安徽长轴，避免冲击、振动
和噪音；二是承载能力高，保证齿轮齿有足够的强度和传动能力。功率大，使用寿命长。影响齿轮轴廓
形基本要求的因素很多，如齿廓曲线的选择、齿轮几何尺寸的设计、材料的确定和热处理方法、齿轮精
度等级、误差参数的确定和处理方法的选择等。

汽车变速箱的结构一般有两、三、四档齿轮轴。这种齿轮轴组很容易因为1-2个齿轮的最困难的工作而损
坏。由于只有1-2个齿轮轴的损坏，报废整个齿轮轴组无疑是一种经济损失。在汽车的长期修理中，采用
摘齿修复的方法来恢复齿轮组的功能是一种成熟的经验。这种齿轮轴组通常有变速副轴的塔轮轴、变速
传动齿轮轴、变速换向轮轴、执行机构的惰轴双齿轴、后桥从动齿轮轴、内外啮合齿轮轴等。修理工艺
及要求新齿圈：新齿轴组毛坯-正火-粗车齿毛坯-精车齿毛坯-滚齿或形齿倒角-热处理-磨齿-
检测备用。注意事项：

（1）坯料必须采用齿轮合金钢，防止热处理变形。

（2）钢坯精整时必须注意分度圆固定芯夹具，防止同轴度分离。

齿轮轴是机械传动装置的重要组成部分。齿轮轴主要传递扭矩，承受弯曲和冲击载荷。为保证传动系统
的使用寿命和运行稳定性，齿轮轴必须满足以下要求：



1.它具有坚硬的表面层，可在操作过程中抵抗磨损。

2.对于承受交变和冲击载荷的齿轮，基体应具有足够的弯曲强度和韧性，长轴加工厂家，以避免变形或
断裂。

3.必须具有良好的工艺性、易切削性和良好的热处理性能。

传动平行轴的齿轮简介：带直齿、斜齿或人字齿的圆柱齿轮通常用于平行轴的等速比旋转操作。对于这
三种圆柱齿轮，工程上经常采用端部轮廓。齿轮轴的公共齿

面是由直线、渐开线或摆线形成的，并用这些推测的齿廓作为发电机。啮合过程中，齿面在各瞬时空间
内呈直线（直线或曲线）接触。因此，它被称为“线接触”

或“线啮合”齿轮传动。变速器齿轴面瞬时接触线的运动轨迹为工作齿面。瞬时接触线称为固定空间的
瞬时啮合线。在传动过程中，瞬时啮合线在固定空间内的轨

迹为啮合面。例如，浙江开线合适的齿轮是两个基因直径的内公共截面，瞬时接触线是平行于圆柱齿轮
轴线的直线。

珩磨齿轴原理及工艺特点：是齿轮热处理后的精加工方法，其工作原理与剃齿相同，区别在于磨具塑料
砂轮。齿面质量好，粗糙度低。因为金属不能被强行切割，所以纠正错误的能力很低。

珩磨齿轴的应用

主要用于降低齿面粗糙度值，去除热处理后齿面氧化皮和毛刺。优点：RA值小，效率高，成本低，长轴
加工价格，设备简单，操作方便，加工6-7级齿轮。

磨齿齿轴应用：加工粗糙度Ra 0.8-0.02um的硬齿面齿轮（3-6），5级以上，加工成本高，生产率低。

磨齿齿轴原理与方法

成形方法：成形砂轮，磨削内齿轮和专用齿轮。

产生方法：齿轮齿条啮合原理。

双蝶形砂轮磨齿轴

它具有传动环节少、误差小、展成运动准确、标引准确、生产率低等特点。

大平面砂轮磨齿轴

磨削法兰齿和鼓齿，分度运动传动链短而无轴向运动，可磨削3-4级齿轮，但只能磨削窄齿轮。

锥形砂轮磨齿轴

延伸运动传动链长，结构复杂，误差大，磨削精度低，一般为6级。



长轴生产厂商-祺福五金(在线咨询)-安徽长轴由东莞市祺福五金制品有限公司提供。东莞市祺福五金制品
有限公司（https://www.gd19.cn/）在齿轮这一领域倾注了无限的热忱和热情，祺福五金一直以客户为中心
、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉
煌。相关业务欢迎垂询，联系人：赵。
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