
蓝光电焊 焊机厂家 河源焊机

产品名称 蓝光电焊 焊机厂家 河源焊机

公司名称 广州蓝光电焊机有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市白云区太和镇大来北路谢家园一巷6号4楼

联系电话  13902242080

产品详情

广州蓝光电焊机有限公司地处美丽富饶的珠江三角洲的中心，成立于1996年，是一家以市场需求为导向
，集研发、生产、销售、服务为一体的专业焊接设备制造企业，产品广泛应用于核i电、船舶、汽车、压
力容器、电力、石油、天1然1气、化工建设、建筑、自行车、管道安装和装修工程等行业。广州蓝光电
焊机有限公司以高科技和全球化为企业定位，自成立以来，陆续与清华大学、华中科技大学、成都电焊
机研究所等多所科研院校建立了良好互动、长期gao效的技术合作；同时quan面引进德国最1新的数字化
控制技术，进一步提升了产品的高科技含量。公司主营：逆变直流电焊机批发，逆变直流电焊机定做，
逆变直流电焊机定制，逆变直流电焊机定制，电焊机批发等

逆变电焊机和直流电焊机有什么区别？以输出电流的方式来区分交直流，较重要的焊件（如锅炉、压力
容器和合金结构钢等）一般选用直流焊机，它焊缝成型美观，电弧稳定，飞溅小，空耗小，一般焊接碱
性焊条（常见506、507）用直流焊机，碱性焊条的焊缝具有良好的抗裂性和力学性能，焊机价格，但工
艺性能较差，交流焊机主要焊接低碳钢和强度较低的低合金结构钢的焊接，一般用焊接酸性焊条（常见4
22）焊接，酸性焊条能交直流两用，焊接工艺性能较好，但焊缝的力学性能，特别是冲击韧度较差。直
流焊机设备价格稍高于交流焊机，且耐用性稍差，维护成本较高，直流焊机用ZX-（电流值）表示，交
流用BX-（电流值）表示，直流的比较好。

直流焊机好交流焊机型号是BX开头，内部结构就是一个超大型的工频变压器。属于国家强制淘汰的高耗
能产品。直流焊机型号一般为ZX开头，常有的有ZX5和ZX7.目前主流的直流焊机是ZX7逆变式直流焊机
。主要特点是节能，重量轻。同时也可以做碳弧气刨用。使用方法是一样的，接好焊钳线和地线后，直
接焊接就可以。不过直流焊机是有正反接法的，通常是焊钳接负极，工件接正极。

逆变焊机的常用维修方法1.电阻法。

就是用万用表测量电路中各个器件的电阻值。检查电路中是否短路，开路。如电阻是否有变值损坏的，
电容失容，晶体管击穿损坏短路或开路等。这种方法最为简单，也最i常i用，适用于电阻，电容，电感，
焊机工厂，晶体管，集成电路等的初步故障判断。



2.电压法。

就是在电路加电的状态下，测量电路各个工作点的工作电压是否正常。这种方法需要对电路比较熟悉。
但是其测量判断结果会比较准确

广州蓝光电焊机有限公司地处美丽富饶的珠江三角洲的中心，成立于1996年，是一家以高科技产品为龙
头，以市场需求为导向，集研发、生产、销售、服务为一体的专业焊接设备制造企业，也是中国南方最
早专业经营焊接设备、焊接材料的连锁企业之一，产品广泛应用于核电、船舶、汽车、压力容器、电力
、石油、化工建设、建筑、自行车、管道安装和装修工程等行业。公司主营：电焊机定做，直流手弧焊
机定做，逆变直流手弧焊机定做，直流手弧焊机定制，河源焊机，逆变直流手弧焊机定制等等。

 

节能、有效将是焊接设备的发展方向

虽然现代的焊接设备与传统的焊接设备相比不仅能够更好地提高工作效率，并且操作起来也更加方便。
但随着社会的发展，焊接设备在市场上不仅类型多，规格全方面，并且还向着更高的技术水平发展，那
么焊接设备该如何发展呢？

焊接设备的未来并不是只是提高工作效率之类的，更重要的是要明白用户的需求，不能盲目地向前冲。
现在很多的焊接设备向着的智能化、接近国际水平，并且能够达到节能有效以及环保的效果。

其实，由于现代的社会对于焊接设备的需求量是在不断增大的，并且应有范围也是更加广泛的，同时对
其的技术要求也在不断地提高的。想要更好地满足现代的工艺需求，就需要不断地进行完善满。这样不
仅需要在各种基础件、配套件的选用方面花心思，更需要在企业质量管理方面下功夫了。只有这样才能
让焊接设备得到新的突破，更加适应现代化的发展需求。

 

电焊机如何接线，基础知识学习

原理：

电焊设备是利用电能，通过加热加压，即正负两极在瞬间短路时产生的高温电弧，来熔化电焊条上的焊
料和被焊材料，借助金属原子的结合与扩散作用，使两件或两件以上的焊件牢固的连接在一起的设备。
它具体由焊条、电焊机、电焊钳、接地夹和连接线组成。按输出电源种类可分为两种，一种是交流电焊
机、一种是直流电焊机。

焊条

电焊机结构十分简单，就是一个大功率的变压器。他们利用电感的原理，电感量在接通和断开时会产生
巨大的电压变化，利用正负两极在瞬间短路时产生的高压电弧来熔化电焊条上的焊料，来使它们达到原



子结合的目的。

两者区别：

相比交流电焊机，直流电焊机电弧稳定，不易断弧且飞溅小。直流电焊机能焊酸性和碱性焊条，焊机厂
家，交流焊机只能焊碱性焊条。

直流电焊机比交流电焊机多出整流部分，成本要稍高一些，价格稍贵一些。

大功率的交流电焊机由于最多只能用到两相电（后面会说怎么接），所以容易造成三相用电不平衡，而
大功率的直流电焊机都用三相整流就没有这个问题。变压器二次电压峰值一定，直流电焊机比交流电焊
机空载电压高，更容易引弧。

直流电焊机对工作环境要求比较高，交流焊机要求不高，直流焊机比较省电节能，但是交流焊机比较皮
实耐用，直流焊机适合多种焊条，重量比较轻，适合移动，交流焊机比较重不适宜移动。

广州蓝光电焊机有限公司以广州为中心，在珠江三角洲的许多地方，建立了连锁经营模式的多家蓝光焊
机专卖店和售后服务中心，以保证使用蓝光产品的用户，随时随地都能享受到蓝光公司为您提供的、及
时的、1流的咨询和服务，与此同时，公司还拥有遍及全国的销售网络，坚持“用户就是上帝”的经营理
念，遵循“质量第1、用户至上”的产品质量方针，将产品的售前售后服务工作始终放在第1位。为了进
一步完善蓝光焊机在全国的营销服务网络，我们热诚欢迎社会各界的朋友，与我们一起携手共创蓝光焊
机明日的辉煌！想咨询：直流手弧焊机厂家，逆变直流手弧焊机厂家，逆变直流手弧焊机工厂，直流手
弧焊机工厂，直流手弧焊机定做等问题，可联系广州蓝光电焊机有限公司

 

对焊机的保养

需要特别注意的是，在实施焊机内部或外部等接头端子检查时，必须把入力电源开关关闭后才可施行。

1.定期做好检测工作。比如查看焊机通电时，冷却风扇的旋转是否平顺；是否有异常的振动、声音和气
味发生；气体是否有漏泄；电焊线的接头及绝缘的包扎是否有松懈或剥落；焊接的电缆线及各接线部位
是否有异常的发热现象等。

2.由于焊机是强迫风冷的，很容易从周围吸入尘埃并积存于机内。因此，可以定期利用清洁干燥的压缩
空气将焊机内部的积尘吹拭清除。尤其是变压器、电抗线圈及线圈卷间的空隙缝和功率半导体等部位要
特别清拭干净。

3.定期检查电力配线的接线部位。入力侧、出力侧等端子，以及外部配线的接线部位，内部配线的接线
部位等的接线螺丝是否有松动，生锈时要把锈除去使接触导电良好。

4.焊机长期的使用难免会使外壳因碰接而变形，生锈而受损伤，内部零件也会消磨，因此在年度的保养



和检查时要实施不良品零件的更换和外壳修补及绝缘劣化部位的补强等综合修补工作不良品零件的更换
在做保养时z好能够全部一次更换新品以确保焊机的性能。以上所实施的定期保养和检查，可以减少焊接
故障的发生，虽然需要花费一些时间与精力，但是可使焊机的寿命延长，并能增进作业的效率，确保焊
机的性能及提高安全性，是焊接工作中不可忽视一项重要内容。

 

逆变焊机几种常见故障维修方法

故障五：电源指示灯不亮或闪烁，焊机蜂鸣器发声焊机无输出

①电网无电，焊机空气开关损坏，控制保险管损坏。方法：检查开关下侧有无电压并用万用表电阻档检
查保险管通断。②电源过电压、欠电压、缺相。方法：用万用表交流电压档检查。

故障六：逆变焊机送电后空气开关跳闸

步骤：①一次三相整流桥是否损坏。方法：用万用表电阻档测量正反向电阻。正向导通、反向截止证明
整流桥是好的，反之整流桥损坏。②滤波电容是否损坏。方法：用万用表电阻挡测量绝缘阻值，用黑表
笔接电容正极，红表笔接电容负极，如指针偏到5KΩ并慢慢回到0.5MΩ以上，证明电容是好的；如指针
到“0”或无充电反应说明电容损坏。③IGBT模块否损坏。检查方法同故障一。

根据维修多台ZX7系列焊机总结出电焊机故障维修流程，如下图：

４ 使用效果

经过维修，对修复后的焊机进行一个多月试验，无论电流调解、弧长、推力等设定未出现异常，工作非
常平稳。到现在为止已经连续运行四个月，均未发现异常。修复后焊机完全能够达到使用要求。

蓝光电焊(图)-焊机厂家-河源焊机由广州蓝光电焊机有限公司提供。广州蓝光电焊机有限公司（www.gzlg
dhj.com）实力雄厚，信誉可靠，在广东 广州 的电焊设备与器材等行业积累了大批忠诚的客户。公司精
益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领蓝光电焊和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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